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TCE®

For the avoidance of doubt, please refer to the original English language version.

Gauge Dimensions: Instrument Length: 290mm (11.5")

Gauge Weight: With 14.2mm & 20mm Standard Dolly Skirt: 1.8kgs (41bs);

With 50mm Standard Dolly Skirt: 2.0kgs (4.4lbs)

Note: The pressure gauge supplied with the Elcometer 506 Digital Adhesion Tester is intended for use
only as an integral part of the instrument and should not be removed by the user and used
elsewhere.

© Elcometer Limited 2012 - 2017. All rights reserved. No part of this document may be reproduced, transmitted,

transcribed, stored (in a retrieval system or otherwise) or translated into any language, in any form or by any
means (electronic, mechanical, magnetic, optical, manual or otherwise) without the prior written permission of
Elcometer Limited.

en-1 www.elcometer.com




elcometer
1 GAUGE OVERVIEW
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Lanyard Ring

Actuator

Pressure Gauge (Analogue or Digital)
Crank Handle

Coarse Adjustment Screw

Actuator Skirt®

Quick Connect Coupling
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Analogue Pressure Gauge

a  Dual Scale (MPa & PSI) Dial for
20mm (outer scale) & 50mm (inner
scale) Dollies

b  Drag Max Indicator (Red)

Digital Pressure Gauge

Pressure Range Bar Graph

On/Off & Enter Key

Adhesion Reading

Battery Life Indicator

Units of Measurement (MPA or PSI)
Menu & Up Key

Zero/Max Hold & Down Key
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® The Standard Actuator Skirt for 20mm dollies is illustrated above. Skirts for other dolly sizes and thin
substrates are also available - see Section 11.3 - “Dolly Skirts” on page en-12 for details.
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2 BOX CONTENTS

Elcometer 506 Adhesion Tester
Standard Epoxy Adhesive (2x15mltubes)
Abrasive Pad

2 X AA Batteries (digital gauge only)

Transit Case

Test Certificate

Calibration Certificate (if ordered)

User Guide

Additional items in 20mm Kit:

20mm Dollies (x10)
20mm Dolly Standard Skirt
20mm Dolly Cutter & Handle

Additional items in 50mm Kit:

50mm Dollies (x6)
50mm Dolly Standard Skirt
50mm Dolly Cutter with Drill Arbor

3 SECURING THE DOLLY

3.1 USING 14.2mm OR 20mm DOLLIES

1

5

Prepare the surface of the dolly and the coating where the dolly is
to be applied by roughening with the abrasive pad. Then
de-grease and clean both surfaces using a suitable solvent and
allow to dry.

Mix equal quantities of the two part Araldite® adhesive and apply

a thin, even layer to the prepared surface of the dolly.
» Araldite®adhesive is supplied by Elcometer however, other adhesives can
be used - see Section 12 ‘Adhesives’ on page en-13.

Press the dolly firmly onto the prepared test surface and apply
pressure to squeeze out excess adhesive which should then be
wiped clean.

Allow the adhesive to cure - see Section 12 ‘Adhesives’ on page
en-13.

» If testing on vertical surfaces, you may wish to tape the dolly in place
during cure.

If required, score the coating around the dolly using the dolly
cutter provided.

en-3
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3 SECURING THE DOLLY (continued)

3.2 TESTING COATINGS ON CONCRETE USING 50mm DOLLIES
When testing coatings on concrete using 50mm dollies, scoring of the
coating down to, or into, the surface of the concrete may be required.

1 If testing on coatings thicker than
0.5mm (20mils) use the 50mm dolly
cutter and arbor (mounted in a drill
press or hand drill) to cut a “ring” into

the concrete.

» Ensure that the scoring is perpendicular to the
coating and that the test area is not subjected to
twisting or torque. To minimise heat and
suppress dust, water lubrication may be
required.

2  Follow steps 1-4 in Section 3.1, making
sure the dolly is positioned inside the

cut “ring”.

Concrete Substrate

To score coatings thinner than 0.5mm (20mils), a sharp knife may be
sufficient to carefully score around the dolly once it has been secured
in place by adhesive.

4 PREPARING THE GAUGE FOR TEST

Fit the batteries (digital gauge only, see Section 9.1 on page en-9) and
once the appropriate dolly skirt” is attached to the actuator:

1 Turn the crank handle anti-
clockwise until it is fully
unwound.

2  Turn the coarse adjustment
screw anti-clockwise until it is
fully unwound.

3  Ensure the quick connect
coupling is fully depressed.

4  Zero the pressure gauge, see
Section 4.1 & 4.2 on page en-5.

5  Select the measurement units; MPA or PSI (digital gauge only,
see Section 9.3 on page en-10).

6  Select the dolly size (digital gauge only, see Section 9.4 on
page en-10).

® Dolly skirts are available for different dolly diameters and for thin substrates - see Section 11.3 “Dolly Skirts” on
page en-12 for details.
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4 PREPARING THE GAUGE FOR TEST (continued)

4.1
1

2

4.2

3

Max

ZEROING THE ANALOGUE PRESSURE GAUGE

Fully unwind the crank handle and coarse adjustment screw
(anti-clockwise) to release all pressure.

Position the red drag indicator to “0" by rotating the knob on the
front of the dial indicator.

ZEROING THE DIGITAL PRESSURE GAUGE
Press @y to switch the gauge on.

Fully unwind the crank handle and coarse adjustment screw
(anti-clockwise) to release all pressure.

Press V to zero the gauge and set the gauge to store the
maximum force recorded during test, known as ‘Max Hold'.

Hold: The display holds the maximum value until the V button

is pressed for a second time. ‘Max Hold’ should be switched on before
undertaking an adhesion test, signified on the display by either "“*MPA
or "PSI. The ‘Max Hold’ feature is switched off when the gauge is

switched off.

Note:

‘RLOCK” will be displayed if the gauge zero has failed. This is due to the
pressure not being fully released from the instrument. If this occurs, release all
the pressure by turning the crank handle followed by the coarse adjustment
screw anti-clockwise until fully unwound and press V to repeat the gauge
zero.

5 ATTACHING THE GAUGE TO THE DOLLY

1

2

Ensure the quick connect coupling is fully
depressed.

Pull up the quick connect coupling, place
the actuator (with skirt fitted®) over the
dolly then release the coupling to grip the
dolly.

» The quick connect coupling is not a bayonet @
fitting. Do not attempt to push the actuator on to
the dolly without lifting the quick connect
coupling.
Turn the coarse adjustment screw clockwise to apply a small
amount of pressure (approximately 1 - 2MPa / 145 - 290psi), until

the actuator firmly grips the dolly.

® Dolly skirts are available for different dolly diameters and for thin substrates - see Section 11.3 “Dolly Skirts” on
page en-12 for details.

en-5
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5 ATTACHING THE GAUGE TO THE DOLLY (continued)

3 Rotate the crank handle clockwise to undertake the test - see
Section 6 “Performing the Test” for details.

When testing at height or on vertical surfaces, in order to prevent damage to the
surrounding coating or harm to the user, it may be necessary to use the
Magnetic Anchor Clamp accessory, part number T99923797. This connects to
the lanyard ring on the top of the actuator to prevent the actuator from falling
when the dolly is pulled from the substrate.

6 PERFORMING THE TEST

6.1 USING 20mm OR 50mm DOLLIES -

ANALOGUE PRESSURE GAUGE
When testing coatings on concrete using 50mm dollies, scoring of the
coating down to, or into, the surface of the concrete may be required.

1 Hold the gauge steady with one hand
and turn the crank handle clockwise
slowly and evenly to apply an
increasing force to the dolly and hence

stress to the coating.

» The rate at which the force is applied
(the speed of rotation of the crank handle)
should be in accordance with the relevant
Standard.

Continue until either;

(a) the coating fails and the dolly is
removed from the surface
(destructive testing) or;

(b) the minimum specified pressure
value is reached (non-destructive
testing)

2  Record the pressure indicated by the position of the red drag
indicator (a), using either the 20mm or 50mm scale as
appropriate and unwind the crank handle and coarse adjustment
screw.

A Do not exceed the maximum pressure as overloading could damage the gauge.

www.elcometer.com en-6



6 PERFORMING THE TEST (continued)

6.2

USING 14.2mm DOLLIES - ANALOGUE PRESSURE GAUGE

Follow the procedure outlined in Section 6.1 then multiply the 20mm
scale pressure reading by 2.

6.3

1

Note:

10MPa on 20mm Scale = 20MPa for a 14.2mm dolly
1000psi on 20mm Scale = 2000psi for a 14.2mm dolly

USING 14.2mm, 20mm OR 50mm DOLLIES -
DIGITAL PRESSURE GAUGE

Select the measurement units; MPA or
PSlI, see Section 9.3 on page en-10.
Select the dolly size, see Section 9.4
on page en-10.

Hold the gauge steady with one hand
and turn the crank handle clockwise
slowly and evenly to apply an
increasing force to the dolly and hence

stress to the coating.

» The rate at which the force is applied
(the speed of rotation of the crank handle)
should be in accordance with the relevant
Standard.

Continue until either;

(a) the coating fails and the dolly is removed from the surface
(destructive testing) or;

(b) the minimum specified pressure value is reached
(non-destructive testing)

Record the pressure indicated on the display (a) and unwind the

crank handle and coarse adjustment screw.

Do not exceed the maximum pressure as overloading could damage the gauge.

Dollies can be reused after cleaning until either the top of the dolly where it is
held in position by the quick connect coupling is severely deformed or the dolly
surface is no longer flat. Additional dollies are available from Elcometer or your
local supplier - see Section 11.1 on page en-11 for details.

en-7
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7 ASSESSING THE RESULTS (DESTRUCTIVE TESTING)

Once pulled from the surface, examine the bottom of the dolly to
assess the results.

a) Successful Test: In most cases the coating will fully adhere to the
dolly and the test can be claimed as 100% valid.

b) Partial Failure: In some cases, the coating will cover only part of
the dolly face. A partial adhesion / coating failure should be
recorded if the coating covers more than 50% of the dolly face.
Cohesive Failure: When the coating fails in the body of the
coating layer leaving some coating on the surface and some
coating on the dolly face.

c) Adhesive Failure: If no coating is present on the dolly this must be
recorded as a failure of the adhesive (or glue). This is normally
due to incorrect or insufficient mixing of the component parts of
the adhesive, incompatibility of the adhesive and the coating or
the dolly and / or test surface has not been properly prepared
before test - see Section 3 “Securing the Dolly” on page en-3.

When testing coatings on concrete it is common for the adhesive bond
between the coating and the concrete to exceed the strength of the
concrete itself. In this case concrete will be removed from the surface
and will be seen on the coating on the dolly face.

Observing the test area will give additional information about the type
of failure; adhesion and cohesion between different layers of the
coating.

= | I —
I | sl =)

Adhesive Partial Coating Coating Concrete
Failure Failure Failure Failure
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8 AFTER TEST

8.1 ANALOGUE PRESSURE GAUGE

1 Fully unwind the crank handle and coarse adjustment screw
(anti-clockwise) to decrease the pressure to zero.

2  Pull up the quick connect coupling to release the dolly.

8.2 DIGITAL PRESSURE GAUGE

1 Fully unwind the crank handle and coarse adjustment screw
(anti-clockwise) to decrease the pressure to zero.

2  Pull up the quick connect coupling to release the dolly.
3 PressV to release the ‘Max Hold'.
4 Pressv again to zero the gauge and reset ‘Max Hold’.

Note: Failure to release the ‘Max Hold’ and zero the gauge before each adhesion test
will result in an invalid adhesion measure.

9 DIGITAL PRESSURE GAUGE FEATURES & FUNCTIONS

Read this section if you are using an Elcometer 506 Adhesion Tester
fitted with a digital pressure gauge.

9.1 FITTING THE BATTERIES

1 Peel the protective rubber boot forward to expose the battery
compartment cover at the rear of the gauge.

2  Rotate the battery compartment cover anti-clockwise to the
‘unlock’ position.

3 Identify correct polarity and fit 2 x AA alkaline dry batteries.

4  Replace battery compartment cover and rotate clockwise to the
‘lock’ position.

5  Replace protective rubber boot taking care not to damage the
front panel of the display.

The battery symbol at the bottom right hand side of the display
indicates the battery condition.

Note: Batteries must be disposed of carefully to avoid environmental contamination.
Please consult your local Environmental Authority for information on disposal in
your region. Do not dispose of any batteries in fire.
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9 DIGITAL PRESSURE GAUGE FEATURES & FUNCTIONS (cont.)
9.2 SWITCHING THE GAUGE ON AND OFF

TO SWITCH ON: Press @y . The gauge displays the version of
software fitted (e.g. 1.04.03 IDENT) followed by the MIN and MAX
range in MPa.

TO SWITCH OFF: Press @(A and hold for a second. The gauge will
switch off when the button is released.

Note: When the digital pressure gauge is switched off, “OFF” is permanently displayed.

AUTOMATIC SWITCH OFF: The gauge has a timer function and can
be set to switch off automatically after 1, 5 or 20 minutes of inactivity.
The gauge default setting is NONE.
A
Press @ until TIMER is displayed followed by @y to select.

2 Press @)AorV to toggle between the options; NONE, 1 MIN,
5 MIN, 20 MIN.

3 Press @y to select the setting required.

9.3 SELECTING THE UNITS
The gauge can display readings in MPa (Megapascals) or PSI
(Pounds per Square Inch).
A
Press @ until UNITS is displayed followed by @(4 to select.
Ay
Press @ or to toggle between MPA and PSI.

Press @(A to select the units required.

9.4 SETTING THE DOLLY SIZE
Press @A until DOLLY is displayed followed by @(4 to select.

2 Press @A orv to toggle between the options; 20MM, 14.2MM,
50MM.

3 Press ©(4 to select the setting required.

www.elcometer.com en-10



9 DIGITAL PRESSURE GAUGE FEATURES & FUNCTIONS (cont.)

9.5 RESETTING THE GAUGE
The gauge has a gauge reset function which restores the original
factory settings.

Press @A until RESET is displayed followed by @y to select.

2 Press @(4 again to confirm the reset. The gauge will reset and
switch off.

3  To cancel the reset request, press @Aorv to toggle to
‘CANCL followed by @(J to confirm.

10 VERIFYING THE GAUGE CALIBRATION

The calibration of the gauge can be verified in the
field using the Elcometer Adhesion Verification
Unit (AVU), part number 799923924, which
connects to the gauge. The pressure reading on
the Elcometer 506 indicator is compared with the |
reading of the gauge pressure on the AVU to |
verify the calibration. For further information
contact Elcometer or visit www.elcometer.com

|
|

11 SPARES & ACCESSORIES

11.1 DOLLIES

The Elcometer 506 can be used with a range of dollies, also referred to
as test elements or stubs. 14.2, 20 and 50mm diameter dollies are
available to purchase as an optional accessory”.

14.2mm: ideal for testing on small surface areas, for measurements
over 25MPa (3600psi) and suitable for use on some
curved surfaces.

20mm: suitable for use on a variety of coatings / substrates.

50mm: Coatings on concrete, cementitious layers and uneven
surfaces can be tested more effectively with the larger
50mm dolly. Our 50mm dollies are also available in
stainless steel as required for testing in accordance with
DIN 1048 part 2 and BS EN 12636.

° Please ensure the appropriate dolly skirt is fited. See Section 5 - ‘Attaching the Gauge to the Dolly’ and
Section 11.3 - ‘Dolly Skirts’ on pages en-5 and en-12 for further information.
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11 SPARES & ACCESSORIES (continued)

Description Part Number
Aluminium Dolly 14.2mm (x10) T9990014AL-10
Aluminium Dolly 14.2mm (x100) T9990014AL-100
Aluminium Dolly 20mm (x10) T9990020AL-10
Aluminium Dolly 20mm (x100) T9990020AL-100
Aluminium Dolly 50mm (x4) T9990050AL-4
Stainless Steel Dolly 50mm (x4) T9990050SS-4

11.2 DOLLY CUTTERS

Standards or test methods will determine if the Inspector should cut /
score around the dolly prior to test to separate the test area from the
rest of the coating; information which should be recorded with the
results.

The Elcometer 506 is supplied with a dolly cutter and handle
appropriate for the dolly size included in the kit. Spare / replacement
cutters are available to purchase using the sales part numbers below.

Description For Dolly Sizes (mm) Part Number
Dolly Cutter 14.2mm T9990014CT
Dolly Cutter 20mm T9990020CT
Dolly Cutter 50mm T9990050CT

Dolly cutter handles must be ordered separately - a handle is not
supplied with the dolly cutter accessory.

Description For Dolly Cutter Part Number
Dolly Cutter Handle T9990014CT T9991420H
Dolly Cutter Handle T9990020CT T9991420H
Dolly Cutter Arbor T9990050CT T9990050H

11.3 DOLLY SKIRTS

Standard skirts are available for 14.2mm and 20mm dollies as well as
50mm dollies. Special skirts are also available for testing on thin
substrates to even out the load, as using a standard skirt on a thin
substrate may cause the substrate to bend or flex during test.

www.elcometer.com en-12



11 SPARES & ACCESSORIES (continued)

Description For Dolly Sizes (mm) Part Number
Standard Skirt 14.2 & 20mm T9991420S
Thin Substrate Skirt 14.2mm T9990014T
Thin Substrate Skirt 20mm T9990020T
Standard Skirt 50mm T9990050S
Part Number Integrated Support Ring Dimensions
I/D* O/D*
T9991420S 30mm 40.4mm
T9990014T 16.3mm 40.4mm
T9990020T 21mm 40.4mm
T9990050S 52mm 72mm

11.4 MAGNETIC ANCHOR CLAMP

|ldeal when testing at height or on vertical
surfaces to prevent damage to the surrounding
coating or harm to the user, the magnetic
anchor clamp connects to the lanyard ring on
the top of the actuator to prevent the actuator
from falling when the dolly is pulled from the
substrate.

Description Part Number
Magnetic Anchor Clamp Accessory 199923797
12 ADHESIVES

The adhesive supplied with the Elcometer 506 is Araldite® Standard, a
two-pack epoxy paste which is mixed from approximately equal
volumes of the two components. Measurement by eye is sufficient.
When mixed it should be used within one hour. Curing Times:

24 hours at 25°C (77°F); 3 hours at 60°C (140°F)

Araldite® is suitable for warm and hot environments. Lower
temperatures can require extended curing times of up to 3 days or
more. The expiry date of the adhesive should be checked before use.
Adhesive which has expired should not be used.

Unused adhesive must be disposed of as special waste unless it has
been fully cured. To dispose of excess adhesive at the end of its shelf life
simply mix the remaining material and allow it to cure before disposal.

" 1/D: Inner Diameter ¥ O/D: Outer Diameter
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12 ADHESIVES (continued)

Description
Araldite® Standard Two Part
Epoxy Adhesive; 2x15ml Tubes

Part Number
T99912906

A Material Safety Data Sheet for adhesive supplied by Elcometer can be downloaded
via our website:

Araldite® Standard Two Part Epoxy Adhesive:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/araldite_epoxy_adhesive.pdf

Note: Other suitable adhesives include Loctite® Hysol® 907 and 3M™ Scotch-Weld ™
Epoxy Adhesive.

The suitability of any adhesive should be determined by the user. Some coatings
can be adversely affected by adhesives. Some adhesives can be contaminated
by coating environments, solvents etc.

13 WARRANTY STATEMENT

The Elcometer 506 is supplied with a 12 month warranty against
manufacturing defects, excluding contamination and wear. The
warranty can be extended to two years within 60 days of purchase via
www.elcometer.com.

14 TECHNICAL SPECIFICATION

Dolly Diameter 14.2mm 20mm 50mm
Scale Ranae 0 - 52MPa 0 - 26MPa 0 -4.2MPa
9 (0 - 7600psi) (0 - 3800psi) (0 - 610psi)
Operating Range - 6 - 46MPa 3 - 23MPa 0.5 -3.7MPa
Analogue (Certified) (880 - 6680psi) (440 - 3340psi) (70 - 535psi)
Operating Range - 4 - 50MPa 2 - 25MPa 0.3 - 4MPa
Digital (Certified) (580 - 7260psi) (290 - 3630psi) (45 - 580psi)
Scale Resolution - 0.1MPa 0.1MPa 0.05MPa
Analogue (10psi) (10psi) (5psi)
Scale Resolution - 0.01MPa 0.01MPa 0.01MPa
Digital (1psi) (1psi) (1psi)
Accuracy +1% of full scale
www.elcometer.com en-14



14 TECHNICAL SPECIFICATION (continued)

Dolly Diameter 14.2mm 20mm 50mm
Power Supply 2 x AA alkaline dry batteries
(Digital Gauge only) (rechargeable batteries can be used)
Instrument
Weight 1.8kg (4lb) 1.8kg (4lb) 2.0kg (4.41b)
Kit Weight n/a 4kg (8.8Ib) 5.2kg (11.51b)
Instrument Length 290mm (11.5")

‘ 85mm (3.4") 85mm (3.4") 110mm (4.3")
Actuator Height (14.2mm skirt fitted) (20mm skirt fitted) (50mm skirt fitted)

Can be used in accordance with:
AS/NZS 1580.408.5, ASTM D4541, ASTM D7234, BS 1881-207, DIN 1048, EN 12636,
EN 13144, EN 1542, ISO 16276-1, ISO 4624, NF T30-606

Note: The Elcometer 506 Adhesion Tester is a Type IV adhesion tester as defined by
ASTM D4541.

15 LEGAL NOTICES & REGULATORY INFORMATION

This product meets the Electromagnetic Compatibility Directive
The product is Class B, Group 1 ISM equipment according to CISPR 11

Group 1 ISM product: A product in which there is intentionally generated and/or used conductively coupled radio-
frequency energy which is necessary for the internal functioning of the equipment itself.

Class B product are suitable for use in domestic establishments and in establishments directly connected to a low
voltage power supply network which supplies buildings used for domestic purposes.

elcometer is a registered trademark of Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU.
United Kingdom

All other trademarks acknowledged.

The Elcometer 506 is packed in cardboard packaging. Please ensure that this packaging is disposed of in an
environmentally sensitive manner. Consult your local Environmental Authority for further guidance.

L TMA-0564 Issue 06 - Text with cover 23792
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7CED®

En cas de doute, merci de vous référer a la version originale en Anglais.
Dimensions de l'instrument : Longueur de l'instrument : 290 mm (11.5")

Poids de l'instrument : Avec collerette standard pour plots 14.2 mm & 20 mm : 1.8 Kg (4Ibs);
Avec collerette standard pour plots 50 mm : 2.0 Kg (4.4 Ibs)
Note : /a jauge de pression fournie avec I'Elcometer 506, testeur d'adhérence par traction, fait partie
intégrante de l'instrument et ne doit pas étre enlevée par l'utilisateur pour étre utilisée ailleurs.

© Elcometer Limited 2012 - 2017. Tous droits réservés. Aucune partie de ce document ne peut étre reproduite,
transmise, transcrite, stockée (dans un systéme documentaire ou autre) ou traduite dans quelque langue que
ce soit, sous quelque forme que ce soit ou par n'importe quel moyen (électronique, mécanique, magnétique,
optique, manuel ou autre) sans la permission écrite préalable d’Elcometer Limited.
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1 PRESENTATION DE L'INSTRUMENT

Anneau de fixation
Actionneur

Jauge de pression (Analogique ou Digitale)
Manivelle

Vis de réglage rapide
Collerette de I'actionneur®
Raccord rapide

NOoO g WODN -

Jauge de pression analogique

a  Cadran a double échelle (MPa & PSI)
pour plots 20 mm (graduation extérieure)
et 50 mm (graduation intérieure)

b  Curseur de niveau maximum (rouge)

Jauge de pression digitale

Témoin niveau de pression
Marche/arrét & touche de validation
Valeur adhérence

Témoin niveau piles

Unités de mesure (MPa ou PSI)
Menu & défilement haut
Zéro/Mesure Max & défilement bas

- DS Q@ 0O o o

* La collerette d'actionneur standard pour plots 20 mm est représentée ci-dessus. Des collerettes pour d'autres
tailles de plots ou pour les substrats fins sont également disponibles. Voir Chapitre 11.3 "Collerettes pour plots"
en page fr-12 pour en savoir plus.

www.elcometer.com fr-2




2 COLISAGE

. Testeur d'adhérence Elcometer 506

. Colle Epoxy standard (2 x tubes de 15 ml)
. Patin abrasif

= 2 x piles AA (jauge digitale uniquement)

. Valise de transport

. Certificat d’essai

. Certificat de calibration (si commandé)

. Guide d'utilisation

Elements complémentaires inclus dans le kit 20 mm:
. Plots 20 mm (x 10)

. Collerette standard pour plots 20 mm

. Détoureur & poignée pour plots 20 mm

Eléments complémentaires inclus dans le kit 50 mm:
. Plots 50 mm (x 6)

. Collerette standard pour plots 50 mm

. Détoureur avec tige de pergage pour plots 50 mm

3 FIXATION DU PLOT

3.1 UTILISER DES PLOTS 14.2 mm OU 20 mm

1 Préparez la surface du plot et le revétement sur lequel il sera
appliqué en poncant la surface pour la rendre rugueuse. Ensuite,
dégraissez et nettoyez les deux surfaces avec un solvant adapté;
laissez sécher.

2  Mélangez les deux composants de la colle Araldite® en quantités
égales et appliquez une couche fine et uniforme sur la surface du

plot préalablement préparée.
» Elcometer fournit une colle Araldite®, mais vous pouvez utiliser d'autres types
de colles - voir Section 12 "Colles" en page fr-13.

3  Appuyez fortement le plot sur la surface de test préparée, et
appliquez une pression pour évacuer l'excédent de colle; essuyez
et nettoyez I'excédent de colle dégagé.

4  Laissez sécher la colle - voir Section 12 "Colles" en page fr-13.
» En cas de test sur une surface verticale, vous pouvez scotcher le plot pour
le maintenir en place pendant le séchage.

5  Sinécessaire, découpez le revétement autour du plot a I'aide du
détoureur fourni.

fr-3 www.elcometer.com
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3 FIXATION DU PLOT (suite)

3.2 TEST SUR BETON AVEC DES PLOTS 50 mm
Lors de tests sur béton avec des plots de 50 mm, il peut étre nécessaire
de détourer le revétement, parfois en pénétrant la surface en béton.

1 Si vous testez des revétements dont
I'épaisseur est supérieure a 0.5 mm
(20 mils), utilisez le détoureur de plots
50 mm et la tige (montée sur une
perceuse a colonne ou une perceuse a
main) pour découper un "cercle" dans

le béton.

» Assurez-vous que la découpe est
perpendiculaire au revétement et que la zone de
test ne subit pas de torsion ou de couple. Pour
réduire la chaleur et supprimer la poussiére, il Substrat béton
peut étre nécessaire d'utiliser de I'eau.

2  Suivez les étapes 1-4 décrites au Chapitre 3.1. Vérifiez que le
plot est bien positionné a l'intérieur du cercle de découpe.

Pour découper des revétements dont I'épaisseur est inférieure a
0.5 mm (20 mils), un couteau pointu est parfois suffisant pour réaliser
une découpe soignée autour du plot une fois celui-ci solidement collé.

4 PREPARER L'INSTRUMENT AVANT UTILISATION

Installer les piles (jauge digitale uniquement, voir Section 9.1 en page
fr-9). Une fois la collerette” fixée a I'activateur :

1 Tourner la manivelle a fond dans
le sens inverse des aiguilles
d'une montre.

2  Tourner la vis de réglage rapide
a fond dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre.

3  Vérifier que le raccord rapide est
entierement libre (détendu).

4  Faire le zéro de la jauge, voir
Section 4.1 & 4.2 en page fr-5.

5  Sélectionner 'unité de mesure; MPa ou PSI (jauge digitale
seulement, voir Section 9.3 en page fr-10).

6  Sélectionner la taille du plot (jauge digitale seulement, voir
Section 9.4 en page fr-10).

® Des collerettes pour d'autres tailles de plots ou pour les substrats fins sont également disponibles. V oir
Chapitre 11.3 "Collerettes pour plots" en page fr-12 pour en savoir plus.
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4 PREPARER L'INSTRUMENT AVANT UTILISATION (suite)

4.1 FAIRE LE ZERO DE LA JAUGE DE PRESSION ANALOGIQUE

1 Tourner la manivelle et la vis de réglage rapide a fond dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre pour relacher la pression.

2  Positionner le curseur rouge sur "0" en tournant le bouton situé
sur le cadran.

4.2 FAIRE LE ZERO DE LA JAUGE DE PRESSION DIGITALE
Appuyer sur @H pour allumer l'appareil.

2  Tourner la manivelle et la vis de réglage rapide a fond dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre pour relacher la pression.

V,
3  Appuyer sur pour faire le zéro et demander a la jauge de
retenir la force maxi mesurée pendant le test (Mesure Max).

Mesure Max : Iafflchage indique la valeur maX| mesurée jusqu'a ce
gue vous appuyiez a nouveau sur la touche (). La fonction "Mesure
Max" doit étre activée avant le début du test ; eIIe est signalée par le
symbole "*MPA ou ""PSI. Cette fonction s'éteint en méme temps que
l'instrument.

Note : si le zéro a échoué, le message "RLOCK" s'affiche. Cela peut se produire si la
pression contenue dans l'instrument n'est pas complétement relachée. Dans ce
cas, relacher la pression en tournant la manivelle, puis la vis de réglage rapide,
a fond dans le sens inverse des aiguilles d'une montre. Appuyer sur V pour
refaire le zéro.

5 FIXER L'INSTRUMENT SUR LE PLOT

1 Vérifier que le raccord rapide est
entierement libre (détendu).

2  Soulevez le systéme de raccord rapide,
placez I'actionneur (avec la collerette
fixée®) sur le plot, puis relachez le raccord

pour serrer le plot.

» Le systeme de raccord rapide n'est pas un @
verrou a baionnette. N'essayez pas de pousser
I'actionneur sur le plot sans relever le systeme
de raccord rapide.

3  Tourner la vis de réglage rapide dans le sens des aiguilles d'une
montre pour appliquer une légére pression (environ 1 - 2MPa/
145 - 290psi), jusqu'a ce que l'actionneur maintienne fermement le
plot.

® Des collerettes pour d'autres tailles de plots ou pour les substrats fins sont également disponibles. V oir
Chapitre 11.3 "Collerettes pour plots" en page fr-12 pour en savoir plus.
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5 FIXER L'INSTRUMENT SUR LE PLOT (suite)

3  Tourner la manivelle dans le sens des aiguilles d'une montre pour
débuter le test - voir Chapitre 6 "Réaliser un test" pour en savoir plus.

Lors de tests en hauteur ou sur des surfaces verticales, la pince d'ancrage
magnétique (référence T99923797) peut s'avérer utile pour éviter
d'endommager le revétement périphérique ou de blesser I'utilisateur. Elle se fixe
sur l'anneau d'ancrage situé sur le dessus de l'actionneur et empéche
I'actionneur de tomber lorsque le plot est retiré du substrat.

6 REALISER UN TEST

6.1 UTILISER DES PLOTS 20 mm OU 50 mm -

JAUGE DE PRESSION ANALOGIQUE
Lors de tests sur béton avec des plots de 50 mm, il peut étre
nécessaire de détourer le revétement, parfois en pénétrant la surface
en béton.

1 Maintenir l'instrument stable d'une
main, et tourner lentement et
régulierement la manivelle dans le sens
des aiguilles d'une montre pour
appliquer une force croissante sur le

plot et une contrainte sur le revétement.

» La cadence a laquelle la force est appliquée
(vitesse de rotation de la manivelle) doit
étre conforme a la Norme considérée.

Poursuivre le test jusqu'a ce que :

(a) le revétement lache et le plot soit
arraché de la surface (test
destructif) ou;

(b) la pression minimale spécifiée
soit atteinte (test non-destructif)

2  Noter la pression indiquée par le curseur rouge (a) sur I'échelle

20 mm ou 50 mm selon le cas; desserrer la manivelle et la vis de

réglage rapide.

Ne pas dépasser la pression maximale; toute surcharge peut endommager
l'instrument.
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6 REALISER UN TEST (suite)

6.2

UTILISER DES PLOTS 14.2 mm -
JAUGE DE PRESSION ANALOGIQUE

Suivre la procédure décrite en Chapitre 6.1 et multiplier la valeur
indiquée sur I'échelle 20 mm par 2.

6.3

Note :

10 MPa sur 'échelle 20 mm = 20 MPa pour un plot 14.2 mm
1000 psi sur I'échelle 20 mm = 2000 psi pour un plot 14.2 mm

UTILISER DES PLOTS 14.2 mm, 20 mm OU 50mm -
JAUGE DE PRESSION DIGITALE
Sélectionner l'unité de mesure MPa ou
PSI (voir Section 9.3 en page fr-10).
Sélectionner la taille du plot (voir
Section 9.4 en page fr-10).

Maintenir l'instrument stable d'une
main, et tourner lentement et
régulierement la manivelle dans le
sens des aiguilles d'une montre pour
appliquer une force croissante sur le
plot et une contrainte sur le

revétement.

» La cadence a laquelle la force est appliquée
(vitesse de rotation de la manivelle) doit
étre conforme a la Norme considérée.

QL

slcomater

Poursuivre le test jusqu'a ce que :
(a) le revétement lache et le plot soit arraché de la surface
(test destructif) ou;
(b) la pression minimale spécifiée soit atteinte
(test non-destructif)
Noter la pression indiquée sur l'affichage (a) et desserrer la
manivelle et la vis de réglage rapide.

Ne pas dépasser la pression maximale; toute surcharge peut endommager
I'instrument.

vous pouvez réutiliser les plots aprés les avoir nettoyés, sauf si le cbété maintenu
par le raccord rapide est trés déformé, ou si la surface du plot n'est plus plane.
Vous pouvez vous procurer des plots supplémentaires auprés d'Elcometer ou
de votre fournisseur local - voir Chapitre 11.1 en page fr-11 pour plus
d'informations.

fr-7
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7 EVALUER LES RESULTATS (TEST DESTRUCTIF)

Une fois le plot retiré de la surface, examiner la face inférieure pour
évaluer les résultats.

a) Testréussi: dans la plupart des cas, le revétement adhere
entierement au plot ; le test est reconnu 100% valide.

b) Décollement partiel : dans certains cas, le revétement ne
recouvre qu'une partie du plot. On parle d'adhérence partielle, ou
de décollement partiel du revétement, si ce dernier recouvre plus
de 50% de la surface du plot.

Rupture cohésive : lorsque le revétement lache au niveau de
I'intercouche, laissant du revétement sur la surface testée et sur
la face du plot.

c) Rupture d'adhésion : s'il n'y a pas de revétement sur le plot, on
parle de rupture d'adhésion (ou rupture de la colle). Cela est
généralement di a un mélange incorrect ou insuffisant des
composants de la colle, a une incompatibilité entre la colle et le
revétement, ou a une préparation de surface (plot et/ou surface a
tester) incorrecte - voir Chapitre 3 "Fixer le plot" en page fr-3.

Lors de tests sur béton, il arrive fréquemment que le collage entre le
revétement et le béton dépasse la résistance du béton lui-méme. Dans
ce cas, le béton est arraché de la surface et se retrouve sur le
revétement situé sur la face du plot.

En observant la zone de test, on peut obtenir des informations
complémentaires sur le type de décollement : adhérence et cohésion
entre les différentes couches du revétement.

~= I -
I 1 1=ml ™)

Rupture Rupture partielle Rupture du Rupture
adhésive du revétement revétement du béton
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8 APRES LE TEST

8.1 JAUGE DE PRESSION ANALOGIQUE

1 Tourner la manivelle et la vis de réglage rapide a fond dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre pour relacher la pression.

2  Relever le raccord rapide pour libérer le plot.

8.2 JAUGE DE PRESSION DIGITALE

1 Tourner la manivelle et la vis de réglage rapide a fond dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre pour relacher la pression.

Relever le raccord rapide pour libérer le plot.
V, a . Y ’
Appuyer sur pour arréter la fonction 'Mesure Max'.

\Y . p .
Appuyer de nouveau sur pour faire le zéro de la jauge et
remettre la 'Mesure Max' a zéro.

Note : avant de débuter le test, si la réinitialisation de la fonction 'Mesure Max' et le
zéro de la jauge échouent, les valeurs d'adhérence seront erronées.

9 JAUGE DE PRESSION DIGITALE : CARACTERISTIQUES & FONCTIONS

Merci de lire ce chapitre si vous utilisez une jauge d'adhérence
Elcometer 506 équipée d'une jauge de pression digitale.

9.1 INSTALLER LES PILES

1 Retirer la protection en caoutchouc pour accéder au
compartiment piles au dos de la jauge.

2  Tourner le couvercle du compartiment piles dans le sens inverse
des aiguilles d'une montre pour le déverrouiller.

3 Installer les 2 piles Alcalines AA en respectant la polarité.

4  Replacer le couvercle du compartiment piles et le tourner dans le
sens des aiguilles d'une montre pour le verrouiller.

5  Replacer la protection en caoutchouc en veillant a ne pas
endommager l'affichage.

Le symbole 'pile' en bas a droite de I'écran indique le niveau des piles.

Note : les piles doivent étre éliminées avec précaution pour ne pas nuire a
I'environnement. Pour connaitre les consignes, contactez la déchetterie de votre
localité. Ne jetez pas les piles au feu.

fr-9 www.elcometer.com



9 JAUGE DE PRESSION DIGITALE : CARACTERISTIQUES & FONCTIONS
9.2 ALLUMER ET ETEINDRE LA JAUGE

MISE EN MARCHE : Appuyer sur @y . La jauge affiche la version de
logiciel (par ex. 1.04.03 IDENT) suivi de la plage MIN et MAX en MPa.

ARRET : Appuyer et maintenir la touche @(4 pendant une seconde.
La jauge s'éteint lorsque le bouton est relaché.

Note : lorsque la jauge de pression digitale est éteinte, le message "OFF" s'affiche
en permanence.

ARRET AUTOMATIQUE : la jauge posséde une minuterie réglable
pour éteindre la jauge automatiquement aprés 1,5 ou 20 minutes
d'inactivité. Par défaut, ce mode est réglé sur AUCUN.

A
1 Appuyer sur @ jusqu'a ce que TIMER (minuterie) s'affiche, puis

sur
e

A Y
2  Appuyer sur @ ou pour passer d'une option a l'autre :
NONE (aucun), 1 MIN, 5 MIN, 20 MIN.

3  Appuyer sur @y pour confirmer votre choix.

9.3 SELECTIONNER LES UNITES
La jauge affiche les mesures en MPa (Megapascals) ou PSI
(Pounds per Square Inch).
A

1 Appuyer sur@ jusqu'a ce que la mention UNITS s'affiche, puis

sur

(= A v ‘
Appuyer sur@ ou pour passer de MPA a PSI.

Appuyer sur @é pour confirmer votre choix.

9.4 DEFINIR LA TAILLE DU PLOT

1 Appuyer sur @Ajusqu'é ce que DOLLY (plot) s'affiche, puis

sur
/)

A V,
2  Appuyer sur @ ou pour faire défiler les options :
20 MM, 14.2 MM, 50 MM.

3  Appuyer sur @y pour confirmer votre choix.
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9 JAUGE DE PRESSION DIGITALE : CARACTERISTIQUES & FONCTIONS

9.5 REINITIALISER LA JAUGE
La jauge posséde une fonction "réinitialisation" pour restaurer les
parametres usine.

A
1 Appuyer sur@ jusqu'a ce que la mention RESET s'affiche, puis
sur

2 Appuyer d,e_ nouveau sur’@y pour confirmer la réinitialisation. La
jauge se réinitialise et s'éteint.

A Y
3  Pour annuler la demande de Reset, appuyer sur@ ou pour
afficher ‘CANCL’, puis sur @é pour confirmer.

10 VERIFIER LA CALIBRATION DE LA JAUGE

Il est possible de vérifier la calibration de
I'instrument sur site a I'aide du Dispositif de
Vérification d'Adhérence (AVU), référence
1799923924, compatible avec cet appareil. Il suffit
de comparer la valeur de pression indiquée sur le
cadran de I'Elcometer 506 avec celle affichée sur le
manomeétre de I'AVU pour vérifier la calibration.
Pour plus d'informations, contactez Elcometer ou
visitez www.elcometer.com.

11 PIECES DE RECHANGE ET ACCESSOIRES

11.1 PLOTS

L'Elcometer 506 est compatible avec une large gamme de plots,
également appelés 'éléments de test' ou 'pitons'. Vous pouvez vous
procurer en option des plots de 14.2 mm, 20 mm et 50 mm”.

14.2 mm : idéal pour réaliser des tests sur de petites surfaces et pour
des mesures de plus de 25 MPa (3600 psi). Adapté aux
surfaces courbes.

20mm:  adapté a une utilisation sur un large choix de
revétements/substrats.
50 mm: les revétements sur béton, les couches cimentaires et les

surfaces irrégulieéres peuvent étre testées plus
efficacement avec des plots larges de 50 mm. lls sont
également disponibles en acier inox conformément aux
exigences des normes DIN 1048 partie 2 et BS EN 12636.

° Assurez-vous que vous avez utilisé une collerette appropriée - voir Section 5 'Assemblage de la jauge et du
plot' et Section 11.3 'Collerettes pour plots' en pages fr-5 et fr-12.
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11 PIECES DE RECHANGE ET ACCESSOIRES (suite)

Description Code article
Plot Aluminium 14.2 mm (x10) T9990014AL-10
Plot Aluminium 14.2 mm (x100) T9990014AL-100
Plot Aluminium 20 mm (x10) T9990020AL-10
Plot Aluminium 20 mm (x100) T9990020AL-100
Plot Aluminium 50 mm (x4) T9990050AL-4
Plot acier inox 50 mm (x4) T9990050SS-4

11.2 OUTILS DE DECOUPE POUR PLOTS

Ce sont les normes ou les méthodes de test qui déterminent si
l'inspecteur doit détourer le plot avant I'essai pour séparer la zone de
test du reste du revétement. Cette information doit étre enregistrée
avec les résultats.

L'Elcometer 506 est fourni avec un détoureur et une poignée adaptée
a la taille des plots inclus dans le kit. Vous pouvez acheter des outils
de découpe supplémentaires en utilisant les références suivantes :

Description Pour plots Code article
de taille (mm)

Outil de découpe pour plots 14.2 mm T9990014CT

Outil de découpe pour plots 20 mm T9990020CT

Outil de découpe pour plots 50 mm T9990050CT

Les poignées des outils de découpe doivent étre commandées
séparément - elles ne sont pas fournies avec les accessoires des
détoureurs.

Description Pour outil Code article
de découpe

Poignées pour détoureur de plot T9990014CT T9991420H

Poignées pour détoureur de plot T9990020CT T9991420H

Tige pour détoureur de plot T9990050CT T9990050H

11.3 COLLERETTE POUR PLOTS

Il existe des collerettes standard pour plots 14.2 mm, 20 mm et 50 mm.
Des collerette spéciales pour les essais sur substrats fins (pour
compenser la charge) sont également disponibles. Le fait d'utiliser une
collerette standard sur des substrats fins peut provoquer des torsions
ou des extensions pendant le test.
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11 PIECES DE RECHANGE ET ACCESSOIRES (suite)

Description Pour plots Code article
de taille (mm)
Collerette standard 14.2 & 20 mm T9991420S
Collerette pour substrats fins 14.2 mm T9990014T
Collerette pour substrats fins 20 mm T9990020T
Collerette standard 50 mm T9990050S
Code article Dimensions de la bague d'appui intégrée
D/I' D/E?
T9991420S 30 mm 40.4 mm
T9990014T 16.3 mm 40.4 mm
T9990020T 21 mm 40.4 mm
T9990050S 52 mm 72 mm

11.4 PINCE MAGNETIQUE D'ANCRAGE
Lors de tests en hauteur ou sur des surfaces
verticales, la Pince magnétique d'ancrage peut
s'avérer utile pour éviter d'endommager le :
revétement périphérique ou de blesser |'utilisateur.
Elle se fixe sur I'anneau de fixation situé sur le
dessus de l'actionneur et empéche l'actionneur de
tomber lorsque le plot est retiré du substrat.

Description Code article
Pince magnétique d'ancrage 199923797
12 COLLES

La colle fournie avec I'Elcometer 506 est une colle Araldite® Standard,
bi-composants, qui doivent étre mélangés en proportions a peu pres
égales. Une mesure "a I'ceil" est suffisante. Une fois mélangée, la
préparation doit étre utilisée dans un délai d'une heure. Temps de
sechage : 24 heures a 25°C (77°F); 3 heures a 60°C (140°F).

L’Araldite® convient pour les environnements chauds. A des
températures plus faibles, le temps de séchage peut atteindre 3 jours
ou plus. Vérifiez la date de péremption de la colle avant utilisation.
N'utilisez pas une colle périmée.

La colle non utilisée doit étre éliminée avec les déchets spéciaux, sauf
si elle est entierement séche. Pour éliminer la colle périmée non
utilisée, mélangez simplement les composants et laissez sécher avant
de la jeter.

" 1/D: Diamétre interne ¥ O/D: Diamétre externe
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12 COLLES (suite)

Description

Colle Araldite® Standard
bi-composants ; 2 x Tubes 15 m|

Code article
T99912906

Vous pouvez télécharger la Fiche de Données Sécurité pour la colle fournie par
Elcometer sur notre site Internet :

Colle Araldite® Standard bi-composants:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/araldite_epoxy_adhesive.pdf

Note : les autres types de colles adaptés comprennent la Loctite® Hysol® 907 et la colle
epoxy 3M™ Scotch-Weld™ .

le type de colle approprié doit étre déterminé par l'utilisateur. Certains types de
revétements peuvent étre sérieusement endommageés par les colles. Certaines
colles peuvent étre contaminées par I'environnement des revétements, les

solvants, etc...

13 DECLARATION DE GARANTIE

L'Elcometer 506 est garanti 12 mois contre tout défaut de

fabrication (hors contamination et usure). |l est possile d'étendre la
garantie a deux ans dans les 60 jours suivants |la date d'achat via
www.elcometer.com.

14 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Diameétre du plot 14.2 mm 20 mm 50 mm
Etendue d'échelle 0 - 52MPa 0 - 26MPa 0-4.2MPa
(0 - 7600psi) (0 - 3800psi) (0 - 610psi)
z':aﬁggﬁ':ut:"a" - 6 - 46MPa 3-23MPa 0.5 - 3.7MPa
(certifice) (880 - 6680psi) (440 - 3340psi) (70 - 535psi)
B'i;@i’t;de tavail - 4 - 50MPa 2 - 25MPa 0.3 - 4MPa
(certifiée) (580 - 7260psi) (290 - 3630psi) (45 - 580psi)
Rosolution de 0.1MPa 0.1MPa 0.05MPa
Analogique (10psi) (10psi) (5psi)
Rosollition de 0.01MPa 0.01MPa 0.01MPa
Digital (1psi) (1psi) (1psi)
Précision +1% de I'échelle
www.elcometer.com fr-14




14 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES (suite)

Diameétre du plot 14.2 mm 20 mm 50 mm

Alimeg_ta_;cicl)n 2 x piles séches Alcalines AA

g:ﬂ?eem;g;)a © (possibilité d'utiliser des piles rechargeables)

Poids de

Finstrument 1.8kg (41b) 1.8kg (41b) 2.0kg (4.41b)

Poids du kit n/a 4kg (8.8Ib) 5.2kg (11.51b)

Longueur "

instgument 290 mm (11.5%)

Hauteur 85 mm (3.4") 85 mm (3.4") 110 mm (4.3")
ti (collerette 14.2 mm (collerette 20 mm (collerette 50 mm

actionneur installée) installée) installée)

Peut étre utilisé conformément a :

AS/NZS 1580.408.5, ASTM D4541, ASTM D7234, BS 1881-207, DIN 1048, EN 12636,
EN 13144, EN 1542, ISO 16276-1, ISO 4624, NF T30-606

Note : le testeur d'adhérence Elcometer 506 est un appareil d'adhérence de type IV
comme défini dans la norme ASTM D4541.

15 INFORMATIONS LEGALES ET REGLEMENTAIRES

La Jauge digitale d'adhérence Elcometer 506 est conforme a la Directive Electromagnétique.

Ce produit est un équipement de Classe B, Groupe 1 ISM, conformément au CISPR11.

Produit ISM de Groupe 1 : produit dans lequel on génére et/ou utilise intentionnellement I'énergie radioélectrique
nécessaire au fonctionnement interne de I'équipement lui-méme.

Les produits de Classe B peuvent étre utilisés dans les établissements domestiques et dans les établissements
directement reliés a un réseau basse tension qui alimente des batiments a usage domestique.

elcometer est une marque déposée d'Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU.
United Kingdom

Toutes les autres marques déposées sont reconnues.

L'Elcometer 506 est livré dans un emballage en carton. Merci d'éliminer cet emballage de maniére écologique.
Contactez la déchéterie de votre localité pour plus d'informations sur le recyclage.

TMA-0564-01 Numéro 06 - Texte avec couverture N° 23792
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TCE®

Beziehen Sie sich im Zweifelsfall bitte auf die englischsprachige Version.
Abmessungen: Lange: 290mm (11,5")
Gewicht: mit 14,2mm und 20mm Standardstempelfassung: 1,8 kg (4 Ib);
mit 50mm Standardstempelfassung: 2,0 kg (4,4 Ib)
Hinweis: Das Druckpriifgerit, welches zusammen mit dem digitalen Haftfestigkeitspriifgerat
Elcometer 506 geliefert wird, ist ausschlieBlich zur Verwendung mit dem Haftfestigkeitspriifgerat
entworfen und sollte auf keinen Fall entfernt oder anderweitig benutzt werden.
© Elcometer Limited 2012 - 2017. Samtliche Rechte vorbehalten. Kein Teil dieses Dokuments darf ohne die
vorherige schriftliche Genehmigung der Elcometer Limited in jedweder Form oder auf jedwede Art reproduziert,
Ubertragen, transkribiert, gespeichert (in einem Abrufsystem oder auf sonstige Weise) oder in jedwede
Sprache (elektronisch, mechanisch, magnetisch, optisch, manuell oder auf sonstige Weise) Ubersetzt werden.
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1 UBERBLICK

elcometer

NOoO b WOWDN -

Haltering
Prifkopf

Druckmessgerat (analog oder digital)

Kurbel
Grobeinstellschraube
Stempelfassung’
Schnellanschlusskupplung

Analoges Druckmessgerat

a

Doppelskala (MPa und PSI) fur
20mm (&ulere Skala) und 50mm
Stempel (innere Skala)

Schleppzeiger (rot)

Digitales Druckmessgerat

- DT Q@ 0O Qo o

Druckbereich Balkendiagramm
Ein/Aus- und Eingabetaste
Adhéasionsmesswert
Batteriekapazitatsanzeige
Maldeinheiten (MPA oder PSI)
MenU- und Aufwarts-Taste

Nullungs-/Maximalwerthalte- und
Abwarts-Taste

° Die Standardstempelfassung fiir 20mm Stempel ist oben abgebildet. Fassungen fir andere Stempelgréfien
und diinne Substrate sind ebenfalls erhaltlich — weitere Informationen finden sie im Abschnitt 11.3
~Stempelfassungen® auf Seite de-12.
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2 PACKUNGSINHALT

. Elcometer 506 Haftfestigkeitsprifgerat

- Standard-Epoxidklebstoff (2 x 15ml Tube)
. Scheuerblock

= 2 AA Batterien (nur Digitales Priifgerét)

- Transportkoffer

. Prifzertifikat

= Kalibrierzertifikat (falls bestelit)

. Gebrauchsanleitung

Zusétzlich im 20mm Set enthaltene Artikel:

. 20mm Stempel (10 Stick)

. 20mm Standardstempelfassung

. 20mm Stempelfreischneider und -halter
Zusétzlich im 50mm Set enthaltene Artikel:

- 50mm Stempel (6 Stiick)

=  50mm Standardstempelfassung

. 50mm Stempelfreischneider mit Bohrhalter

3 AUFKLEBEN DES STEMPELS

3.1 VERWENDUNG 14,2MM ODER 20MM STEMPELN

1 Bereiten Sie die Stempeloberflache und die Beschichtung in dem
Bereich vor, in dem der Stempel angebracht werden soll, indem
Sie beide mit dem Scheuerblock anrauen. Entfetten Sie beide
Flachen anschlieliend mit einem geeigneten Lésungsmittel und
lassen Sie sie trocknen.

2  Mischen Sie gleiche Mengen der beiden Araldite®
Klebstoffkomponenten an und tragen Sie eine diinne,

gleichmafige Schicht auf die vorbereitete Stempeloberflache auf.
» Araldite®-Klebstoff wird von Elcometer geliefert, es kénnen jedoch andere
Klebstoffe verwendet werden - siehe Abschnitt 12 'Klebstoffe' auf Seite de-13.

3  Dricken Sie den Stempel fest auf die vorbereitete Prifflache und
quetschen Sie Uberschissigen Klebstoff heraus, der entfernt
werden sollte.

4  Lassen Sie den Klebstoff ausharten — siehe Abschnitt 12
,Klebstoffe“ auf Seite de-13.

» Bei Prufungen an vertikalen Flachen kann es ratsam sein, den Stempel
wahrend des Aushértens mit Klebeband in Position zu halten.

5 Reilen Sie die Beschichtung um den Stempel herum
erforderlichenfalls mit dem beiliegenden Stempelfreischneider an.

de-3 www.elcometer.com
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3 AUFKLEBEN DES STEMPELS (Fortsetzung)

3.2 PRUFUNG AUF BETON MIT 50MM STEMPELN
Bei Prifungen auf Beton mit 50mm Stempeln kann das Anreil3en der
Beschichtung bis zur bzw. bis in die Betonoberflache erforderlich sein.

1 Verwenden Sie bei Prifungen auf mehr
als 0,5mm (20 mil) dicken
Beschichtungen den 50mm
Stempelfreischneider und den Halter
(auf einer Bohrmaschine oder einem
Handbohrer montiert), um einen ,Ring"“

in den Beton zu schneiden.

» Stellen Sie sicher, dass das Anreil3en senkrecht
zur Beschichtung erfolgt und dass der
Prifbereich keine Windung bzw. keinen
Drehmoment enthalt. Zur Minimierung von
Warme und Staub kann eine Wasserschmierung
erforderlich sein.

2  Befolgen Sie Schritt 1-4 im Abschnitt 3.1 und achten Sie darauf, dass

der Stempel innerhalb des ausgeschnittenen ,Rings” positioniert ist.

Betonuntergrund

Zum Anreil3en von weniger als 0,5mm (20 mil) dicken Beschichtungen
kann ein scharfes Messer zum vorsichtigen Anreil3en um den Stempel
herum ausreichen, nachdem er durch Klebstoff in Position gehalten wird.

4 VORBEREITUNG DES GERATS

Legen Sie die Batterien ein (nur Digitales Priufgerat; siehe Abschnitt 9.1 auf
Seite de-9) und gehen Sie nach dem Anbringen der geeigneten
Stempelfassung® wie folgt vor:

1 Drehen Sie die Kurbel entgegen dem
Uhrzeigersinn, bis sie vollstandig
zuriickgezogen ist.

2 Drehen Sie die Grobeinstellschraube
entgegen dem Uhrzeigersinn, bis sie
vollstandig zurlickgezogen ist.

3  Stellen Sie sicher, dass die
Schnellanschlusskupplung vollstandig
eingedrickt ist.

4 Nullen Sie das Druckmessgerat; siehe Abschnitt 4.1 und 4.2 auf
Seite de-5.

5  Wahlen sie die Maleinheit (MPA oder PSI — nur Digitales Prifgerat;
siehe Abschnitt 9.3 auf Seite de-10).

6  Wahlen Sie die Stempelgréle (nur Digitales Prifgeréat; siehe
Abschnitt 9.4 auf Seite de-10).

® Stempelfassungen sind fiir unterschiedliche Stempeldurchmesser und diinne Substrate erhéltlich - weitere
Informationen finden sie im Abschnitt 11.3 ,Stempelfassungen®, Seite de-12.
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4 VORBEREITUNG DES GERATS (Fortsetzung)

41 NULLUNG DES ANALAOGEN DRUCKMESSGERATS

1 Drehen Sie die Kurbel und die Grobeinstellschraube vollstédndig
zurtick (entgegen dem Uhrzeigersinn), damit keinerlei Druck
aufgebracht wird.

2 Stellen Sie den roten Schleppzeiger mithilfe des Drehknopfs vorne an
der Messuhr auf ,,0%

4.2 NULLUNG DES DIGITALEN DRUCKMESSGERATS

Driicken Sie \&/, , um das Prufgerét einzuschalten.

2 Drehen Sie die Kurbel und die Grobeinstellschraube vollstédndig
zurtck (entgegen dem Uhrzeigersinn), damit keinerlei Druck
aufgebracht wird.

3 Dricken Siev , um das Prifgerat zu nullen und es fir die
Aufzeichnung der maximalen wahrend der Prifung aufgebrachten
Kraft (Maximalwerterfassung) vorzubereiten.

Maximalwerterfassung: Das Display halt den Maximalwert fest, bis die TasteV
ein zweites Mal gedriickt wird. Die Maximalwerterfassung sollte vor der
Durchfiihrung einer Adhasionspriifung eingeschaltet werden. Dies wird auf dem
Display durch die Anzeige von "“MPA bzw. "“PSI besttigt. Die
Maximalwerterfassung wird beim Ausschalten des Prifgerats ausgeschaltet.

Hinweis: Falls die Nullung des Prifgerats fehlschlagt, wird ,RLOCK"* angezeigt. Die
Ursache hierfir ist, dass der auf das Gerat ausgetbte Druck nicht vollstédndig
aufgehoben wurde. Drehen Sie in diesem Fall die Handkurbel und die
Grobeinstellschraube entgegen dem Uhrzeigersinn vollstandig zuriick, so
dass keinerlei Druck aufgebracht wird, und driicken Sie dann V , um die
Nullung des Prifgerats zu wiederholen.

5 ANBRINGEN DES PRUFGERATS AM STEMPEL

1 Stellen Sie sicher, dass die
Schnellanschlusskupplung vollstandig
eingedrickt ist.

2 Heben Sie die Schnellanschlusskupplung an, l i
setzen Sie den Prifkopf (mit angebrachter e
Fassung®) auf den Stempel auf und lassen Sie

die Kupplung los, um den Stempel zu greifen. (1) 2

» Die Schnellanschlusskupplung ist kein Bajonettanschluss. Versucheqﬁ
nicht, den Prifkopf auf den Stempel zu driicken, ohne die
Schnellanschlusskupplung anzuheben.

3 Drehen Sie die Grobeinstellschraube im Uhrzeigersinn, um einen
geringen Druck aufzubringen (ca. 1 - 2 MPa / 145 - 290 psi), bis der
Prifkopf den Stempel fest greift.

® Stempelfassungen sind fiir unterschiedliche Stempeldurchmesser und diinne Substrate erhéltlich - weitere
Informationen finden sie im Abschnitt 11.3 ,Stempelfassungen®, Seite de-12.
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5 ANBRINGEN DES PRUFGERATS AM STEMPEL (Fortsetzung)

3  Drehen Sie die Handkurbel im Uhrzeigersinn, um die Prifung
durchzuflhren — fur Details siehe ,Durchfiihren der Prifung” auf
Seite 6.

Bei Prifungen in der Hohe oder an vertikalen Flachen kann die Verwendung des
Magnetklemmenzubehdrs, Bestellnummer 799923797, erforderlich sein, um
eine Beschadigung der Beschichtung in der Umgebung bzw. Verletzungen zu
vermeiden. Die Klemme kann mit dem Haltering oben am Prifkopf verbunden
werden, um das Herunterfallen des Prifkopfs beim Abreilen des Stempels vom
Substrat zu verhindern.

6 DURCHFUHREN DER PRUFUNG

6.1 VERWENDUNG VON 20MM ODER 50MM STEMPELN -
ANALOGES DRUCKMESSGERAT

Bei Prifungen auf Beton mit 50mm Stempeln kann das Anreilen der

Beschichtung bis zur bzw. bis in die Betonoberflache erforderlich sein.

1 Halten Sie das Prufgerat mit einer Hand
fest und drehen Sie die Kurbel langsam
und gleichmalig im Uhrzeigersinn, um
eine gleichmafige Kraft auf den
Stempel und damit eine Zugkraft auf

die Beschichtung aufzubringen.

» Die Geschwindigkeit, mit der die Kraft
aufgebracht wird (die Drehzahl der
Handkurbel), sollte der relevanten Norm
entsprechen.

Fahren Sie fort, bis entweder...

(a) die Beschichtung versagt und der
Stempel von der Oberflache
geldst wird (zerstérende
Prifung), oder

(b) die minimale Druckvorgabe erreicht ist
(zerstdrungsfreie Prifung)

2 Lesen Sie den vom roten Schleppzeiger (a) angegebenen Druck
je nach Anwendungsfall entweder von der 20mm oder der 50mm
Skala ab und zeichnen Sie ihn auf. Drehen Sie dann die Kurbel
und die Grobeinstellschraube zurick.

Uberschreiten Sie den Hdchstdruck nicht, da eine Uberlastung das Priifgerat
beschadigen kdnnte.
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6 DU

RCHFUHREN DER PRUFUNG (Fortsetzung)

6.2

VERWENDUNG VON 14,2MM STEMPELN -
ANALOGES DRUCKMESSGERAT

Gehen Sie wie im Abschnitt 6.1 beschrieben vor und multiplizieren Sie
den Druckmesswert auf der 20mm Skala mit 2.

6.3

10 MPa auf der 20mm Skala = 20 MPa fir einen 14,2mm Stempel
1000 psi auf der 20mm Skala = 2000 psi fur einen 14,2mm Stempel

VERWENDUNG VON 14,2MM, 20MM ODER 50MM STEMPELN -
DIGITALES DRUCKMESSGERAT
Wahlen Sie die Mal3einheit (MPA oder
PSI); siehe Abschnitt 9.3 auf Seite de-10.
Wahlen Sie die Stempelgrélie; siehe
Abschnitt 9.4 auf Seite de-10.

Halten Sie das Prifgerat mit einer Hand
fest und drehen Sie die Kurbel langsam
und gleichmaldig im Uhrzeigersinn, um
eine gleichmafige Kraft auf den
Stempel und damit eine Zugkraft auf

die Beschichtung aufzubringen.

» Die Geschwindigkeit, mit der die Kraft
aufgebracht wird (die Drehzahl der
Handkurbel), sollte der relevanten Norm
entsprechen.

Fahren Sie fort, bis entweder...
(a) die Beschichtung versagt und der Stempel von der
Oberflache gelést wird (zerstérende Prifung), oder
(b) die minimale Druckvorgabe erreicht ist
(zerstérungsfreie Prifung)
Zeichnen Sie den auf dem Display angezeigten Druck (a) auf und
drehen Sie die Handkurbel und die Grobeinstellschraube zurtick.

Uberschreiten Sie den Héchstdruck nicht, da eine Uberlastung das Priifgerat
beschadigen kdnnte.

Hinweis: Stempel sind nach der Reinigung wiederverwendbar, bis entweder der obere

Teil des Stempels, den die Schnellanschlusskupplung greift, stark verformt
oder die Stempelflache nicht mehr plan ist. Zusatzliche Stempel sind bei
Elcometer oder Ihrem 6rtlichen Handler erhaltlich — Informationen dazu
finden Sie im Abschnitt 11.1 auf Seite de-11.
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7 AUSWERTUNG DER ERGEBNISSE (ZERSTORENDE PRUFUNG)

Untersuchen Sie nach dem Ablésen von der Oberflache die
Stempelunterseite, um die Ergebnisse auszuwerten.

a) Erfolgreiche Priifung: In den meisten Fallen haftet die Beschichtung
vollstandig am Stempel und die Prifung kann als 100% giltig
aufgezeichnet werden.

b) Teilweises Versagen: In einigen Fallen deckt die Beschichtung nur
einen Teil der Stempelflache ab. Wenn die Beschichtung mehr als
50% der Stempelstirnflache abdeckt, sollte ein teilweises
Adhéasions-/Beschichtungsversagen aufgezeichnet werden.
Kohésionsversagen: Wenn die Beschichtung innerhalb der
Beschichtungslage versagt und die Beschichtung teilweise an der
Oberflache und teilweise an der Stempelstirnflache haftet.

c) Adhésionsversagen: Wenn keine Beschichtung am Stempel
vorhanden ist, muss dies als Adhé&sions- bzw. Klebstoffversagen
aufgezeichnet werden. Dies ist in der Regel die Folge eines
unzureichenden Vermischens der Klebstoffkomponenten, einer
Inkompatibilitat des Klebstoffs und der Beschichtung oder einer
unzureichenden Vorbereitung des Stempels und/oder der zu
prifenden Oberflache vor der Prifung — siehe Abschnitt 3
LZAufkleben des Stempels® auf Seite de-3.

Bei der Prifung von Beschichtungen auf Beton kommt es haufig vor,
dass die Haftkraft zwischen der Beschichtung und dem Beton gréRer als
die Zugfestigkeit des Betons selbst ist. In diesem Fall wird Beton von der
Oberflache abgehoben und ist auf der Beschichtung an der
Stempelstirnflache sichtbar.

Die Betrachtung des Prifbereichs gibt zusatzlich Aufschluss tber die Art
des Versagens; Adhasion bzw. Kohasion zwischen unterschiedlichen
Beschichtungslagen.

Il Il =l ===
Klebstoffversagen Teilweises Beschichtungs- Betonversagen

Beschichtungsversagen versagen
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8 NACH DER PRUFUNG

8.1 ANALOGES DRUCKMESSGERAT

1 Drehen Sie die Kurbel und die Grobeinstellschraube vollstandig zurtick
(entgegen dem Uhrzeigersinn), um den Druck auf Null zu senken.

2  Heben Sie die Schnellanschlusskupplung an, um den Stempel
freizugeben.

8.2 DIGITALES DRUCKMESSGERAT

1 Drehen Sie die Kurbel und die Grobeinstellschraube vollstéandig zuriick
(entgegen dem Uhrzeigersinn), um den Druck auf Null zu senken.

2 Heben Sie die Schnellanschlusskupplung an, um den Stempel
freizugeben.

3  Dricken SieV , um die Maximalwerterfassung zu beenden.

Y ) ; :
Driicken Sie nochmals, um das Prifgerat zu nullen und die
Maximalwerterfassung zurtickzusetzen.
Hinweis: Vor jeder Adhasionsprifung missen die Maximalwerterfassung auf Null

gesetzt und das Prifgerat genullt werden, da andernfalls ungiiltige
Adhéasionsmesswerte angegeben werden.

9 FUNKTIONEN DES DIGITALEN DRUCKMESSGERATS

Lesen Sie diesen Abschnitt, wenn Sie ein Elcometer 506
Adhasionsprifgerat verwenden, das mit einem Digitalen
Druckmessgerat ausgestattet ist.

9.1 EINLEGEN DER BATTERIEN

1 Ziehen Sie die Gummischutzkappe nach vorne ab, um den
Batteriefachdeckel hinten am Prifgeréat freizulegen.

2  Drehen Sie den Batteriefachdeckel entgegen dem Uhrzeigersinn
in die ,Auf’-Position.

3 Legen Sie 2 AA Alkali Trockenzellen unter Beachtung der
korrekten Polaritat ein.

4  Bringen Sie den Batteriefachdeckel wieder an und drehen Sie ihn
im Uhrzeigersinn in die ,Zu’-Position.

5  Bringen Sie die Gummischutzkappe wieder an und achten Sie
dabei darauf, das vordere Displayfeld nicht zu beschadigen.

Das Batteriesymbol unten rechts im Display gibt Aufschluss tber den
Batteriezustand.

Hinweis: Batterien missen zur Vermeidung einer Umweltverschmutzung sorgféltig entsorgt
werden. Bitte lassen Sie sich von Ihrer 6rtlichen Umweltbehérde Uber die
Entsorgung in lhrer Region beraten. Entsorgen Sie Batterien nicht im Feuer.
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9 FUNKTIONEN DES DIGITALEN DRUCKMESSGERATS (Fort.)
9.2 EIN- UND AUSSCHALTEN DES PRUFGERATS
EINSCHALTEN: Drlcken Sie @y. Das Display des Prifgerats zeigt die

installierte Softwareversion (z. B. 1.04.03 IDENT), gefolgt vom MIN- und
MAX-Bereich in MPa.

AUSSCHALTEN: Halten Sie ©(4 eine Sekunde lang gedriickt. Das
Prifgerat schaltet sich beim Loslassen der Taste aus.

Hinweis: Wenn das Digitale Druckmessgerat ausgeschaltet ist, wird permanent ,OFF*
angezeigt.

ABSCHALTAUTOMATIK: Das Prifgerat ist mit einer Timerfunktion
ausgestattet, die zum automatischen Abschalten nach 1, 5 oder 20
Minuten Inaktivitat eingestellt werden kann. Die Standardeinstellung des
Prifgerats ist NONE "Nicht Abschalten®”.

A
1 Dricken Sie@ , bis TIMER angezeigt wird, und drlicken Sie
dann Q) , um lhre Auswahl zu treffen.

A
2 Dricken Sie @ oderV , um zwischen den Optionen NONE,
1 MIN, 5 MIN, 20 MIN umzuschalten.

3  Dricken Sie'\Y), , um die gewtlinschte Einstellung zu wahlen.

9.3 AUSWAHL DER MASSEINHEITEN

Das Prifgerat kann Messwerte in MPa (Megapascal) oder PSI (Pound
per Square Inch) anzeigen.

A
1 Driicken Sie @ , bis UNITS angezeigt wird, und driicken Sie
dann{Q) , um lhre Auswahl zu treffen.

A v,
2 Driicken Sie @) oder () um zwischen MPA und PSI
umzuschalten.

3 Driicken Sie \&_, , um die gewiinschte Maldeinheit zu wahlen.

9.4 EINSTELLEN DER STEMPELGROSSE

A
Dricken Sie @ , bis DOLLY angezeigt wird, und drticken Sie
dann @é , um lhre Auswahl zu treffen.

A
2 Dricken Sie @ oderv , um zwischen den Optionen 20MM,
14,2MM, 50MM umzuschalten.

3  Dricken Sie \&_, , um die gewiinschte Einstellung zu wahlen.
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9 FUNKTIONEN DES DIGITALEN DRUCKMESSGERATS (Fort.)

9.5 ZURUCKSETZEN DES MESSGERATS
Das Prifgerat ist mit einer Funktion zum Wiederherstellen der
ursprunglichen Werkseinstellungen ausgestattet.

A
1 Dricken Sie@ , bis RESET angezeigt wird, und driicken Sie
dann @y . um |lhre Auswahl zu treffen.

2  Dricken Sie nochmals @y, um das Wiederherstellen der
Werkseinstellungen zu bestatigen. Das Prifgerat wird
zurickgesetzt und ausgeschaltet.

A \Y/
3 Driicken Sie zum Abbrechen des Vorgangs @ oder . um
zur Option ,CANCL’ umzuschalten, und driicken Sie dann zur
Bestatigung Q) .

10 UBERPRUFEN DER KALIBRIERUNG

Die Kalibrierung des Prifgerats kann mithilfe der an ihm
anschliel3baren Elcometer Haftfestigkeitsprifeinheit
(AVU), Bestellnummer 799923924, vor Ort Uberprift
werden. Zur Uberpriifung der Kalibrierung wird der auf
der Anzeige des Elcometer 506 angegebene
Druckmesswert mit dem Prifgeratedruck an der AVU
verglichen. Wenden Sie sich fir weitere Informationen
an Elcometer oder besuchen Sie www.elcometer.com

11 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR

11.1 STEMPEL

Das Elcometer 506 kann mit einer Reihe von Stempeln verwendet
werden. Stempel mit einem Durchmesser von 14,2, 20 und 50mm
sind als optionales Zubehdr erhaltlich®.

14,2mm: ideal geeignet zur Prifung auf kleinen Flachen und ftr
Messwerte Uber 25 MPa (3600 psi) sowie zur Verwendung
auf bestimmten gekriimmten Oberflachen.

20mm: Geeignet fir die Verwendung auf diversen
Beschichtungen/Substraten.
50mm: Beschichtungen auf Beton, zementhaltigen Schichten und

unebenen Oberflachen lassen sich mit dem gréf3eren
50mm Stempel effektiver prifen. Unsere 50mm Stempel
sind ebenfalls in Edelstahl erhaltlich, wie fir Prifungen
gemald DIN 1048 Teil 2 und BS EN 12636 erforderlich.

¢ Stempelfassungen sind fir unterschiedliche Stempeldurchmesser und diinne Substrate erhaltlich - weitere
Informationen finden sie im Abschnitt 11.3 ,Stempelfassungen®, Seite de-12.
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11 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR (Fortsetzung)

Beschreibung Bestellnummer
Aluminiumstempel, 14,2mm (10 Stlick) T9990014AL-10
Aluminiumstempel, 14,2mm (100 Stiick) T9990014AL-100
Aluminiumstempel, 20mm (10 Stlck) T9990020AL-10
Aluminiumstempel, 20mm (100 Stlick) T9990020AL-100
Aluminiumstempel, 50mm (4 Stiick) T9990050AL-4
Edelstahlstempel, 50mm (4 Stick) T9990050SS-4

11.2 STEMPELMESSER

Normen bzw. Prifverfahren bestimmen, ob der Bereich um den Stempel
vor der Prifung eingeschnitten / angerissen werden muss, um den
Prifbereich von der restlichen Beschichtung zu trennen, und definieren,
welche Informationen mit den Priifergebnissen aufzuzeichnen sind.

Das Elcometer 506 wird mit einem Stempelmesser und einem Griff
geliefert, der der im Set enthaltenen Stempelgrélie entspricht.
Ersatzmesser sind unter Angabe der folgenden Bestellnummern lieferbar.

Beschreibung Fir StempelgroBe (mm) Bestellnummer
Stempelmesser 14,2mm T9990014CT
Stempelmesser 20mm T9990020CT
Stempelmesser 50mm T9990050CT

Stempelmessergriffe missen getrennt bestellt werden - dem
Stempelmesserzubehdr liegt kein Griff bei.

Beschreibung Fiir Stempelmesser Bestellnummer
Stempelmessergriff T9990014CT T9991420H
Stempelmessergriff T9990020CT T9991420H
Stempelmesserhalter T9990050CT T9990050H

11.3 STEMPELFASSUNGEN

Standardfassungen sind fir 14,2mm und 20mm Stempel sowie flr
50mm Stempel erhéltlich. Spezialfassungen zur gleichmalligen
Lastverteilung bei Prifung auf diinnen Substraten sind ebenfalls
erhéltlich, da dinnes Substrat sich bei Verwendung einer
Standardfassung im Verlauf der Prifung verbiegen oder wdélben
kénnte.
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11 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR (Fortsetzung)

Beschreibung Fir StempelgréoRe (mm) Bestellnummer
Standardfassung 14,2 & 20mm T9991420S
Fassung fUr dinnes Substrat 14,2mm T9990014T
Fassung fir diinnes Substrat 20mm T9990020T
Standardfassung 50mm T9990050S
Bestellnummer Abmessungen des integrierten Supportrings
I/D* A/D?
T9991420S 30mm 40,4mm
T9990014T 16,3mm 40,4mm
T9990020T 21mm 40,4mm
T9990050S 52mm 72mm

11.4 MAGNETKLEMME

Die Magnetklemme ist ideal fur Prifungen in
der H6he oder an vertikalen Flachen geeignet
und kann mit dem Haltering oben am Prifkopf ’
verbunden werden, um das Herunterfallen des
Prifkopfes beim Abreilden des Stempels vom
Substrat zu verhindern.

Beschreibung Bestellnummer
Magnet-Stempelhalterzubehor 199923797

12 KLEBSTOFFE

Bei dem mit dem Elcometer 510 gelieferten Klebstoff handelt es sich um
Araldite® Standard, eine 2 Komponenten Epoxidpaste, die aus ungefahr
gleichen Teilen der beiden Komponenten gemischt wird. Eine Portionierung
nach Augenmall ist ausreichend. Der Klebstoff sollte nach dem Mischen
innerhalb einer Stunde verarbeitet werden. Aushartezeiten: 24 Stunden bei
25°C (77°F); 3 Stunden bei 60°C (140°F).

Araldite® ist fir warme und heile Umgebungen geeignet. Bei
niedrigeren Temperaturen kann eine langere Aushéartezeit von bis zu 3
Tagen und mehr erforderlich sein. Vor der Verwendung des Klebstoffs
sollte das Verfalldatum geprift werden. Klebstoff, dessen Verfalldatum
abgelaufen ist, sollte nicht verwendet werden.

Nicht verbrauchter Klebstoff muss als Sondermiill entsorgt werden, sofern
er nicht vollstédndig ausgehartet ist. Zur Entsorgung von Uberschissigem
Klebstoff zu Ende seiner Haltbarkeitsdauer, kann dieser einfach
angemischt und nach dem vollstédndigen Aushérten entsorgt werden.

" 1/D: Innendurchmesser ¥ A/D: AuRendurchmesser
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12 KLEBSTOFFE (Fortsetzung)

Beschreibung
Araldite® Standard 2 Komponenten
Epoxidklebstoff; 2 x 15ml Tuben

Bestellnummer
T99912906

Ein Materialsicherheitsdatenblatt fir von Elcometer angebotene Klebstoffe steht auf
unserer Website zum Download bereit:

Araldite® Standard 2 Komponenten Epoxidklebstoff:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/araldite_epoxy_adhesive.pdf

Hinweis: Weitere geeignete Klebstoffe sind unter anderem Loctite® Hysol® 907 und
3M™ Scotch-Weld™ Epoxidklebstoff.

Die Eignung eines Klebstoffs sollte vom Anwender ermittelt werden. Klebstoffe
kénnen eine nachteilige Wirkung auf bestimmte Beschichtungen aufweisen.
Bestimmte Klebstoffe kbnnen durch Beschichtungsumgebungen,

Lésungsmittel usw. kontaminiert werden.

13 GARANTIE

Das Elcometer 506 ist durch eine 12-monatige Garantie gegen
Fertigungsfehler geschitzt, die Kontamination und Verschleil®

ausschliefdt. Die Garantie kann innerhalb von 60 Tagen ab Kaufdatum
auf www.elcometer.com auf zwei Jahre verldngert werden.

14 TECHNISCHE DATEN

Stempel- 14,2mm 20mm 50mm
durchmesser
Skalenbereich 0 - 52MPa 0 - 26MPa 0-4,2MPa
(0 - 7600psi) (0 - 3800psi) (0 - 610psi)
Betriebsbereich - 6 - 46MPa 3 -23MPa 0,5 -3,7MPa
Analog (zertifiziert) (880 - 6680psi) (440 - 3340psi) (70 - 535psi)
Betriebsbereich - 4 - 50MPa 2 - 256MPa 0,3 -4MPa
Digital (zertifiziert) (580 - 7260psi) (290 - 3630psi) (45 - 580psi)
Skaleneinteilung - 0,1MPa 0,1MPa 0,05MPa
Analog (10psi) (10psi) (5psi)
Skaleneinteilung - 0,01MPa 0,01MPa 0,01MPa
Digital (1psi) (1psi) (1psi)
Genauigkeit +1% des Skalenendwerts
www.elcometer.com de-14




14 TECHNISCHE DATEN (Fortsetzung)

Stempel- 14,2mm 20mm 50mm
durchmesser
Stromversorgung 2 AA Alkali Trockenzellen
(nur Digitales Priifgerit) (wiederaufladbare Batterien kdnnen verwendet werden)
Gewicht 1,8kg (41b) 1,8kg (41b) 2,0kg (4,41b)
Setgewicht n/a 4kg (8,8Ib) 5,2kg (11,5Ib)
Ldénge 290mm (11,5")

. .. 85mm (3,4") 85mm (3,4") 110mm (4,3")
Priifkopfhdhe (mit 14,2mm Fassung) (mit 20mm Fassung) (mit 50mm Fassung)

Verwendbar gemal:
AS/NZS 1580.408.5, ASTM D4541, ASTM D7234, BS 1881-207, DIN 1048, EN 12636,
EN 13144, EN 1542, ISO 16276-1, ISO 4624, NF T30-606

Hinweis: Das Elcometer 506 Haftfestigkeitsprifgerat ist ein in ASTM D4541
definiertes Haftfestigkeitsprifgerat des Typs IV.

15 RECHTLICHE HINWEISE UND BEHORDLICHE INFORMATIONEN

Das Elcometer 506 erfillt die Richtlinie fiir elektromagnetische Vertraglichkeit.

Dieses Produkt ist ein ISM-Gerat der Klasse B, Gruppe 1 gemaf CISPR 11.

ISM-Produkt der Gruppe 1: Ein Produkt, in dem beabsichtigt konduktiv gekoppelte Funkfrequenzenergie

erzeugt und/oder verwendet wird, die fur die interne Funktion der Ausriistung selbst erforderlich ist.

Produkt der Klasse B: Es ist fiir den Gebrauch in Wohnbereichen und in Bereichen geeignet, die direkt mit

einem Niederspannungs-Stromversorgungsnetz verbunden sind, das Gebdude fir den hauslichen

Gebrauch versorgt.

elcometer ist ein eingetragenes Markenzeichen der Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester,
M43 6BU. Vereinigtes Konigreich

Alle anderen Handelsmarken sind anerkannt.

Das Elcometer 506 ist in Kartonmaterial verpackt. Stellen Sie bitte sicher, dass diese Verpackung auf
umweltvertragliche Weise entsorgt wird. Lassen Sie sich von |hrer 6rtlichen Umweltbehdrde weiterberaten.
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Guia del Usuario

Elcometer 506
Medidor de Adherencia
Digital y Analogico
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TCE®

Para evitar cualquier duda, por favor consulte la version en el idioma original Inglés.

Dimensiones del Medidor: Longitud del Instrumento: 290mm (11,5 pulgadas)

Peso del Medidor: Con Borde Estandar de Sufridera de 14,2mm y 20mm : 1,8kgs (4 libras)

Con Borde Estandar de Sufridera de 50mm : 2,0kgs (4.4 libras)
Nota: El manédmetro de presion suministrado con el Medidor de Adherencia Digital Elcometer 506 es para
uso solamente como parte integral del instrumento y no se debe remover o ser usado por separado.

© Elcometer Limited 2012 - 2017. Todos los derechos reservados. Ninguna parte de este documento puede ser
reproducida, transmitida, transcrita, almacenada, (en un sistema de recuperacion o de otro tipo) o traducido a
cualquier idioma, en cualquier forma o por cualquier medio (electrénico, mecanico, magnético, 6ptico, manual
o de otro tipo) sin el permiso previo por escrito de Elcometer Limited.
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elcometern
1 DESCRIPCION GENERAL DEL MEDIDOR

@
TIRUING

Anilla para colgante
Accionador
Mandmetro de presidon (Analdgico o Digital)
Manivela

Tornillo de ajuste grueso

Borde del accionador®
Acoplamiento de conexidn rapida

NOoO b WDN -~

Manémetro de Presion Analdgico

a  Escala dual (MPay PSI) cuadrante para
sufrideras de 20mm (escala exterior) y
50 mm (escala interior)

b  Indicador de maxima resistencia (rojo)

Manémetro de Presion Digital

Grafico de barras de rango de presion
On / Off y Enter

Lectura de adherencia

Indicador de la vida de la pila
Unidades de medida (MPA o PSI)
Menu y Tecla Hacia Arriba

Cero / Max Retener y Tecla Abajo

- DT Q 0O o o

® Mas arriba se muestra el borde de accionador estandar para sufrideras de 20 mm. También hay disponibles
bordes para otros tamafos de sufridera y sustratos delgados. Consulte la seccion 11.3 - “Bordes de sufridera”
en la pagina es-12 para obtener mas detalles.
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2 CONTENIDO DE LA CAJA

. Medidor de adherencia Elcometer 506

. Adhesivo epoxi estandar (2 tubos de 15 ml)
" Pieza abrasiva

= 2 pilas AA (solo medidor digital)

. Maletin de transporte

- Certificado de prueba

. Certificado de calibracion (si se solicita)

. Guia del usuario

Articulos adicionales en el kit de 20 mm:

- Sufrideras de 20 mm (x10)

. Borde estandar de sufriderade 20 mm

. Cortadory mango de sufriderade 20 mm
Articulos adicionales en el kit de 50 mm:

. Sufrideras de 50 mm (x6)

. Borde estandar de sufriderade 50 mm

. Cortador de sufridera de 50 mm con mandril de taladro

3 FIJACION DE LA SUFRIDERA

3.1 UTILIZACION DE SUFRIDERAS DE 14,2 mm O 20 mm

1 Prepare la superficie de la sufridera y la zona del revestimiento a
la que vaya a aplicarse la sufridera endureciéndola con la pieza
abrasiva. Seguidamente, elimine la grasa, limpie ambas
superficies empleando un disolvente adecuado y déjelas secar.

2  Mezcle cantidades idénticas del adhesivo en dos partes Araldite®
y aplique una capa delgada y uniforme a la superficie preparada

de la sufridera.
» Elcometer suministra el adhesivo Araldite®, aunque pueden utilizarse otros
adhesivos; consulte la seccidon 12, ‘Adhesivos’, en la pagina es-13.

3  Presione firmemente la sufridera sobre la superficie de prueba
preparada y aplique presiéon para que salga el adhesivo sobrante,
que debera retirarse.

4 Deje secar el adhesivo; consulte la seccion 12, ‘Adhesivos’, en la
pagina es-13.

» Siva a comprobar superficies verticales, puede que sea conveniente
sostener la sufridera con cinta mientras se seca el pegamento.

5  Sies preciso, marque el revestimiento alrededor de la sufridera
empleando el cortador de la sufridera suministrado.
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3 FIJACION DE LA SUFRIDERA (continuacioén)

3.2 COMPROBACION DE REVESTIMIENTOS EN HORMIGON
EMPLEANDO SUFRIDERAS DE 50 mm

Al comprobar revestimientos en hormigdn empleando sufrideras de

50 mm, es posible que sea necesario marcar el revestimiento hasta la

superficie o penetrando en la superficie del hormigén.

1 Si se comprueban revestimientos de grosor
superior a 0,5 mm (20 mils), utilice el cortador
de la sufridera y el mandril de 50 mm (montado
en una taladradora de columna o un taladro

manual) para cortar un “anillo” en el hormigon.
» Asegurese de que la marca es perpendicular al
revestimiento y que el area de la prueba no esta
sometida a torsion o par de fuerzas. Para
reducir al minimo el calor y suprimir el polvo,
puede que sea necesaria lubricacion con agua. Sustrato de hormigon

2 Siga los pasos 1-4 de la seccion 3.1, asegurandose de que la
sufridera esta situada dentro del “anillo” cortado.

Para marcar revestimientos de un grosor inferior a 0,5 mm (20 mils),
puede bastar con un cuchillo afilado para marcar cuidadosamente
alrededor de la sufridera una vez que ésta se ha fijado correctamente
mediante el adhesivo.

4 PREPARACION DEL MEDIDOR PARA PRUEBA

Coloque las pilas (sélo medidor digital, vea la Seccidén 9.1 en la pagina
es-9) y una vez que el correspondiente borde de sufridera’ esté colocado
en el accionador:

1 Gire la manivela en sentido anti
horario hasta que esté
completamente desenrollado.

2 Gire el tornillo de ajuste grueso hacia
la izquierda (anti horario) hasta que
esté completamente desenrollado.

3  Asegurese de que el acoplamiento de
conexion rapida esta hasta el fondo.

4 Ponga a cero el medidor de presion, ver seccion 4.1 y 4.2 en la
pagina es-5.

5  Seleccione las unidades de medida, MPA o PSI (s6lo medidor
digital, vea la Seccidén 9.3 en la pagina es-10).

6  Seleccione el tamarfo de la sufridera (s6lo medidor digital, vea la
Seccion 9.4 en la pagina es-10).

® Hay disponibles bordes de sufrideras para diferentes didmetros de sufridera y para sustratos
delgados. Consulte la seccion 11.3 - “Bordes de sufridera” en la pagina es-12 para obtener mas detalles.
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4 PREPARACION DEL MEDIDOR PARA PRUEBA (continuacién)

4.1 PUESTA A CERO DEL MANOMETRO ANALOGICO

1 Desenrosque completamente la manivela y el tornillo de ajuste
grueso (sentido anti horario) para liberar toda la presion.

2  Coloque el indicador rojo de resistencia a "0" girando la perilla en
la parte frontal del indicador de la caratula.

4.2 PUESTA A CERO DEL MANOMETRO DIGITAL

Pulse el boton @y para encender el medidor.

2  Desenrosque completamente la manivela y el tornillo de ajuste
grueso (sentido anti horario) para liberar toda la presion.

, V . .
3  Pulse el botén para poner a cero el medidor y ajustar el
medidor para almacenar la fuerza maxima registrada durante la
prueba, conocido como retencion maxima o 'Max Hold'.

Max Hold: La pantalla mantiene el valor maximo hasta que el bot()nV
se pulsa por segunda vez. Retencion Maxima ‘Max Hold’ debe estar
encendida antes de realizar una prueba de adherencia, representada
en la pantalla ya sea por "“MPA o ""PSI. La funcién "Max Hold ' se
apaga cuando el medidor esta apagado.

Nota: "RLOCK" se mostrara si el indicador de cero ha fallado. Esto es debido a la
presion no esta completamente liberada de el instrumento. Si esto ocurre, libere
toda la presion girando la manivela seguido por el tornillo de ajuste grueso en
sentido anti horario hasta que esté completamente desenrollada y pulse V
para repetir la puesta a cero del medidor.

5 FIJACION DEL MEDIDOR A LA SUFRIDERA

1 Asegurese de que el acoplamiento de
conexion rapida esta hasta el fondo.

2  Tire hacia arriba del acoplamiento de conexién
rapida, coloque el accionador (con el borde
ajustado®) sobre la sufridera y luego libere el

acoplamiento para sujetar la sufridera.

» El acoplamiento de conexidn rapida no es de
bayoneta. Absténgase de empujar el accionador
sobre la sufridera sin levantar el acoplamiento
de conexion rapida.

3  Girando el tornillo de ajuste grueso en sentido de las manecillas
del reloj aplique una pequefia cantidad de presion
(aproximadamente 1 - 2 MPa / 145 - 290psi), hasta que el
actuador agarre firmemente la sufridera.

® Hay disponibles bordes de sufrideras para diferentes didmetros de sufridera y para sustratos
delgados. Consulte la seccion 11.3 - “Bordes de sufridera” en la pagina es-12 para obtener mas detalles.
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5 FIJACION DEL MEDIDOR A LA SUFRIDERA (continuacién)

3  Gire la manivela en sentido de las manecillas del reloj para llevar
a cabo la prueba - vea la seccion 6 "Realizacion de la prueba"
para mas detalles.

Cuando se prueba en altura o en superficies verticales, con el fin de evitar
dafos en el revestimiento que rodea o dafio al usuario, puede ser necesario
utilizar el accesorio de Anclaje con Abrazadera Magnética, numero de pieza
T99923797. Este se conecta al aro de sujecion en la parte superior del actuador
para evitar que el actuador se caiga cuando la sufridera se retire del sustrato.

6 REALIZACION DE LA PRUEBA

6.1 USO DE SUFRIDERAS DE 20mm O 50mm -

MANOMETRO ANALOGICO
Al comprobar revestimientos en hormigdén empleando sufrideras de
50 mm, es posible que sea necesario marcar el revestimiento hasta la
superficie o penetrando en la superficie del hormigdn.

1  Sostenga el medidor firme con una @
mano y gire la manivela hacia la
derecha lenta y uniformemente para
aplicar una fuerza cada vez mayor a la
sufridera y por lo tanto tension al

revestimiento.

» La velocidad a la que se aplica la fuerza
(la velocidad de rotacion de la manivela)
debe estar de acuerdo con la norma
relevante.

Continue hasta que;

(a) el revestimiento falle y la sufridera
se remueve de la superficie
(pruebas destructivas) o;

(b) el valor minimo especificado de
presion es alcanzado (pruebas no
destructivas)

2  Registre la presion indicada por la posicion del indicador de
arrastre rojo (a), utilizando la escala 20 mm o 50 mm segun el
caso y desenrosque la manivela y el tornillo de ajuste grueso.

A No exceda la presidon maxima ya que la sobrecarga puede dafar el medidor.
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6 REALIZACION DE LA PRUEBA (continuacion)

6.2

Siga

USO DE SUFRIDERAS DE 14.2mm -
MANOMETRO ANALOGICO
el procedimiento descrito en la seccidén 6.1 y a continuacion

multiplique la lectura de la escala de presion de 20mm por 2.

6.3

Nota:

10 MPa en la Escala 20 mm = 20 MPa para sufridera de 14,2 mm
1000 psi en la Escala 20 mm = 2000 psi para sufridera de 14,2 mm

USO DE SUFRIDERAS DE 14.2mm, 20mm o 50mm -
MANOMETRO DIGITAL
Seleccione las unidades de medida,
MPA o PSI, ver seccién 9.3 en la

pagina es-10. B @u
Seleccione el tamafio de la sufridera,

ver seccion 9.4 en la pagina es-10. 1 2 0
Sostenga el medidor con una mano y .
gire la manivela hacia la derecha lenta VAXMPA E
y uniformemente para aplicar una
fuerza cada vez mayor a la sufridera y

por lo tanto tension al revestimiento.
» La velocidad a la que se aplica la fuerza
(la velocidad de rotacion de la manivela)
debe estar de acuerdo con la norma relevante.

@

Continue hasta que;

(a) el revestimiento falle y la sufridera se remueve de la
superficie (pruebas destructivas) o;

(b) el valor minimo especificado de presidon es alcanzado
(pruebas no destructivas)

Registre la presion indicada en la pantalla (a) y desenrosque la
manivela y y el tornillo de ajuste grueso.

No exceda la presidn maxima ya que la sobrecarga puede danar el medidor.

Las sufrideras se pueden reutilizar después de limpiarse hasta que la parte
superior de la sufridera, donde se mantiene en posicién mediante el
acoplamiento de conexion rapida, esté severamente deformada o la superficie
de la sufridera ya no sea plana. Sufrideras adicionales estan disponibles en
Elcometer o con su proveedor local - vea la Seccion 11.1 en la pagina es-11
para mas detalles.

es-7
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elcometern
7 EVALUACION DE RESULTADOS (PRUEBAS DESTRUCTIVAS)

Una vez retirada de la superficie, examine la parte inferior de la
sufridera para evaluar los resultados.

a) Prueba Exitosa: En la mayoria de los casos, el revestimiento se
adherira plenamente a la sufridera y la prueba puede ser
declarada como valida al 100%.

b) Falla Parcial: En algunos casos, el revestimiento cubre sélo parte
de la cara de la sufridera. Un adherencia parcial / falla de
revestimiento debe ser registrada si el revestimiento cubre mas
del 50% de la cara de la sufridera.

Falla Cohesiva: Cuando el revestimiento falla en el cuerpo de la
capa de revestimiento dejando algo de revestimiento sobre la
superficie y algo de revestimiento en la cara de Sufridera.

c) Falla adhesiva: Si no hay revestimiento presente en la sufridera,
esto debe ser registrado como un fallo del adhesivo (o
pegamento). Esto es normalmente debido a la mezcla incorrecta
o insuficiente de los componentes del adhesivo, la
incompatibilidad del adhesivo y el revestimiento o la sufridera 'y /
o si la superficie de prueba no ha sido adecuadamente preparada
antes de la prueba - vea la Seccién 3 "Fijaciéon de la sufridera" en
la pagina es-3.

o

Al comprobar revestimientos en hormigon, es habitual que la unién
adhesiva entre el revestimiento y el hormigon supere la fuerza del
propio hormigon. En este caso, se desprendera hormigén de la
superficie y se apreciara en el revestimiento en la cara de la sufridera.

La observacion del area sometida a prueba aportara informacion
adicional acerca del tipo de fallo: adherencia y cohesion entre las
diferentes capas del revestimiento.

I Il =l 129
Fallo adhesivo Fallo parcial de Fallo de Fallo de

revestimiento revestimiento hormigon
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8 POSTERIOR A LA PRUEBA

8.1
1

2

8.2

Nota:

MANOMETRO ANALOGICO

Desenrosque completamente la manivela y el tornillo de ajuste
grueso (anti horario) para disminuir la presion a cero.

Levante el acoplamiento de conexion rapida para liberar la sufridera.

MANOMETRO DIGITAL

Desenrosque completamente la manivela y el tornillo de ajuste
grueso (anti horario) para disminuir la presion a cero.

Levante el acoplamiento de conexion rapida para liberar la sufridera.
Y , . \
Pulse el boton para liberar el '‘Max Hold".

.V :
Pulse el boton de nuevo para poner a cero el medidor y
restablezca 'Max Hold'.

Si no se suelta el 'Max Hold' y se pone a cero el medidor antes de cada prueba
de adherencia esto dara lugar a una medicion de adherencia no valida.

9 CARACTERISTICAS DEL MANOMETRO DIGITAL Y FUNCIONES

Lea esta seccion si usted esta usando un medidor de adherencia
Elcometer 506 equipado con un manémetro digital.

9.1
1

2

3

4

5

COLOCACION DE LAS PILAS

Retire la funda de goma protectora hacia adelante para exponer la
tapa del compartimento de la pila en la parte posterior del medidor.
Gire la tapa del compartimiento de la pila a la izquierda hacia la
posicion de "desasegurar".

Identifique la polaridad correcta y coloque 2 pilas AA alcalinas
secas.

Recoloque la tapa del compartimiento de la pila y gire a la
derecha hacia la posicion "asegurar”.

Recoloque la funda de goma protectora con cuidado de no dafiar
el panel frontal de la pantalla.

El simbolo de la pila en la parte inferior derecha de la pantalla indica el
estado de la pila.

Nota:

Las baterias deben desecharse con cuidado para evitar la contaminacion del
medio ambiente. Consulte a las autoridades locales en materia de medio
ambiente para obtener informacidén sobre como deshacerse de ellas en su
region. No arroje las pilas al fuego.

es-9
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9 CARACTERISTICAS DEL MANOMETRO DIGITAL Y FUNCIONES
9.2 ENCENDIDO Y APAGADO DEL MEDIDOR

PARA ENCENDER: Pulse el boton ©(4- El medidor muestra la
version del software instalado (por ejemplo 1.04.03 IDENT) seguido
por el rango en MPa MIN y MAX .

PARA APAGAR: Presione ©(4 y mantenga pulsado durante un
segundo. El indicador se apaga cuando se suelta el botén.

Nota: Cuando el mandémetro digital es apagado, "OFF" se muestra permanentemente.

APAGADO AUTOMATICO: El medidor tiene una funcién de
cronometro y se puede configurar para apagarse automaticamente
después de 1, 5 0 20 minutos de inactividad. La configuracion
predeterminada del medidor es NONE (ninguno).

A
1 Pulse el boton @ hasta que TIMER (cronometro) aparezca
seguido de @ para seleccionar.

“ A
2 Pulse el boton @ oV para alternar entre las opciones: NONE,
1 MIN, 5 MIN, 20 MIN.

3  Pulse el botdn @é para seleccionar el ajuste requerido.

9.3 SELECCIONANDO LAS UNIDADES
El medidor puede mostrar las lecturas en MPa (mega pazcales) o PSI
(libras por pulgada cuadrada).
A
1 Pulse el boton @ hasta que aparezca UNITS (unidades)
seguido de @y para seleccionar.
Pulse el boton @A ov para alternar entre MPA'y PSI.

Pulse el boton @y para seleccionar las unidades requeridas.

9.4 ESTABLECIENDO TAMANO DE SUFRIDERA

A
Pulse el boton @ hasta que aparezca DOLLY (sufridera)
seguido de@y para seleccionar.

2 Pulse el boton @A ov para alternar entre las opciones, 20MM,
14,2MM, 50MM

3  Pulse el botdn @Q para seleccionar el ajuste requerido.
www.elcometer.com es-10




9 CARACTERISTICAS DEL MANOMETRO DIGITAL Y FUNCIONES

9.5 RESTABLECER EL MEDIDOR
El medidor tiene una funcién para restablecer el medidor que restaura
la configuracion original de fabrica.

A
1 Pulse el botén@ hasta que se indique RESET (restablecer)
seguido de @y para seleccionar.

2  Pulse el botén @y de nuevo para confirmar el restablecimiento.
El medidor se resetea y apaga.

3  Para cancelar la solicitud de restablecimiento, pulse @A ov
para cambiar a "CANCL ' seguido de @y para confirmar.

10 VERIFICACION DE LA CALIBRACION DEL MEDIDOR

La calibracion del medidor se puede verificar en
el campo utilizando la Unidad de Verificacion de
Adherencia (AVU) de Elcometer, con numero de k
pieza T99923924, que se conecta al medidor. La
lectura de la presion en el indicador del L‘
Elcometer 506 se compara con la lectura de la
presion manomeétrica en la AVU para verificar la
calibracion. Para mas informaciéon contacte a
Elcometer o visite www.elcometer.com

11 REPUESTOS Y ACCESORIOS

11.1 SUFRIDERAS

El Elcometer 506 puede utilizarse con una gama de sufrideras, también
conocidas como elementos o extremos de prueba. Pueden adquirirse
sufrideras de 14,2, 20 y 50 mm de diametro como accesorio opcional’.

;
{

14,2 mm: Id6nea para pruebas en superficies pequenas, para
mediciones de mas de 25 MPa (3600 psi) y apta para su
uso en algunas superficies curvas.

20 mm: Apta para su uso sobre diversos revestimientos/sustratos.

50 mm: Los revestimientos sobre hormigdn, capas de cemento y
superficies desiguales pueden comprobarse de forma mas
eficiente con la sufridera de mayor tamafio (50 mm).
Nuestras sufrideras de 50 mm también estan disponibles
en acero inoxidable, conforme a lo exigido para pruebas
segun establecen DIN 1048 parte 2 y BS EN 12636.

° Asegurese de que ajusta los bordes de sufridera adecuados. Consulte la seccion 5, ‘Fijacion del medidor a la
sufridera’, y la seccién 11.3, ‘Bordes de sufridera’, en las paginas es-5 y es-12 para obtener mas informacion.
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11 REPUESTOS Y ACCESORIOS (continuacion)

Descripcidn Numero de pieza
Sufridera de aluminio de 14,2 mm (x10) T9990014AL-10
Sufridera de aluminio de 14,2 mm (x100) T9990014AL-100
Sufridera de aluminio de 20 mm (x10) T9990020AL-10
Sufridera de aluminio de 20 mm (x100) T9990020AL-100
Sufridera de aluminio de 50 mm (x4) T9990050AL-4
Sufridera de acero inoxidable de 50 mm (x4) T9990050SS-4

11.2 CORTADORES DE SUFRIDERA

Los estandares o los métodos de prueba determinaran si el inspector
debe cortar/marcar alrededor de la sufridera antes de la prueba para
separar el area sometida a prueba del resto del revestimiento,
informacion que debe registrarse con los resultados.

El Elcometer 506 se suministra con un cortador de sufridera y mango
adecuados para el tamaio de sufridera incluido en el kit. Pueden
adquirirse cortadores de repuesto/sustitucion empleando los
siguientes numeros de referencia.

Descripcidn Para tamanos Numero de pieza
de sufridera (mm)

Cortador de sufridera 14,2 mm T9990014CT

Cortador de sufridera 20 mm T9990020CT

Cortador de sufridera 50 mm T9990050CT

Los mangos del cortador de sufridera deben pedirse por separado: no
se incluye un mango con el accesorio de cortador de sufridera.

Descripcion Para cortador Numero de pieza
de sufridera

Mango de cortador de sufridera T9990014CT T9991420H

Mango de cortador de sufridera T9990020CT T9991420H

Mandril de cortador de sufridera T9990050CT T9990050H

11.3 BORDES DE SUFRIDERA

Hay disponibles bordes estandar para sufrideras de 14,2 mm y 20 mm,
asi como para sufrideras de 50 mm. También hay disponibles bordes
especiales para pruebas en sustratos delgados que permiten
compensar la carga, dado que el uso de un borde estandar sobre un
sustrato delgado puede provocar que el sustrato se doble o flexione
durante la prueba.
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11 REPUESTOS Y ACCESORIOS (continuacion)

Descripcién Para tamanos Numero de pieza
de sufridera (mm)
Borde estandar 14,2 y 20 mm T9991420S
Borde de sustrato delgado 14,2 mm T9990014T
Borde de sustrato delgado 20 mm T9990020T
Borde estandar 50 mm T9990050S
Numero de pieza Dimensiones del anillo de apoyo integrado
D/I' D/E?
T9991420S 30 mm 40,4 mm
T9990014T 16,3 mm 40,4 mm
T9990020T 21 mm 40,4 mm
T9990050S 52 mm 72 mm

11.4 ABRAZADERA DE ANCLAJE MAGNETICO
ldénea al realizar pruebas en altura o en
superficies verticales para evitar dafios en el
revestimiento circundante o lesiones al usuario,
la abrazadera de anclaje magnético conecta con _

la anilla para colgante situada en la parte .
superior del accionador para evitar que se caiga
cuando la sufridera se desprende del sustrato.

Descripcion Numero de pieza
Accesorio de abrazadera de anclaje magnético 199923797
12 ADHESIVOS

El adhesivo suministrado con el Elcometer 506 es Araldite® Standard,
una pasta epoxi en dos partes que se mezcla a partir de volumenes
aproximadamente iguales de los dos componentes. Basta con medir a
ojo. Una vez mezclado, debe utilizarse antes de que transcurra una hora.
Tiempos de secado: 24 horas a 25°C (77°F); 3 horas a 60°C (140°F).

Araldite® es apto para entornos cdlidos y calurosos. En temperaturas
bajas, puede ser necesario un tiempo de secado de 3 dias 0 mas.
Debe comprobarse la fecha de caducidad del adhesivo antes de
utilizarlo. No debera utilizarse adhesivo caducado.

El adhesivo no utilizado debera desecharse como residuo especial, a
no ser que se haya secado por completo. Para desechar el adhesivo
sobrante al final de su vida util, simplemente mezcle el material
restante y déjelo secar antes de desecharlo.

" D/I: Diametro interior * D/E:  Diametro exterior
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12 ADHESIVOS (continuacién)

Descripcién
Adhesivo epoxi en dos partes
Araldite® Standard; 2 tubos de 15 ml

Numero de pieza
T99912906

Puede descargarse de nuestra web una ficha técnica de seguridad de materiales para
adhesivos suministrada por Elcometer:

Adhesivo epoxi en dos partes Araldite® Standard:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/araldite_epoxy_adhesive.pdf

Nota: Otros adhesivos adecuados son Loctite® Hysol® 907 y el adhesivo epoxi 3M™
Scotch-Weld™.

El usuario es el responsable de determinar si el adhesivo es adecuado. Algunos
revestimientos pueden verse afectados por los adhesivos. Algunos adhesivos
pueden resultar contaminados por entornos de revestimientos, disolventes, etc.

13 DECLARACION DE GARANTIA

El Elcometer 506 se suministra con una garantia de 12 meses para
defectos de fabricaciéon que excluye contaminacion y desgaste. La
garantia puede ampliarse hasta dos afios en un plazo de 60 dias
después de la compra a través de www.elcometer.com.

14 ESPECIFICACIONES TECNICAS

Diametro de sufridera 14,2 mm 20 mm 50 mm
Rando de Escala 0 - 52MPa 0 - 26MPa 0-4,2MPa

9 (0 - 7600psi) (0 - 3800psi) (0 - 610psi)
Rango de Operacion - 6 - 46MPa 3 -23MPa 0,5-3,7MPa
Analégico (Certificado) (880 - 6680psi) (440 - 3340psi) (70 - 535psi)
Rango de Operacion - 4 - 50MPa 2 - 25MPa 0,3 - 4MPa
Digital (Certificado) (580 - 7260psi) (290 - 3630psi) (45 - 580psi)
Resolucion de Escala - 0,1MPa 0,1MPa 0,05MPa
Analégico (10psi) (10psi) (5psi)
Resolucion de Escala - 0,01MPa 0,01MPa 0,01MPa
Digital (1psi) (1psi) (1psi)
Precision +1% de escala completa

www.elcometer.com
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14 ESPECIFICACIONES TECNICAS (continuacién)

Diametro de sufridera 14,2 mm 20 mm 50 mm

Fuente de alimentacion 2 x AA pilas alcalinas secas

(solo para el medidor digital) (pilas recargables se pueden utilizar)

Peso del instrumento| 1,8kg (4 libras) 1,8kg (4 libras) 2,0kg (4,4 libras)

Peso del Kit n/a 4kg (8,8 libras) 5.2kg (11,5 libras)

Longitud del

Instrumento 290 mm (11,5 pulgadas)

Altura del 85 mm (3,4 pulg.) | 85 mm (3,4 pulg.) | 110 mm (4,3 pulg.)
. (Borde ajustado (Borde ajustado (Borde ajustado

accionador de 14,2 mm) de 20 mm) de 50 mm)

Cumple las siguientes normas:
AS/NZS 1580.408.5, ASTM D4541, ASTM D7234, BS 1881-207, DIN 1048, EN 12636,
EN 13144, EN 1542, ISO 16276-1, ISO 4624, NF T30-606

Nota: El Medidor de Adherencia Elcometer 506 es del tipo IV tal como se define por
la norma ASTM D4541.

15 AVISOS LEGALES E INFORMACION SOBRE LA NORMATIVA

Este producto cumple la Directiva de compatibilidad electromagnética.
Este producto es un equipo de Clase B, Grupo 1 ISM, conforme a las normas CISPR 11.

Producto de Grupo 1 ISM: Producto que genera y/o utiliza intencionadamente energia de radiofrecuencia de
acoplamiento conductivo necesaria para el funcionamiento interno del propio equipo.

Producto de clase B: Es apto para su uso en entornos domésticos y establecimientos conectados directamente a
una red de suministro de baja tensién que suministre a edificios dedicados a uso residencial.

elcometer es una marca comercial registrada de Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU.
Reino Unido

Todas las demas marcas comerciales se dan por reconocidas.

El Elcometer 506 se suministra en un paquete de cartén. Asegurese de que este embalaje se desecha de forma
respetuosa con el medio ambiente. Consulte a las autoridades locales en materia medioambiental para obtener
informacion.

I TMA-0564-04 emision 06 - Texto con Cubierta 23792



Gebruikershandleiding

Elcometer 506
Analoge & digitale hechtingstester
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INHOUDSOPGAVE

Sectie Pagina
1 Overzicht meter nl-2
2 Doosinhoud nl-3
3 De dolly vastzetten nl-3
4 De meter voorbereiden voor de test nl-4
5 De meter koppelen aan de dolly nl-5
6 De test uitvoeren nl-6
7 De resultaten beoordelen (destructieve test) nl-8
8 Na de test nl-9
9 Kenmerken & functies digitale drukmeter nl-9
10 De meterkalibratie verifiéren nl-11
11 Reserveonderdelen & accessoires nl-11
12 Lijm nl-13
13 Garantieverklaring nl-14
14 Technische specificaties nl-14
15 Juridische kennisgevingen & wettelijke informatie nl-15

TCE®

Gebruik de originele Engelse versie om twijfel uit te sluiten.

Afmetingen meter: lengte: 290 mm (11,5”)

Gewicht meter: met 14,2 mm & 20 mm standaard dollymantel: 1,8 kg (4 Ibs);

met 50 mm standaard dollymantel: 2,0 kg (4,4 Ibs)

Opmerking: De manometer geleverd met de Elcometer 506 digitale hechtingtester is een integraal
onderdeel van het instrument. Het dient niet van het instrument verwijderd te worden en het
ergens anders voor te gebruiken.

© Elcometer Limited 2012 - 2017. Alle rechten voorbehouden. Niets van dit document mag worden

gereproduceerd, overgedragen, getranscribeerd, opgeslagen (in een retrievalsysteem of anderszins) of
vertaald in enige taal, in enige vorm of door enig middel (elektronisch, mechanisch, magnetisch, optisch,
handmatig of anderszins) zonder de voorafgaande schriftelijke toestemming van Elcometer Limited.
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1 OVERZICHT METER

elcometer

NOoO g WODN -

Koordring

Trekcilinder

Drukmeter (analoog of digitaal)
Zwengel

Grove stelschroef
Trekcilindermantel’
Snelkoppeling

Analoge drukmeter

a

Wijzerplaat met dubbelvoudige
schaal (MPa & PSI) voor 20 mm
dolly's (buitenste schaal) & 50 mm
dolly's (binnenste schaal)

Max. indicator (rood)

Digitale drukmeter

- oD Q 0O O o0

Indicator drukbereik
Aan-/uittoets en entertoets
Hechtingswaarde

Indicator batterijlevensduur
Maateenheden (MPA of PSI)
Menutoets & pijl omhoog

Toets voor nulstelling/max. waarde
vasthouden en pijl omlaag

® Hierboven is de standaard trekcilindermantel voor 20 mm dolly's afgebeeld. Er zijn ook mantels verkrijgbaar
voor dolly's met andere diameters en voor dunne substraten — zie sectie 11.3 “Dollymantels” op pagina nl-12
voor meer informatie.

www.elcometer.com
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2 DOOSINHOUD

Elcometer 506 hechtingstester
Standaard epoxylijm (2 x tube 15 ml)
Schuurblok

2 x AA batterijen (alleen bij digitale meters)
Reiskoffer

Testcertificaat

Kalibratiecertificaat (indien besteld)
Gebruikershandleiding

Aanvullende items in 20 mm Kkit:

20 mm Dolly's (10x)
Standaardmantel voor 20 mm dolly
20 mm dollymes & handvat

Aanvullende items in 50 mm Kkit:

50 mm Dolly's (6x)
Standaardmantel voor 50 mm dolly
50 mm dollymes met boorcilinder

3 DE DOLLY VASTZETTEN

3.1
1

VOOR GEBRUIK MET 14,2 mm OF 20 mm DOLLY'S

Ruw met het schuurblokje het oppervlak van de dolly en het

opperviak van de coating waarop de dolly bevestigd moet

worden. Ontvet en reinig beide oppervlakken met een geschikt

reinigingsmiddel en laat ze drogen.

Meng gelijke delen van de tweecomponenten Araldite® lijm en

breng een dunne, gelijkmatige laag aan op het voorbereide

opperviak van de dolly.

» Elcometer levert Araldite®lijm, maar u kunt ook andere lijmen gebruiken —
zie sectie 12 'Lijm' op pagina nl-13.

Druk de dolly stevig op het voorbereide testoppervlak en pers

overvloedige lijm eronderuit. Veeg de vrijgekomen lijm rond de

dolly weg.

Laat de lijm uitharden — zie sectie 12 'Lijm' op pagina nl-13.

» Als u tests uitvoert op verticale oppervlakken is het wellicht nodig om de
dolly met tape op z'n plek te houden tijdens het uitharden.

Indien vereist snijdt u de coating rond de dolly los met het
meegeleverde dollymes.

nl-3
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elcometer
3 DE DOLLY VASTZETTEN (vervolg)

3.2 COATINGS OP BETON TESTEN MET 50 mm DOLLY'S
Als u coatingstests uitvoert op beton met dolly's van 50 mm kan het
nodig zijn om tot op of tot in het betonoppervlak te snijden.

1 Gebruik voor coatings dikker dan 0,5
mm (20 mil) een 50 mm dollymes en
boorcilinder (met kolomboormachine of
handboormachine) om een 'ring' te
snijden in het beton.

» Zorg ervoor dat u de snede loodrecht aanbrengt
ten opzichte van de coating en dat u het
testgebied niet blootstelt aan draaiende of
Zijwaartse krachten. Om hittevorming te
minimaliseren en stofvorming te onderdrukken,
kan het nodig zijn om watersmering te gebruiken.

2  Volg stap 1-4 uit sectie 3.1 en zorg
ervoor dat de dolly binnen de Beton substraat
uitgesneden 'ring’ staat.

Coatings dunner dan 0,5 mm (20 mils) kunt u voorzichtig rond de
vastgelijmde dolly lossnijden met een scherp mes.

4 DE METER VOORBEREIDEN VOOR DE TEST

Plaats de batterijen (alleen bij digitale meters, zie sectie 9.1 op pagina
nl-9), breng de geschikte dollymantel® aan op de trekcilinder en:

1 Draai de zwengel tegen de klok
in totdat deze volledig is
teruggedraaid.

2  Draai de grove stelschroef tegen
de klok in totdat deze volledig is
teruggedraaid.

3  Zorg ervoor dat de snelkoppeling
volledig ontspannen is.

4 Voer een nulstelling uit, zie
sectie 4.1 & 4.2 op pagina nl-5.

5  Kies een maateenheid: MPA of PSI (alleen bij digitale meters, zie
sectie 9.3 op pagina nl-10).

6  Selecteer de dollymaat (alleen bij digitale meters, zie sectie 9.4
op pagina nl-10).

® Er zijn ook mantels verkrijgbaar voor dolly's met andere diameters en voor dunne substraten — zie sectie 11.3
“Dollymantels” op pagina nl-12 voor meer informatie.
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4 DE METER VOORBEREIDEN VOOR DE TEST (vervolg)

4.1 NULSTELLING VAN ANALOGE DRUKMETERS

1 Draai de zwengel en de grove stelschroef volledig terug (tegen de
klok in) om alle druk te ontladen.

2  Plaats de rode Max. indicator op “0” door aan de knop voor op de
wijzerplaat te draaien.

4.2 NULSTELLING VAN DIGITALE DRUKMETERS

Druk op @y om de meter aan te zetten.

2 Draai de zwengel en de grove stelschroef volledig terug (tegen de
klok in) om alle druk te ontladen.

3 Druk opv om de nulstelling uit te voeren en de meter in te
stellen om de maximale druk tijdens de test te registreren, ofwel
‘Max. waarde vasthouden’.

Max. waarde vasthouden: Het display houdt de maximumwaarde vast
totdat er nogmaals op de knopv wordt gedrukt. ‘Max. waarde
vasthouden’ dient te zijn ingeschakeld voordat u een hechtingstest
uitvoert Dit wordt aangegeven op het display met "“MPA of "*PSI. De
functie ‘Max. waarde vasthouden’ staat uit als de meter is uitgeschakeld.
Opmerking: Als de nulstelling mislukt, wordt de melding 'RLOCK' getoond. Dit komt
doordat de druk niet volledig is weggenomen van het instrument. Als dit
gebeurt, neemt u alle druk weg door de zwengel tegen de klok in te

draaien en daarna de grove stelschroef totdat deze volledig zijn
teruggedraaid. Druk daarna op V om de nulstelling te herhalen.

5 DE METER KOPPELEN AAN DE DOLLY

1 Zorg ervoor dat de snelkoppeling volledig
ontspannen is.

2  Trek de snelkoppeling omhoog, plaats de
trekcilinder (met mantel®) over de dolly en
laat de snelkoppeling weer los zodat deze

kan vastgrijpen aan de dolly.

» De snelkoppeling is geen bajonetkoppeling.
Probeer de trekcilinder niet over de dolly te
drukken zonder de snelkoppeling op te trekken.

3  Draai de grove stelschroef met de klok mee om een kleine
hoeveelheid druk (ongeveer 1-2 MPa/145-290 psi) aan te
brengen zodat de trekcilinder stevig vastgrijpt aan de dolly.

® Er zijn ook mantels verkrijgbaar voor dolly's met andere diameters en voor dunne substraten — zie sectie 11.3
“Dollymantels” op pagina nl-12 voor meer informatie.
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5 DE METER KOPPELEN AAN DE DOLLY (vervolg)

3  Draai de zwengel met de klok mee om de test uit te voeren — zie
sectie 6 “De test uitvoeren” op pagina 6 voor meer informatie.

Als u op hoogte tests uitvoert of op verticale oppervliakken kan het nodig zijn om
de magnetische bevestigingsklem (onderdeelnummer: T99923797) te gebruiken
om te voorkomen dat omliggende coating beschadigt of de gebruiker gewond
raakt. Deze bevestigingsklem koppelt u aan de koordring op de trekcilinder om
te voorkomen dat de trekcilinder valt als de dolly van het substraat loskomt.

6 DE TEST UITVOEREN

6.1 VOOR GERBRUIK MET 20 mm OF 50 mm DOLLY'S -
ANALOGE DRUKMETER

Als u coatingstests uitvoert op beton met dolly's van 50 mm kan het

nodig zijn om tot op of tot in het betonoppervlak te snijden.

1 Houd de meter met één hand op z'n
plaats en draai de zwengel rustig en
gelijkmatig met de klok mee om kracht
uit te oefenen op de dolly en deze

kracht over te brengen op de coating.

» De mate waarin de kracht wordt
uitgeoefend (de draaisnelheid van de
zwengel) moet in overeenstemming zijn met
de betreffende standaard.

Ga door tot een van de volgende twee

stadia wordt bereikt:

(a) de coating raakt los van het
substraat en de dolly komt los van
het oppervlak (destructieve test);

(b) de opgegeven minimumdruk wordt
bereikt (niet-destructieve test)

2  Noteer de drukwaarde die de rode max. indicator (a) aangeeft op
de toepasselijke schaal (20 mm of 50 mm) en draai de zwengel
en grove stelschroef terug.

A Overschrijd de maximale druk niet, aangezien dit de meter kan beschadigen.
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6 DE TEST UITVOEREN (vervolg)

6.2 VOOR GERBRUIK MET 14,2 mm DOLLY'S -

ANALOGE DRUKMETER

Volg de procedure beschreven in sectie 6.1 en vermenigvuldig de
drukmeting op de 20 mm schaal met 2.

6.3

1

AN\

10 MPa op 20 mm schaal = 20 MPa voor een 14,2 mm dolly
1000 psi op 20 mm schaal = 2000 psi voor een 14,2 mm dolly

VOOR GEBRUIK MET 14,2 mm, 20 mm OF 50 mm DOLLY'S —
DIGITALE DRUKMETER

Kies de maateenheid: MPA of PSI, zie
sectie 9.3 op pagina nl-10.

Kies de dollymaat, zie sectie 9.4 on
pagina nl-10.

Houd de meter met één hand op z'n
plaats en draai de zwengel rustig en
gelijkmatig met de klok mee om kracht
uit te oefenen op de dolly en deze

kracht over te brengen op de coating.

» De mate waarin de kracht wordt
uitgeoefend (de draaisnelheid van de
zwengel) moet in overeenstemming zijn met
de betreffende standaard.

Ga door tot een van de volgende twee

stadia wordt bereikt:

(a) de coating raakt los van het substraat en de dolly komt los
van het oppervlak (destructieve test);

(b) de opgegeven minimumdruk wordt bereikt
(niet-destructieve test)

Noteer de drukwaarde die wordt getoond in het weergavevenster

(a) en draai de zwengel en de grove stelschroef terug.

Overschrijd de maximale druk niet, aangezien dit de meter kan beschadigen.

Opermking: U kunt gereinigde dolly's hergebruiken tot de bovenkant van de dolly, daar

waar hij wordt gekoppeld aan de snelkoppeling, ernstig vervormd raakt of
tot het oppervlak van de dolly niet meer vilak is. Aanvullende dolly's zijn
verkrijgbaar bij Elcometer of uw lokale leverancier — zie sectie 11.1 op
pagina nl-11 voor meer informatie.
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elcometern
7 DE RESULTATEN BEOORDELEN (DESTRUCTIEVE TEST)

Inspecteer de onderkant van de losgekomen dolly en beoordeel het
resultaat.

a) Succesvolle test: in de meeste gevallen zal de coating volledig
aan de dolly blijven zitten. U kunt de test dan opgeven als 100%
geslaagd.

b) Gedeeltelijke fout: in sommige gevallen zal de coating slechts ten
dele het opperviak van de dolly bestrijken. Noteer een
gedeeltelijke hechtings-/coatingfout als de coating meer dan 50%
van het oppervilak van de dolly beslaat.

Bindingsfout: als er een laagje coating wordt losgetrokken en een
deel van de coating op het oppervlak en een deel op de dolly
achterblijft.

c) Hechtingsfout: als er geen coating achterblijft op de dolly moet u
dit noteren als hechtingsfout of lijmfout. Normaliter wordt dit
veroorzaakt door het niet correct of niet voldoende mengen van
de delen van de tweecomponentenlijm, incompatibiliteit tussen de
liim en de coating of de dolly, en/of door een niet goed voorbereid
testoppervilak — zie sectie 3 “De dolly vastzetten” op pagina nl-3.

Bij tests op beton is het normaal dat de hechting tussen de coating en
het beton de sterkte van het beton zelf overschrijdt. In zo'n geval zult u
betonresten aantreffen op de coating onder de dolly.

Door het testgebied te bekijken, krijgt u aanvullende informatie over
het type fout; adhesie en cohesie tussen de verschillende lagen van de
coating.

I Il sl 2==)
Hechtingsfout Gedeeltelijke coating fout Beton fout
coating fout
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8 NA DE TEST

8.1
1

2

8.2

ANALOGE DRUKMETER

Draai de zwengel en de grove stelschroef volledig terug (tegen
de klok in) om de druk terug te brengen naar nul.

Trek de snelkoppeling omhoog om de dolly los te maken.

DIGITALE DRUKMETER

Draai de zwengel en de grove stelschroef volledig terug (tegen de
klok in) om de druk terug te brengen naar nul.

Trek de snelkoppeling omhoog om de dolly los te maken.
Druk opV om de ‘Max. waarde vasthouden’ vrij te geven.

\Y/ : .
Druk nogmaals op voor nulstelling van de meter en om ‘Max.
waarde vasthouden’ te resetten.

Opmerking: Als u de 'Max. waarde vasthouden' niet vrijgeeft en geen nulstelling

uitvoert voor elke test, zult u een ongeldige hechtingswaarde verkrijgen.

9 KENMERKEN & FUNCTIES DIGITALE DRUKMETER

Lees deze sectie als u werkt met een Elcometer 506 hechtingstester
met een digitale drukmeter.

9.1
1

2

3

4

5

BATTERIJEN PLAATSEN

Trek de rubberen beschermkap naar voren om het batterijvakje
bloot te leggen aan de achterkant van de meter.

Draai het batterijvakdeksel tegen de klok in naar de
‘ontgrendelpositie’.

Plaats 2 x AA alkaline drogecel batterijen en let daarbij op de
polariteit.

Plaats het batterijvakdeksel terug en draai dit met de klok mee
zodat het weer vergrendeld is.

Plaats de rubberen beschermkap terug waarbij u moet opletten
dat u de voorkant van het weergavevenster niet beschadigt.

Het batterij icoontje rechts onder in het weergavevenster toont de
conditie van de batterij.

Opmerking: U dient batterijen voorzichtig af te voeren om milieuverontreiniging te

voorkomen. Neem contact op met de milieuafdeling van uw gemeente
voor informatie over het inleveren. Gooi batterijen nooit in vuur.

nl-9
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9 KENMERKEN & FUNCTIES DIGITALE DRUKMETER (vervolg)
9.2 DE METER AAN- EN UITZETTEN

AANZETTEN: Druk op @é De meter toont de aanwezige software
(bv. 1.04.03 IDENT) gevolgd door het MIN en MAX bereik in MPa.

UITZETTEN: Druk op ©(4 en houd de toets een seconde ingedrukt.
De meter schakelt uit zodra u de toets loslaat.

Opmerking: Als de digitale drukmeter is uitgeschakeld blijft die “OFF” tonen.

AUTOMATISCHE UITSCHAKELFUNCTIE: De meter heeft een
timerfunctie die u kunt instellen om automatisch na 1, 5 of 20 minuten
inactiviteit de meter uit te schakelen. De standaardinstelling is GEEN.

A
1 Druk op @ totdat TIMER word getoond gevolgd door @y om te
selecteren.

2 Druk op @’)AofV om te schakelen tussen de opties GEEN, 1
MIN, 5 MIN, 20 MIN.

3 Drukop @y om de gewenste instelling te selecteren.

9.3 MAATEENHEID KIEZEN
De meter kan metingen tonen in MPa (megapascal) of PSI (pond per
vierkante inch).
A
1 Druk op@ totdat UNITS word getoond gevolgd door ©(4 om te
selecteren.
Druk op @Aof V om te schakelen tussen MPA en PSI.

Druk op @y om de gewenste eenheid te selecteren.

9.4 DE DOLLYMAAT INSTELLEN

A
1 Druk op @ totdat DOLLY word getoond gevolgd door@y om te
selecteren.

Ay
2 Drukop @ of om te schakelen tussen de opties 20MM,
14.2MM, S0MM.

3 Drukop @y om de gewenste instelling te selecteren.

www.elcometer.com ni-10



9 KENMERKEN & FUNCTIES DIGITALE DRUKMETER (vervolg)

9.5 DE METER RESETTEN
De meter heeft een resetfunctie waarmee u kunt terugkeren naar de
originele fabrieksinstellingen.

1 Druk op @Atotdat RESET word getoond gevolgd door@y om te
selecteren.

2  Druk nogmaals op @Hom de reset te bevestigen. De meter zal
opnieuw instellen en uitschakelen.

. A V,
3  Om de resetactie te annuleren drukt u op @ of om te
schakelen naar ‘CANCL’ gevolgd door@yter bevestiging.

10 DE METERKALIBRATIE VERIFIEREN

U kunt de kalibratie van de meter op locatie
verifiéren met de op de meter aan te sluiten
Elcometer Hechtingsverificatie Eenheid (AVU),
onderdeelnummer T99923924 U verifieert de
kalibratie door de drukwaarde op de
schaalaflezing van de Elcometer 506 te
vergelijken met de waarde van de meterdruk op
de AVU. Neem voor meer informatie contact op
met Elcometer of ga naar www.elcometer.com

11 RESERVEONDERDELEN & ACCESSOIRES

11.1 DOLLY'S

De Elcometer 506 kan gebruikt worden met een scala aan dolly's, ook
wel testelementen of stubs genoemd. 14,2, 20 en 50 mm dolly's zijn
verkrijgbaar als optionele accessoires’.

14,2 mm: ideaal voor het testen van kleine oppervlakken, voor
metingen van meer dan 25 MPa (3600 psi) en geschikt
voor bepaalde gebogen oppervlakken.

20 mm: geschikt voor een verscheidenheid aan
coatings/substraten.
50 mm: Coatings op beton, cementachtige lagen en oneven

opperviakken kunt u effectiever testen met de grotere 50
mm dolly. De 50 mm dolly's van Elcometer zijn ook
verkrijgbaar in roestvast stalen uitvoeringen zoals benodigd
bij tests volgens DIN 1048 deel 2 en BS EN 12636.

¢ Zorg ervoor dat u de juiste dollymantel aanbrengt. Zie sectie 5 — 'De meter koppelen aan de dolly' en
sectie 11.3 — 'Dollymantels’ op pagina nl-5 en nl-12 voor meer informatie.
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11 RESERVEONDERDELEN & ACCESSOIRES (vervolg)

Beschrijving Artikelnummer
Aluminium Dolly 14,2 mm (10 x) T9990014AL-10
Aluminium Dolly 14,2 mm (100 x) T9990014AL-100
Aluminium Dolly 20 mm (10 x) T9990020AL-10
Aluminium Dolly 20 mm (100 x) T9990020AL-100
Aluminium Dolly 50 mm (4 x) T9990050AL-4
Roestvast stalen Dolly 50 mm (4 x) T9990050SS-4

11.2 DOLLYMESSEN

Standaarden of testmethoden bepalen of een inspecteur een dolly
rondom moet lossnijden om het testgebied te scheiden van de rest van
de coating; informatie die met de uitslagen geregistreerd dient te
worden.

De Elcometer 506 wordt geleverd met een dollymes en handvat
geschikt voor de bij de kit horende dollymaat. U kunt reservemessen
aanschaffen met onderstaande onderdeelnummers.

Beschrijving Voor dollymaats (mm) Artikelnummer
Dollymes 14,2 mm T9990014CT
Dollymes 20 mm T9990020CT
Dollymes 50 mm T9990050CT

Handvatten voor dollymessen dient u afzonderlijk te bestellen.
Dollymessen worden niet geleverd met handvat.

Beschrijving Voor dollymes Artikelnummer
Handvat voor dollymes T9990014CT T9991420H
Handvat voor dollymes T9990020CT T9991420H
Boorcilinder voor dollymes T9990050CT T9990050H

11.3 DOLLYMANTELS

Standaardmantels zijn verkrijgbaar voor 14,2 mm en 20 mm dolly's en
voor 50 mm dolly's. Er zijn tevens mantels leverbaar die de lading
verdelen, voor tests op dunne substraten. Standaardmantels kunnen
bij tests op dunne substraten het substraat verbuigen of oprekken.

www.elcometer.com nl-12



11 RESERVEONDERDELEN & ACCESSOIRES (vervolg)

Beschrijving Voor dollymaat (mm) Artikelnummer
Standaardmantel 14,2 & 20 mm T9991420S
Mantel voor dunne substraten 14,2 mm T9990014T
Mantel voor dunne substraten 20 mm T9990020T
Standaardmantel 50 mm T9990050S
Artikelnummer Afmetingen geintegreerde steunring
I/D' O/D?
T9991420S 30 mm 40,4 mm
T9990014T 16,3 mm 40,4 mm
T9990020T 21 mm 40,4 mm
T9990050S 52 mm 72 mm

11.4 MAGNETISCHE BEVESTIGINGSKLEM
Als u op hoogte tests uitvoert of op verticale
oppervilakken kan het nodig zijn om de
magnetische bevestigingsklem te gebruiken om te
voorkomen dat omliggende coating beschadigt of
de gebruiker gewond raakt. Deze
bevestigingsklem koppelt u aan de koordring op
de trekcilinder om te voorkomen dat de trekcilinder
valt als de dolly van het substraat loskomt.

L

Beschrijving Artikelnummer
Magnetische bevestigingsklem 199923797
12 LIUM

Er wordt Araldite® Standaard lijm geleverd bij de Elcometer 510. Dit is
een tweecomponenten epoxylijm die u kunt aanmaken door ongeveer
gelijke hoeveelheden van de twee componenten te mengen. De
hoeveelheid vaststellen kan gewoon op het oog. Nadat u de
componenten gemengd hebt, moet u de lijm binnen een uur gebruiken.
Uithardtijd: 24 uur bij 25 °C (77 °F); 3 uur bij 60 °C (140 °F).

Araldite® is geschikt voor warme en hete omgevingen. Bij lagere
temperaturen kan de uithardtijd verlengd worden tot 3 dagen of langer.
U dient voor gebruik de vervaldatum van de lijm te controleren.
Gebruik geen lijm waarvan de vervaldatum is verlopen.

Voer ongebruikte lijm af als chemisch afval tenzij de lijm volledig is
uitgehard. Voer overvloedige lijm waarvan de vervaldatum is verlopen af
door eerst de overgebleven componenten te mengen en te laten uitharden.

' 1/D: Binnendiameter ¥ O/D: Buitendiameter
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12 LIJM (vervolg)

Beschrijving
Araldite® Standaard tweecomponenten
epoxylijm; 2 x tube 15 m|

Artikelnummer
1799912906

Download een veiligheidsinformatieblad over de door Elcometer geleverde lijmen via
de website:

Araldite® standaard tweecomponenten epoxylijm:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/araldite_epoxy_adhesive.pdf

Opmerking: Andere geschikte lijmen zijn onder meer: Loctite® Hysol® 907 en 3M™
Scotch-Weld™ Epoxylijm.

U dient zelf vast te stellen of een lijm geschikt is voor de toepassing.
Sommige coatings kunnen worden aangetast door lijm. Sommige lijmen
kunnen verontreinigd raken door coatings, oplosmiddelen enz.

13 GARANTIEVERKLARING

Voor de Elcometer 506 geldt een garantietermijn van 12

maanden voor fabricagefouten, met uitzondering van verontreiniging
en slijtage. U kunt de garantietermijn binnen 60 dagen na aanschaf
verlengen tot twee jaar via www.elcometer.com.

14 TECHNISCHE SPECIFICATIES

Diameter van dolly 14,2 mm 20 mm 50 mm
Schaalbereik 0-52 MPa 0 - 26 MPa 0-4,2 MPa
(0 - 7600 psi) (0 - 3800 psi) (0 - 610 psi)
ﬁgﬂisgbereik - 6 - 46 MPa 3-23 MPa 0,5-3,7 MPa
(gecertificeerd) (880 - 6680 psi) (440 - 3340 psi) (70 - 535 psi)
gfg":trggfbe’eik - 4 -50 MPa 2 - 25 MPa 0,3-4 MPa
(gecertificeerd) (580 - 7260 psi) (290 - 3630 psi) (45 - 580 psi)
Schaalresolutie - 0,1 MPa 0,1 MPa 0,05 MPa
Analoog (10 psi) (10 psi) (5 psi)
Schaalresolutie - 0,01 MPa 0,01 MPa 0,01 MPa
Digitaal (1 psi) (1 psi) (1 psi)
Nauwkeurigheid +1% van volledige schaal
www.elcometer.com nl-14




14 TECHNISCHE SPECIFICATIES (vervolg)

Diameter van dolly 14,2 mm 20 mm 50 mm
Voeding x AA alkaline drogecel batterijen

(alleen digitale meter) (u kunt oplaadbare batterijen gebruiken)

Gewicht

instrument 1,8kg (41b) 1,8kg (41b) 2,0kg (4,41b)
Gewicht kit n/a 4kg (8,8Ib) 5,2kg (11,5Ib)
Instrument Lengte 290 mm (11,5")

Hoogte 85 mm (3,4") 85 mm (3,4") 110 mm (4,3")
trekcilinder (met 14,2 mm mantel) (met 20 mm mantel) (met 50 mm mantel)

Kan worden gebruikt in overeenstemming met:
AS/NZS 1580.408.5, ASTM D4541, ASTM D7234, BS 1881-207, DIN 1048, EN 12636,
EN 13144, EN 1542, 1ISO 16276-1, ISO 4624, NF T30-606

Opmerking: De Elcometer 506 hechtingstester is een type IV hechtingstester zoals
omschreven in ASTM D4541.

15 JURIDISCHE KENNISGEVINGEN & WETTELIJKE INFORMATIE

Dit product voldoet aan de Richtlijn Elektromagnetische Compatibiliteit.
CISPR 11 geclassificeerd als Klasse B, Groep 1 ISM apparaat.

Groep 1 ISM producten: producten waarin opzettelijk geleidend gekoppelde radiofrequente energie wordt
opgewekt of gebruikt voor de interne werking van het apparaat zelf.

Klasse B producten: zijn geschikt voor gebruik in huishoudens en ruimtes die aangesloten zijn op het openbare
laagspanningsnetwerk.

elcometer is een gedeponeerd handelsmerk van Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU
Alle andere handelsmerken zijn het eigendom van hun respectievelijke eigenaars.

De Elcometer 506 is verpakt in karton. Zorg ervoor dat de verpakking milieuvriendelijk wordt afgevoerd. Neem
contact op met de milieuafdeling van uw gemeente voor advies.
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U ERIRBOER LATEIN% , I Elcometerfft &
HEREMEE (AVURRE , SBHES 2
T99923924 , AVUE#ZI{ 88 £, Elcometer
506 &&E L EDIRBXIEEAVU L E REVX
wmENE , BRRERE. EZERRERK
Z#Elcometer= & i/ [Alwww.elcometer.com
Ut o

11 & 4 F s 4F

11.1 I8
Elcometer506 /] A F — & 5484 , R AN TH. 14.2,20, 50mmiR
FEAE 9 O] 3% B SR A R

14.2mm:  EAFNRSERXREXE , MEE25MPa (3600psi)t i
2, f1—Lihm,

20mm: EATZMHRE/EE,

50mm: it KEERMATEBEREDLEWARE  BEEAN
50mmBENE  EMNER. BATEESOMMATHENERE,/E
N EFEDIN10482E2E8 4 F1BS EN12636: i Fr & .

C FRHERRKELINBERE BSNECT - K EUFRNBRE NE11.3F - zh-5Mzh- 120, BX# — T BERE'R
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11 ZHFMEH (L1 )

7= m iR HEBHRS
BHEBE14.2mm (x10) T9990014AL-10
85484 14.2mm (x100) T9990014AL-100
5 H = 20mm (x10) T9990020AL-10
8 F #4E20mm (x100) T9990020AL-100
B FI#HE50mm (x4) T9990050AL-4
FEENBES0mMmM (x4) T9990050SS-4

11.2 BRIDFNER
PESNR G ERRERE R NY)/0 BEETNE , DU X MR
BHERE D DT FEENEERIER,

Elcometer 506 EEHHRE REIIR[NFRATERERY . FH/E
WENERE , A TENHEESRME T WX,

7= R AT BERST HEBHRS
PIEL 14.2mm T9990014CT
PIEL 20mm T9990020CT
I 50mm T9990050CT

BRI BEFZFRLMEINIT - FHTESHREBE A

= mER T BEY)=Ees HERBFRT
BEZZFWR T9990014CT T9991420H
BETIZZFWR T9990020CT T9991420H
AR V) B 25 T e T9990050CT T9990050H

11.3 BEEE

14.2mm, 20mmFS0mmBENTERETH, EEA LEFRAGAERE
AgE2s|EN XS EFNELATS , AhARSHEEY UIRAEEREK
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www.elcometer.com zh-12



11 2HFMMH (L1 )

miEiR AT SERT HEBG RS
ERE 14.2 & 20mm T9991420S
BEAEEE 14.2mm T9990014T
BEAEE 20mm T9990020T
ERE 50mm T9990050S
HEB GRS SR ZIERRST

I/D' o/D}
T9991420S 30mm 40.4mm
T9990014T 16.3mm 40.4mm
T9990020T 21mm 40.4mm
T9990050S 52mm 72mm

11.4 HEESL%RK
eESEREERELEANE , BB
M EE KRR SRIRE AP B REEE
AR LR HIZHERTRAR , BARG Lk Az #3h
gmoa N MEFH B BRAR R

FmiEiR HEXHRS
W4 45 4 B 4 T99923797
12 iR

BEEIcometer 506/ B BB 2 Araldite®Fr/EE | WA IHRER , IFHHR
BE. ARRGEATHER, —BREH , AE—NMIRZAEH, B
Wi : 25°C (77°F) 3924/ ; 60°C (140°F) 3 3/NE

Araldite® @& FRERANE, EENEENREEEETEKNE LA
B, KE3IXFER, FANERERNEN. BEEMHEWRTR
A,

ARANK , RECTLE L , ENNFIEHRRREF. BRERES
NEEEFZRNR , EERRNES , FHENK , REBEF

" D: MEERZ oD SEER
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12 IR ( &/l

FmiER

Araldite® }RERNA 2 HFK ;

2x15m RE

HElcometer N IR, 4% M

Araldite® ¥R/ERINH 5 R ER:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/araldite_epoxy_adhesive.pdf

SIS
1799912906

ZEHARWEAFH ( MSDS) | LUEE HATTHY R 5 T &

S HtEEMERETE Loctite® Hysol® 907 #1 3M™ Scotch-Weld™ BHRE

BEMRERER , NAEAERBE, FERERIKRSZRA

RENER, BRIFESH,

13 R{1& =R

i, BLRa®E

Elcometer 50612 &34 Hli& &R ba 124> B B9 1R 18,

TEEFRMER. R

& 7] LATEGO R ML A, BiEwww.elcometer. comﬁi_ﬁzzﬁ’fﬁ

14 LRI
BIEER 14.2mm 20mm 50mm
A 0 - 52MPa 0 - 26MPa 0 - 4.2MPa
=8 (0 - 7600psi) (0 - 3800psi) (0 - 610psi)
BRIETHE - E# 6 - 46MPa 3-23MPa 0.5-3.7MPa
(AT ) (880 - 6680psi) (440 - 3340psi) (70 - 535psi)
BRIETHE - BF 4 - 50MPa 2 - 25MPa 0.3 -4MPa
(AT ) (580 - 7260psi) (290 - 3630psi) (45 - 580psi)
i 0.1MPa 0.1MPa 0.05MPa
AR B -’ (10psi) (10psi) (5psi)
bR e 0.01MPa 0.01MPa 0.01MPa
ANEDHPHR - BF (1psi) (1psi) (1psi)
BHE 2AE+1%
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14 BARBHE (LL8T)

BERR 14.2mm 20mm 50mm
BEER 2xAATRE T B8t (AT SEFH £ BB BB .5t )

EBREE 1.8kg (4lb) 1.8kg (4Ib) 2.0kg (4.41b)
EREE n/a 4kg (8.8Ib) 5.2kg (11.5lb)
R KE 290mm (11.5")

AR T AR/EGER
AS/NZS 1580.408.5, ASTM D4541, ASTM D7234, BS 1881-207, DIN 1048, EN 12636,
EN 13144, EN 1542, ISO 16276-1, ISO 4624, NF T30-606

5 : Elcometer 506 Mt & JMix{Y 2ASTM D4541 B E X HIIVIEKTE H =Y o

15 ZER TR & EAEER

AEmAEREREES.

RIECISPR 11, Z=mEBR, HF14AISMiZE.

FVAISMF @ - ARFRFEN/SEANSBREHIMEERE, RRZFABARFZERLEN.

B m: NERVERER, EEEEINEEEANERYRHENEEHBME.

elcometer RElcometer Limited’2 B #I M #5 , Edge Lane, Manchester, M43 6BU. United Kingdom,
FIEHEEERERINT,

Elcometer5064:% £ — NMEARE FRALBEREREHRN S AATLE FERIA NN REERE —FN

ES.

L TMA-064-10 i 06 - & 318 X #4 S 23792
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N IV R—
1 AR jp-2
2 RN jp-3
3 RYU—0DHEHF jip-3
4 EX oL X jp-4
5 AR OB jp-5
6  HRORMWE jp-6
7 AREROH E jp-8
8  wRiOALE jp-9
9 TR IVRE 1 F O jp-9
10  #HABREO®RE jp-11
11 LW ET 7T — jp-11
12 #HEHA jp-13
13 RIEHRE jp-14
14 ik jp-14
15 BETBHELHFICONT jp-15

1Ce€®

THEZEDRDHBGEIE. EBFROBRHFAHEZHERALTLIZIN,
NN I 290mm (11.514 >F)
AREE: HZ14.2mmE20mm R U —FARER A & 728 F+1.8kg (4R 1)
BEA50mm Y — R ERAM 6728 FH2.0kg (44K F)
vE: Elcometer 5067 Y Z )V #E HHABBICHE SN TWAE AL, FFHBO—HELTHEHATICERER
INTEH., BEEDSILIED, JOFHTEAINIZDTEZEDTIEHD XH A,
© Elcometer Limited 2012 - 2017. TDOXED—#F zl32# %, Elcometer Limited DZE R DEHIC X % #F 7 7%
Ly WHhERZERRFE (EFH, B, gat, T¥W, FHE2MEDLT) Ick->Th, HE, ik, #e
BRETHIZATLNE DD 7ZMDT) | XREFMOFHEICHMRT S EZELET,
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6 RU—Hfa"
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7

a

Fua g R E A E
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DRV —RFO2EHDE & (MPa#fL
EPSIEAL) M| ENT- X F &
b &wAMEZRTEN GF) TIVXILVRE
H &t

TIVRIVRE A5t

c REhZErIHEITTT

d ZBE. AHRZRV

e MNEHORAHDE

f EWEREAIT—R—
g HzEM (MPaZ/ziZPSD
h XZa—., EFRHREY
|

PO/ RMEDORTHR. TRARZY @

* FORTIE. AFE20mmRY —HADOEZLBAAENEEINTVET, OV A XD R —AEMADOHMT &
tH0FET, #FLLIE N3IR=VDE7 v avp12 TRU—Bft&] ZHBLTLEI,
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=  Elcometer 5061 # M & Bt

= TRFTVEFEAL. 15MAD F 2 —T2K

= BFEEINw R

s AABER2AK (FURLVRE A HOR)

= FyU——2X

= REHE

= REFTHFE GixLiss)

= I—Y—HAR

HAZ20mmRYU—ADFw b

= HE20mmO VU — (1018)

= FHAR20mm R —FZERAE

i HAZ20mm R —FH By Z—E)N2 )b

HASOMM R U —ANDFw |

= HA50mmO R — (67/)

= HAES50mmRY—HEZERTE

| HAS0mMmM R =AM Ay Z—& R Vi

3 RU—DEE

3.1 HZ14.2mm. 20mmD R —ZFHT %

1 BHBREORY—ZEEIELH0L RU—DRTAZFE/ Ry KT
BEXT, BUEBEAZEST. WIADOHEEENDEBOZED Ik
=, BAINGELLETHBET,

2  Araldite®EFH A D200 R ZEREREL, FU—DKR@EICH I
wLHED XY,

» Araldite®# & #|lZ. Elcometerh 5B RKDWIZIZIT K TH, MOEE A 7%
FHTAHELETEET, # LI jp-13X—=TYDt T g /12
(#57] ZH2B LTI,

3 FRU—ZHRHBEICLOoDODH UM, SHE LIcan/nEs7Z
BOMREET,

4 FEANDFEATSZOEADLXT, BMAEFRICDOWVTIE., jp-13
X—=IDt 7> ar 12 1#F57 ] Z5R LTI,

y BHERRTLHEEIE. REBEINUT, EHANDNEGELE TR —FT—
TTEHELTLIEI W,

5 SREIIRLCT. FELTWAHBAY Z—72F>T. RU—DJ

DDER\ICYTDIAARZANNET,
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3 RU—DEE (£%)

3.2 HASOMMD RY —ZfE>TCary7)—razikd 5

HAS0MMOD R —ZFE->Tay 7)) —FsaD®EERBT 55613,
a7V —FEET, ¥2E3a>y7V—FAE T D ARE AN
TNUEES RN ENHD FT,

1 RHBITL%8HEDOEIH0.5mm (20mil)
U EDHFEIZ. HFE Y Z—E 0k
(FEL RV R—)VEICEE) &
5T, a7 IU—brmEIC &) &2y
DIANARET,
y 09, BEWICH UTEHICT DA,
RU-7DEFEHED LENTLIEEN,
AT DML DE AL T2,
SLEICRUT, AHAZKLTLEE L,
2 BT aY3ADF)E1~4IH 5T, a7 — k&R
(B ORMAIIC RY—ZEFTEEXT,

FEEDOREIHN0.5mm (20mil) KiFDHEIEZ. FU—ZEHLE
T, TATTHODARZANNTENTNEH A

4 2 5%k D EE
BHEEEL (TUXIVRESFDSEE ®£om9m—y@ﬂ7/a
VINBE) | MY R =B EET VF AT —RICEELIED

KOFEICHENET,

1 WENYERIVEREFEDICHEL
TRAICEDFET,

2  mEREGRTEREFEE D ICE

LTRAICEDET,

HEAEZF LTI,

4 FEhitEruapicEkELlET (p-5
R—=VDY 7 a4, 425 8) .

5 Ml (MPAZ/ZIEPSD Z2#RLET (jp-10X—TY D7 ¥
3 9.3%2 1)

6 RU—DOTEZERLET (jp-10X—T Dt 3 94%
B .

w

P EORTIE, BEFE20mm Y —AORERM ENEFESNTOET, HOYAZXDORY)—FDEMA DKM &
LHOET. #LAE MNIR=VDEIyaVjp-12 TRU—Rf &) ZERLTIEE,
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elcometer
4 BOEE (FE)

41 7l RE AP OEIcHET S

1 WENVEIVEMERAEXIZREFEDICEH L TREAICESD,
Eh 7w RAICKEET,

2 XFEOWMEICHZDEAXE LT, FVEHE 0] D
MLEICEDLEEXT,

42 TIYXVREAFRZELOEICHET S
1 EAstoQ), REvE#FLT. BREANET,

2 ENYEIVEERERI R REFE OICE L TREAICED,
E 7% R EET,

3 (W RAVEHRLTCEHEPO@EICETE L, B TEEL
R AERERFTEEIICHELET (BAEDORTER .

%kﬁ@%iﬁ%:%ﬁ@@%ﬁu2§5w1Dﬁ&y%ﬁﬁi?ﬁ

FEINEJd, FEUERRETOMICEABEDORTEF 2L ICT S8

EMRHDFET, "MPA"FEZIZ"™PSI"E F R ENTWIUR. T O#

XA NCTES>TVWET, EAFTOERZYS L. TO#EEITA Tk

DET,

Er EAFAYREICEEINEVE AR "RLOCK"E X rENET, chid, %8
WEIDNEEHR S TWETDTT, TOHAE. WMENY RIVEREFHERI %

REFHEDICEHLTRAICEDTENZTNTHE. V() ZHLTESHZHE
FEXOEicHELXT,

5 B AR DB

1 EHEAEZFLTITET,
2 HHELERIXLET, VIVFaz—% (B
TEHEEFEFHR) Z R)—D EMNSHSE
£9, 4 E7K LT, FRU—Z2FHA
HET,
y AR, NI R UNEAHFY L ©)
FHebEBEAT) TlEHO A, EiE4H
A% FIFSIc, 7 Faxz—R%ZR)—0Dt
MHEIF LT RN TL 7230,
3 MWMEHAEBEXIZEFEODICEL, KUV TZF a1 —RICL->
MOIFEDALE T, 1~2MPa (145~290psi) DE H7Z2MFE T,

* FORTIE. AFE20mmRY —HADOEZLBAAENEEINTVET, OV A XD R —AEMADOHMT &
EHoET, #FLE N3IR=IDET7¥aVjp-12 [RU—Fft&] ZHEELTIIEE,
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5 S BRMOTT ()
3 MENYFILEEHEOICELT. RBPESLLET, 2L
P X—DR 7T g6 THBROERK] Z5 B LTI,

Zssi@%%wﬁﬁm%%ﬁ%ﬁﬁﬁéﬁ%d\Eﬁ@ﬁ%%owkb\%%Lk
DLEVWEDIC, #AaAEEE (OI—FR&HFE5: T99923797) Z#->TL 72
W 77Fa2aT—ZDLEHEIMHNTWBHY VTICEHEERENT, RBREHND
R — B WMLz XTIV F a2 T— 2R ETLANE I LET,

6 Bk D E

6.1 EZ20mmZF 721X50mmD K —7Z#EF 9 5 -
TFa T RE N DA

HA50mmO R —ZFE->Tay 77— aO®EE2RBT L5413,

a7V —FEEXT, £Eay7)—FAX T D ARZ ANNIL

FNEES RN ERHD FT, @

1 BREAKZHEFTLOMNDIZ, In
FENY R)VZD 5L D — 2 D& E TH
LET, RU—MESKD EIFE5N,
EREICIR A MDD X9,

y FRAZIMADEE (mENY BV ET
FE) d. RBEICERL TV LEN
HO XTI,

RKOWTNDONEET DX TR ZIMA
£9.
(@) BENHENT R —DFHHANS
(ot 3 X R /
(b) HEHH CekDIz& /NG A H m ’
b3 (FE#EAFAR)

2 FVEsS (@) DRI EZHARD T, BRII2EHZEZNT
WBHBDT, FALTWSE RU—DHRICESTzF Z25mPHE > TL
XV, EEFHABE-TZE, mENY RIVE mERG IR ED
£9,

/N RAEHEBATIE LENTL EEV, RREPSENS BZhAS D £
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6 HBDEM (HX)

6.2 EA14.2mmO R —EEHT S -7 FOaTREHFTOE A
Y7 a VeADFIEICHENE T, z72 L. HA20mm RY—FHD B &
DEHOER2ELET (TORAEE) .

HA20mm Y —F O E & T10MPa = E4£14.2mm
DR —Ic X% ik 1 20MPa
BHA4A20mm KU —F O H & T1000psi = H£14.2mm
D R —IZ X % 5k 42000psi

6.3 H/Z14.2mm. 20mm. 50mm®D KU —Z2FHT 5% - TV XIVR,
JEHF DA

1 JlEEA (MPAE2IEPS)) Z#ER L
9 (p-10R—YDt 7 3293%
B

2 FRU—DOtEZZRLET (jp-10
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IV EDHET,

/N RAEARBLTIE LENTLEED, RBREIENSBZNISG D T,

Hr SN RY—=E, BHRLUTCHEAATEEXS, 2L, BEELEIIZDATH o
MER LD, READESTEL G20 EAZFELTLZEWV, RU—DZ
* X, ElcometerX 723 F O DREETAD LT, #F LI jp-11RX—TD
Y7 a MR LTIIEE,
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Tl X EEOIMPBIE TR L T TZE W,
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DEEEARBRTOH FICE CERNNE > TWNET,

c) HHAEDRG: ku—k@ﬁﬁiot<ﬁébfwiﬁh B
FARICEEND S &R H LT T, T, E%. EF
FDRAEDLFNHES TWVBEDT T4 i?’:biﬁﬂ%blé\oflﬂ
BWEEAZER LIECENERTY, £/, RU—RBREZ
ELLEHFL W AN EEEFZAONET, jp-3X—T Dt
7var3 [ FU—0OEF| Z5RLUTIIEEL,
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OV 7)) —FaOBREEZHBLTWAE AL, 2L 7)) — M
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7,
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FM e BEUERERBEALTLIIZIN,

BEAROR B YL ADL N ¢ RO F| B oL — ]\)E
DR
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8 HEBDATE

81 7l REHE

1 MEA/Fw&MEﬁ%X/%ﬁ%ﬁEDkELT LR,
PYORICEZETE I REEET,

2 HEHELERIEEIFT. RU—FHLET,

8.2 TVXIVAJE BE

1 JWENYERIVEEFAEXYZREFEDICEH L TEAICED,
PUOBICZAETCENERETET,

2  HEEAHERIELEFC. RU—EILET.
3 (WEFLT. RAEOXRTHFEZMRALET,

4 15— W ERLTE stePoficlsl. BAEOET
w2 )by FLETD,

H: ABRZATOWICHEEXT RAMBEOR T EFRZHRL, EAstZzCOEICHELT
LIZEWV, Z5LGE0VE, ELWHEENESNE T A,

9 TYZVA R Et O e

TFTIOZINRE A EE TN TV BElIcometer 506 & = Bk % 15
VDAL, COv Ty avzZBmrHAITZIN,

91 TEWOEFH

1 Ej]n‘l’@ @Lc_d%%)%fﬂﬂWémﬂﬁ@ﬁ/\—@ﬂbﬁzﬁi%ﬁ}\—%%
WICE] > 5R> TEALE T,

2 BWWHHFOIN—ZNEETREFTEDDICELET,

3 BHDTIAELIATADHEIIWCEELGENS, A AV IV %
BHZ2ABALE T,

4  BWWAHBOHN—ZFTICR L, BEEINDETHEHTEDDICEL
9,

5 TARXTLADOTaY RV EEDTRVE DI, dLEk#E
HN—=Z IR LUE T,

TAARATLADAETICERIY =T NETFEIN, EREEDVTINKT,

A BREZZIRERTHE, BRGERZIIESRILET, X9, #HATHRDLNTW
BHEFRIIER T FIAH S TLTIEEN, B2 K FICEALGENTLEEW,
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9.2 EHFDEREDA /AT
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1 @ 2#FLET. TMER L 27 h25.0), 2# LTRR LET,

2 @ 273 ®rELT. A7 3> (NONE. 1 MIN. 5 MIN.
20 MIN) ZH O #% %2 %9,

3 BEWOLATL 2o ab-75. QL i LTERLET.

9.3 Ml E BALOER

Bl EMEIE. MPa (XA A V) £7213PSI (R R/FFAF) T
REATEET,

1 @ mUss. UNTS' e Zrshi 6. ©), ## LCGRIRL £
2 @ %73 EHMLT. MPALPSIOEBEMCH D BZET,
3 HWORMIcT D Ebo75.O), 2L TRRUET,

9.4 RU—DFHkDHE
1 @%wLsd, Dol e kR ENns QL el TERLET.
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E AT, ITHBEFEOREICRT I 2y MEENTHTHET,

1 & LY. RESET' L 212h725.O), mimLcer L
F9,

2 £5—gQ EHLC. Uiy bEEELET, EHEHABY
oy bEN, BENMINET.

3 Uty hERDETIIEE #7237 E) %4 LT CANCL"IC Y
D% 2. Q) L THELET.

10 BB ORI

TEERBREDPELIRESNTNENE S
M. Elcometerft & & Bk 1 € 25
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MEL. ABREHDRTEHOMEEAVUD E &
ICRFESNBEZIBRLUET, 7L <3
ElcometeriC ]\ 4D % D,
www.elcometer.com C & < 72 &L,

1M1 XH|EEET T2 —

111 R —
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MEB|HBET 7T — (5F)

i % d— R&5
TV LE R —, BZ14.2mm (10AD)  T9990014AL-10
IV LE R — H£E14.2mm (100 A D) T9990014AL-100
TV LE R — H4220mm (10EAD)  T9990020AL-10
VIV =T LE R — H£20mm (100D )  T9990020AL-100
VIV LERY—, HE50mm GEAND) T9990050AL-4
AT VLA R —, EEZ50mm GEAD) T9990050SS-4

11.2 FU—Fw RZ—
RBELHKICK DT, BRBZHBET SIS, RU—DFE D DR
HICHT O AREZANZITNRGEEZWVGENADHDET, TOYDIAHA
DEELERLUIHBEICETSHERIT. RBRERLEICHFTINE
MHOET,

Elcometer 506Dy Mcld. RU—DOHERICAEDET. RU—hvX—
ENVERIV (RIERUIVE D) DEeENTOET, XA RU—Aw
Z—ix, 77TV —L L TROOI—RFFZTTEXLET W,

i 4 RU—DHEAZA (mm) d— R&5

RV —Fw Z— 14.2mm T9990014CT
FU—J1w X— 20mm T9990020CT
RV —Aw Z— 50mm T9990050CT

NV FIVERYLVE R, EROER (7 7EYU—) OFRU—7y
Z—IliF 2 FENTOET A, FlElEXLTEE,

%4 RU—Hy2—Da—REE O— REE
INY RV T9990014CT T9991420H
NS RV T9990020CT T9991420H
R U )Ly T9990050CT T9990050H

1.3 RU—Hft&

EEBAT &, BZ£10mm. 14.2mm. 20mm®dD RY—F. BXUTEAZ
50mm®D RY —FHD2EHEH D F9, HOTHICH—ITE DI D B K
INCTHEHNERAEEHOET, BRRMFEEMTITZERBFICT
WAHNZTREDDZHEIHERALTLTIZEW,
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M x|HF LT 7T — (5E)

i 4 RU—DER (mm) e
R & 14.2 & 20mm T9991420S
HH B & 14.2mm T9990014T
B & 20mm T9990020T
R & 50mm T9990050S
O— R%&5 FEEFHOYR—H) VT DHEZ
T9991420S 30mm 40.4mm
T9990014T 16.3mm 40.4mm
T9990020T 21mm 40.4mm
T9990050S 52mm 72mm

1.4 w6 NEHxHL

BONEWLEICHS 2T EZRART S L XICH
LIEEETY, 77FaT—XDOLEHEICH
2T EE B A TENTEE, R —
MEDNTZEZICABORZEZDTZD, &

BLIZDT50REEET,

g d—F&5
A A E e A T99923797
12 &% 7

Elcometer 5061 fT)E L TWA#EEA X, THRFTEZD [Araldite®

Standard] T9., 2EDO#E X FZIZRE (BH4ETCTLTYI) BAEL
THEALET, BELTHLIEMUNICHERTZLENRD D ET,
WA (X, 25°C (77°F) T24H:ff. 60°C (140°F) T3EMTY,

Araldite®lZ. #FEN EDORFETHEHAITHDICH L TVET, KIETIE.
BATEAETICIEUEDINE T DD ET, EHAZFE D ATICHE
FHREHEA L. HRND/TINTOEHEAZEDTRNTLIIEEIN,

HEEA L, ZAICEALLTOWIERWRD, HkdI] LLTEETS
SERHOET, ERBRNINEERZRETIEAHT. BHoC
WABBRZITRTCEALT, BRICEAIETLIIEI N,
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12 %574 (e

it 4

Araldite® Standard

d—F&Z

T99912906
QBRBEZATOILRFVEEFA) . 15MADF 2 —T 2K

/& LT\ % Araldite® Standard DB FH A F . KOV A FHX T O— R TEEXT:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/araldite_epoxy_adhesive.pdf

Er COMICh, RBICHE L7cEEE AT, Loctite® Hysol® 907 &£ 3M™ Scotch-

Weld™73d% D £97,

EOEFRAZERTE2MIE. BEKEBGTHB L TL7ZEW, 2EICK> T,
BEBFILDRFLBEA L EICL ST,
BEEAICAEEDNBEANTDTHEEH O FT,

BHATEGITZLONDHO XTI, K.

13 R Z

Elcometer 506(C 1. F3 & EFAZ R, #ig EDOR{EDH %zt
L U212 H BlofR T O T WET, R A2F it B

ATl TEEd, HEEAZG0H MAIC. www.elcometer.comTE
AL TEE 0N,
14 fH4%
RY—DHEZ 14.2mm 20mm 50mm
ol 4 0~52MPa 0~26MPa 0~4.2MPa
‘ (0~7600psi) (0~3800psi) (0~610psi)
B -7 6~46MPa 3~23MPa 0.5~3.7MPa
TR GEHENME) (880~6680psi) (440~3340psi) (70~535psi)
B -TIX 4~50MPa 2~25MPa 0.3~4MPa
VR GEREMR) (580~7260psi) (290~3630psi) (45~580psi)
L 0.1MPa 0.1MPa 0.05MPa
INMRL B 57
ki -7 TR TR (10psi) (10psi) (5psi)
s \ 0.01MPa 0.01MPa 0.01MPa
PA: R N
ki - TSV (1psi) (1psi) (1psi)

i
&

| B D+1%

www.elcometer.com




elcometer
14 % ()

R —DHARZF 14.2mm 20mm 50mm
%yﬁ\ — SE4N gl ==AN
s AAT V) BB 2R (RERMEEAT)
. o 1.8kg 1.8kg 2.0kg
ARMDEE @£ ) 4R R) 4.4K>2F)
. 5 4kg 5.2kg
Ty ROEE n/a (8.8 1) (154> )
N 290mm
ARBO K (11514 >F)
85mm (3.41 > F) 85mm (3.41 > F) | 110mm (4.31 > F)
TOFaT—2DEE | (ER142mmRY—F | (EE20mmRY—AEA | (Z4750mm R —F
BT & K E ) & % % B BUAT & %% )

e FA
AS/NZS 1580.408.5, ASTM D4541, ASTM D7234, BS 1881-207, DIN 1048, EN 12636,
EN 13144, EN 1542, ISO 16276-1, ISO 4624, NF T30-606

v . Elcometer 506 # st Btk 13, ASTM DASA1FARIC K B 0D EAEICH ST
AR TT,

15 B39 B EHHICDONT

AE ST EHE I EEAICEALTVETD,

AEEIE, CISPR MK D I )IV—T1, 75 ABDISMEBIC L TIZEH FT,

TI—T1DISM% B RENHORE TR EL T ZERARTIINF—FERMICERLIZDHEAL
7= LET,
JIABICABEEINDKE: RETOFEA., BXUEEAOKELRAHICHEELEINZHHTOME
AICELTVETD,

elcometer &, Elcometer Limited D &4 # 2 T3, FrE#: Edge Lane, Manchester,
M43 6BU, United Kingdom

ZTOMDFEICDWVTIE, ZTOENRREINTVET,

Elcometer 50613, FAR—IVEICHEEINTVET, Exid. BRELICHRE LIz FETHELTLEZ
TV, FLLIE, HF B BEAEREOBITHEBICBHWEDE LI,

L TMA-0564-12 %06 - FeA £ 4 X 23792



