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elcometer
1 GAUGE OVERVIEW

Cross Hatch Cutter Wheel

Anodised Aluminium Adhesion Tester

Guide Wheel (for stable operation)

Cutter Angle Adjustment Tool (stored in the handle)
Hexagonal Wrench (stored in the handle)
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2 BOX CONTENTS

Elcometer 1542 Adhesion Tester contents:

. Elcometer 1542 Cross Hatch Adhesion Tester®

. Cross Hatch Cutter Wheel; 6 x Tmm, 2mm or 3mm®
= Hexagonal Wrench; 4mm

. Cutter Angle Adjustment Tool

. Transit Case

= Calibration Certificate (if ordered)

. User Guide

Elcometer 1542 Adhesion Test Kit contents:
All items listed in the Elcometer 1542 contents, plus:

= Adhesive Tape; ISO orASTM (1 roll)
= Cross Hatch Brush
= Magnifier; x10

Part numbers beginning K1542M204 are supplied complete with three Elcometer 1542 Cross Hatch Adhesion
Testers and one of each cutter wheel.
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3 GETTING STARTED

3.1 SELECTING THE CORRECT CUTTER WHEEL
The cutter wheel is selected based on the substrate type, coating
thickness and the test method being used, see table below.

Coating Thickness Test Method
i ASTM ISOMIS ISONIS
Hm mils (Metal Substrates) (Hard Substrates) (Soft Substrates)
50 - 125 2-5 6 X 2mm - -
0-60 - - 6 x Tmm 6 X 2mm
61-120 - - 6 X 2mm 6 X 2mm
121 - 250 - - 6 x 3mm 6 x 3mm

3.2 FITTING THE CROSS HATCH CUTTER WHEEL

The Elcometer 1542 is supplied with a cutting wheel fitted. Different
sizes of cutting wheel are available, see Section 6.1 ‘Cross Hatch
Cutter Wheels’ on page 9, all of which fit the adhesion tester.

To fit a cutter:

1 Use the hexagonal wrench supplied to remove the cutter securing
screw by turning anti-clockwise.

2  Remove the existing cutter (if fitted) and position the new cutter.

3  Re-position and tighten the cutter securing screw.

3.3 ADJUSTING THE CUTTING EDGE
A cutter angle adjustment tool is supplied with each gauge for
accurate positioning of the cutting edge on the test surface.

1 Place the adjustment tool on a
smooth, flat surface.

2 Use the hexagonal wrench supplied to
loosen the cutter securing screw by
1/4 turn anti-clockwise.

3  Position the tester on the surface with 177777757y
the front edge of the cutting wheel
resting on the adjustment tool.

4  Hold the assembly and tighten the
cutter securing screw, 1/4 turn
clockwise.
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3 GETTING STARTED (continued)

3.4 CHANGING THE CUTTING EDGE
Each cross hatch cutter wheel has a total of 8

cutting edges, 4 on each side. ©)
When a cutting edge becomes worn, simply Ty g @ @
rotate the cutting wheel by 90° to use the next A\ I

cutting edge on that side. Repeat as necessary ®
until all four cutting edges are worn. = 5
Remove the cutting wheel, turn over and re-fit -
(see Section 3.2), to use the cutting edges on "“-e,,‘ ®
other side. . @

3.5 CHANGING THE POSITION OF THE GUIDE WHEEL
The guide wheel can be positioned in one of two locations as
appropriate for the size of the test surface.

The tester is supplied with the guide wheel Position 1

fitted in position 1 but it can be moved to -

position 2 for testing on small test panels
and surface areas.

To move the position of the guide wheel:

1 Use the hexagonal wrench supplied Position 2
to remove the guide wheel securing
screw by turning anti-clockwise.
2  Move the guide wheel to alternate
position.
3  Re-position and tighten the securing
screw.

www.elcometer.com 4
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4 TEST PROCEDURE

The Elcometer 1542 can be used in accordance with ISO/JIS and
ASTM Standards. The test procedure is dependent on the standard
being used.

4.1
1

2

BEFORE YOU START

Select and fit the appropriate cutter wheel for the test method -
see Sections 3.1 & 3.2 on page 3.

Fit the guide wheel as appropriate for the size of the test surface -
see Section 3.5 on page 4.

Use the cutter angle adjustment tool to accurately position the
cutting edge on the test surface - see Section 3.3 on page 3.
Select the correct adhesive tape - see Section 6.2 on page 10.

TEST PROCEDURE: ISO/JIS @

Place the cutting edge on the sample. >
Press down gently and pull the @
adhesion tester towards you in one
steady movement to make a series of
parallel cuts approximately 20mm
long. Apply sufficient pressure to
ensure you cut right through the

coating to the surface of the substrate.

» If the substrate is wood or similar, make
cuts at a 45° angle to the direction of the
grain.

Place the cutting edge on the sample at

a 90° angle to the first cut and repeat

Step 2 to create a lattice pattern on the

coating.

Brush the sample lightly several times, ®
forward and backwards along the
diagonals of the lattice, to remove

debris.

» Abrush is supplied as standard with the
Elcometer 1542 Adhesion Tester Kit and
can also be purchased as an optional
accessory, see Section 6.3 ‘Miscellaneous
Spares & Accessories’ on page 10.

Inspect the sample to ensure that the

cuts have penetrated all the way

through the coating.
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4 TEST PROCEDURE (continued)

If the substrate is soft, jump to Step 10. If the substrate is hard or
wood, proceed to Step 6.

6 Remove and discard two complete
turns of adhesive tape. Remove an
additional length of tape at a steady
rate and cut a piece approximately
75mm from this length.

7 Centre the cut piece of tape over the
lattice and smooth into place using a
finger. Rub the tape firmly using a
finger nail or finger tip to ensure good
adhesion between the tape and the
coating.

8  Within 5 minutes of applying the tape,
remove the tape by pulling in a single
smooth action taking approximately
0.5 to 1 seconds at an angle of 60° to
the surface.

9 To maintain a permanent record of the
test, retain the tape by applying itto a
transparent film.

10 Assess the coating adhesion by
viewing the lattice of cuts in good light.
If agreed, use an eye glass to aid
viewing. Compare the lattice of cuts
with the ISO/JIS standards table
shown in Section 5 ‘Assessing the

Results’ on page 8.

» A magnifier is supplied as standard with the Elcometer 1542 Adhesion
Tester Kit and can also be purchased as an optional accessory, see
Section 6.3 ‘Miscellaneous Spares & Accessories’ on page 10.

Note: Consult the relevant Standard for full details of the test method.
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4 TEST PROCEDURE (continued)

— 4.3 TEST PROCEDURE: ASTM

D
2

Place the cutting edge on the sample.
Press down gently and pull the
adhesion tester towards you in one
steady movement to make a series of
parallel cuts approximately 20mm
long. Apply sufficient pressure to
ensure you cut right through the
coating to the surface of the substrate.
Place the cutting edge on the sample
at a 90° angle to the first cut and
repeat Step 2 to create a lattice
pattern on the coating.

Brush the sample lightly to remove

detached flakes or ribbons of coating.

» Abrush is supplied as standard with the
Elcometer 1542 Adhesion Tester Kit and
can also be purchased as an optional
accessory, see Section 6.3 ‘Miscellaneous
Spares & Accessories’ on page 10.

Inspect the sample to ensure that the
cuts have penetrated all the way
through the coating.

Remove and discard two complete
turns of adhesive tape. Remove an
additional length of tape at a steady
rate and cut a piece approximately
75mm from this length.

Centre the cut piece of tape over the
lattice and smooth into place using a
finger. Rub the tape firmly using an
eraser on the end of a pencil to ensure
good adhesion between the tape and
the coating.

X

@-

L

B
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4 TEST PROCEDURE (continued)

8  Within 90 seconds (£30 seconds) of
applying the tape, remove the tape by
pulling in a single smooth action at an
angle of 180° to the coating surface.

9  Assess the coating adhesion by
viewing the lattice of cuts using an
iluminated magnifier. Compare the
lattice of cuts with the ASTM
standards table shown in Section 5
‘Assessing the Results’ on page 8.

Note: Consult the relevant Standard for full details of the test method.

5 ASSESSING THE RESULTS

The ISO/JIS and ASTM classifications are reproduced in the table
below however, we recommend obtaining a copy of the latest version
of these Standards.

Example Appearance |Description Classification
Minimum Maximum ISoiIS| ASTM
Removal Removal

The edges of the cuts are
completely smooth; none of the 0 5B
squares of the lattice is detached.

Detachment of flakes of the
coating at the intersections of the
cuts. A cross cut area not greater
than 5% is affected.

The coating has flaked along the
edges and/or at the intersections
of the cuts. A cross cut area 2 3B
greater than 5%, but not greater
than 15% is affected.

The coating has flaked along the
edges of the cuts partly or wholly
in large ribbons, and/or it has

— |flaked partly or wholly on different 3 2B
parts of the squares. A cross cut
area greater than 15%, but not
greater than 35%, is affected.
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5 ASSESSING THE RESULTS (continued)

Example Appearance |Description Classification
Minimum Maximum ISOIIS | ASTM
Removal Removal

The coating has flaked along the
edges of the cuts in large ribbons
and/or some squares have 4 1B
detached partly or wholly. A cross
cut area greater than 35%, but not
greater than 65%, is affected.

Any degree of flaking that cannot
be classified even by 5 0B
classification 4 or 1B

o
B m

6 SPARES & ACCESSORIES

6.1 CUTTER WHEELS

The Elcometer 1542 is supplied complete with a cutter wheel. Various
cutting wheels are available for different substrate types and coating
thicknesses, for use in accordance with different test methods and
International Standards.

Cutter wheels are interchangeable and are available with or without a
calibration certificate.

Cutter Wheel -?euslzawtl’:hfga Part Number

ISOJIS| ASTM | AS Uncertified Certified
6 x Tmm v v KT1542P001 KT1542P001C
6 x 2mm v v v KT1542P002 KT1542P002C
6 x 3mm v KT1542P003 KT1542P003C

www.elcometer.com




6 SPARES & ACCESSORIES (continued)

6.2 ADHESIVE TAPE

The Elcometer 1542 is not supplied with adhesive tape as standard.
Tape suitable for use with ISO/JIS and ASTM test methods is available
to purchase separately, as a single roll or two roll pack, using the part
numbers below.

Suitable for
- Test Method Part Number
Description
ISO/JIS ASTM 1 Roll 2 Rolls
Adhesive Tape v K0001539M002 T9999358-
Adhesive Tape v K0001539M001 T9998894-

6.3 MISCELLANEOUS SPARES & ACCESSORIES
The following spares and accessories are available to purchase from
Elcometer or your local Elcometer supplier.

Description Part Number
Cross Hatch Brush® T99913357
Magpnifier (x10)° KT1542N002
Cutter Angle Adjustment Tool° KT1542F006
7 WARRANTY STATEMENT

The Elcometer 1542 Cross Hatch Adhesion Tester is supplied with a
one year warranty against manufacturing defects, excluding
contamination and wear.

Cutter wheels are supplied with a three month warranty against
manufacturing defects, excluding contamination and wear.

®  Supplied as standard with the Elcometer 1542 Adhesion Test Kit.
Supplied as standard with all gauges.

www.elcometer.com 10




8 TECHNICAL SPECIFICATION

Cutter Wheel 6 x 1mm 6 x 2mm 6 x 3mm
Coating Thickness 0 -60um 50 - 125um 121 - 250um
Range (0 - 2.4mils) (2 - 5mils) (4.8 - 9.8mils)

155 x 37 x 41mm

Gauge Dimensions (6.1 x 1.46 x 1.61")

Gauge Weight 2809 (9.902)

Can be used in accordance with:

AS 3894.9, AS 1580.408.4, ASTM D 3359-B, BS-3900-E6, ECCA TG,
EN 13523-6, ISO 2409, ISO 16276-2, JIS K 5600-5-6, NF T30-038

”""”"I"““l"u TMA-0612 Issue 01 - Text with cover 25208




Guide d'utilisation
Elcometer 1542

Peigne de quadrillage
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En cas de doute, merci de vous référer a la version originale anglaise de ce manuel.

Dimensions de l'instrument : 155 x 37 x 41mm (6.1 x 1.46 x 1.61")

Poids de l'instrument : 280g (9.90z)

elcometer: est une marque déposée d'Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU. Royaume Uni.
Toutes les autres marques sont reconnues.

© Elcometer Limited 2015. Tous droits réservés. Aucune partie de ce document ne peut étre reproduite, transmise,
transcrite, stockée (dans un systéme documentaire ou autre) ou traduite dans quelque langue que ce soit, sous
quelque forme que ce soit ou par n'importe quel moyen (électronique, mécanique, magnétique, optique, manuel
ou autre) sans la permission écrite préalable d’Elcometer Limited.
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elcometer

1 PRESENTATION DE L'INSTRUMENT

Molette avec lames de quadrillage

Testeur d'adhérence en aluminium anodisé

Molette de stabilisation (pour une utilisation stable)

Outil de réglage de I'angle de coupe (stocké dans le manche)
Clé hexagonale (stockée dans le manche)

a b~ ODN -

2 COLISAGE

Le testeur d'adhérence Elcometer 1542 comprend :

. Peigne de quadrillage Elcometer 1542°

. Molette avec lames de quadrillage ; 6 x 1 mm, 2 mm ou 3 mm?®
= Clé hexagonale ;4 mm

. Outilde réglage de I'angle de coupe

Valise de transport

= Certificat de calibration (si commandeé)

. Guide d'utilisation

Le kit de test d'adhérence Elcometer 1542 comprend :
Tous les éléments inclus avec I'Elcometer 1542, plus :

= Ruban adhésif ; ISO ou ASTM (1 rouleau)
. Brosse pourtest de quadrillage
. Loupe : x 10

Les articles commencant par le numéro de piece K1542M204 sont livrés complets avec 3 peignes de
quadrillage Elcometer 1542 et une molette de chaque écartement.

www.elcometer.com

fr



3 PREMIERES DEMARCHES

3.1 CHOISIR LE BON OUTIL DE QUADRILLAGE

Le choix de la molette de quadrillage se fait en fonction du type de
substrat, de I'épaisseur de revétement et de la méthode de test
sélectionnée ; voir tableau ci-dessous.

Epaisseur du film sec Méthode de test
. ASTM ISOIJIS ISOIJIS
Hm mils (Substrats métalliques) (Substrats durs) (Substrats souples)
50 - 125 2-5 6 X 2mm - -
0-60 - - 6 x 1Tmm 6 X 2mm
61-120 - - 6 X 2mm 6 X 2mm
121 - 250 - - 6 x 3mm 6 x 3mm

3.2 INSTALLER LA MOLETTE DE QUADRILLAGE

A la livraison, la molette est déja installée sur I'Elcometer 1542. |l existe
différentes tailles de molettes de quadrillage - voir Section 6.1 'Molettes
de quadrillage' en page 9. Elles sont toutes compatibles avec le testeur
d'adhérence.

Pour installer une molette de quadrillage :

1 Dévissez la vis de maintien de l'outil de coupe (molette) a l'aide de la clé
hexagonale en tournant dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.

2 Retirez la molette existante (s'il y en a une) et installez la nouvelle.

3 Resserrez la vis de maintien de la molette.

3.3 REGLER L'ANGLE DE COUPE

Chaque instrument est livré avec un outil de réglage de I'angle de coupe
permettant un positionnement précis de l'aréte de coupe sur la surface de
test.

1 Placez 'outil de réglage de I'angle de
coupe sur une surface lisse et plane.

2  Tournez la clé hexagonale 1/4 dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre
pour desserrer I'outil de coupe.

3  Placez l'instrument sur la surface de FIIITIITI T T TTITIITT T
facon a ce que l'aréte avant de la
molette de quadrillage repose sur ['outil
de réglage.

4 Maintenez lI'ensemble, puis resserrez la vis de maintien de la molette
de coupe en tournant 1/4 dans le sens des aiguilles d'une montre.

3 www.elcometer.com



3 PREMIERES DEMARCHES (suite)

3.4 UTILISER UNE NOUVELLE ARETE DE COUPE
Chaque molette de quadrillage comporte 8

arétes de coupe au total (4 de chaque cété). ) @
Lorsqu'une aréte est usée, il suffit de tournerla : @ @
molette de quadrillage de 90° pour faire \, :

apparaitre I'aréte de coupe suivante disponible ®

sur cette face. Répétez l'opération autant que

nécessaire jusqu'a usure compléte de toutes ®

les arétes de coupe. ‘ -
“"i“ @

Retirez la molette de quadrillage, retournez-la 2 @

et remettez-la en place (voir Section 3.2) pour
utiliser les arétes situées sur 'autre face.

3.5 CHANGER L'EMPLACEMENT DE LA MOLETTE DE STABILISATION
Selon la taille de la surface a tester, il existe deux positions possibles
pour la molette de stabilisation.

A la livraison, la molette de stabilisation est Position 1

installée en position 1, mais elle peut étre

déplacée en position 2 pour tester de -
petites éprouvettes ou des surfaces

réduites.

Pour changer la position de la molette de Position 2

stabilisation :
1 Utilisez la clé hexagonale fournie
pour retirer la vis de maintien de la

molette en tournant dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre.
2 Déplacez la molette de stabilisation
vers l'autre emplacement.
3  Repositionnez et resserrez la vis de
maintien.

NN
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4 PROCEDURE DE TEST

L'Elcometer 1542 peut étre utilisé conformément aux normes ISO/JIS
et ASTM. La procédure de test dépend de la norme utilisée.

A1
1

2

3

AVANT DE COMMENCER

Sélectionnez et installez la molette de quadrillage adaptée a
votre méthode de test - voir Sections 3.1 & 3.2 en page 3.
Réglez la position de la molette de stabilisation en fonction de la
taille de votre surface de test - voir Section 3.5 en page 4.
Réglez précisément la position de I'aréte de coupe sur la surface
a l'aide de l'outil de réglage de I'angle de coupe - voir Section 3.3
en page 3.

Sélectionnez le ruban adhésif approprié - voir Section 6.2 en
page 10.

PROCEDURE DE TEST : ISO/JIS @

Placez I'aréte de coupe sur I'échantillon. >
Appuyez doucement et tirez le testeur @
d'adhérence vers vous en un seul
mouvement régulier pour tracer une
séries de coupes paralleles d'environ
20 mm de long. Appliquez une
pression suffisante pour étre sar
d'entailler le revétement jusqu'a la

surface du substrat. @

» Sile substrat est en bois ou équivalent,
effectuez une coupe a un angle de 45°
par rapport au sens de la fibre.

Placez I'aréte de coupe sur I'échantillon
a un angle de 90° de la premiére série
d'entailles, puis répétez I'étape 2 pour
tracer un quadrillage sur le revétement. (3
Brossez doucement 'échantillon
plusieurs fois, en avant et en arriére le
long des diagonales du quadrillage pour

enlever les débris.

» Une brosse est livrée en standard avec le
Kit de test d'adhérence Elcometer 1542 ;
elle est également disponible en accessoire
optionnel - voir Section 6.3 'Piéces diverses
& Accessoires' en page 10.

Examinez I'échantillon pour vérifier
que les entailles ont pénétré le
revétement sur toute la longueur.
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4 PROCEDURE DE TEST (suite)

Si le substrat est souple, passez a I'Etape 10. Si le substrat est dur ou
en bois, appliquez I'Etape 6.

| -
y—

6 Déroulez et éliminez deux tours
complets du rouleau d'adhésif.
Déroulez une autre partie d'adhésif a
un rythme régulier et découpez un
morceau d'environ 75 mm de long.

7 Placez le milieu du morceau d'adhésif
ainsi découpé sur le quadrillage et
plaquez-le avec le doigt. Frottez
fermement le ruban avec l'ongle ou le
bout du doigt pour garantir une bonne
adhérence entre I'adhésif et le
revétement.

8 Dans les 5 minutes suivant
I'application du ruban, retirez I'adhésif
en un seul geste doux d'une durée de
0.5 a 1 seconde, a un angle de 60° de
la surface.

9 Pour garder un rapport permanent du test effectué, gardez
I'adhesif et collez le sur un film transparent.

10 Evaluez I'adhérence du revétement en observant les coupes
quadrillées sous un bon éclairage. Si cela est convenu, utilisez
un monocle pour mieux voir. Comparez le quadrillage avec le
tableau relatif aux normes ISO/JIS situé Section 5 'Evaluer les

résultats' en page 8.

» Une loupe est livrée en standard avec le Kit de test d'adhérence Elcometer
1542 ; elle est également disponible en accessoire optionnel - voir Section
6.3 'Piéces diverses & Accessoires' en page 10.

Note : Référez-vous a la norme appropriée pour connaitre tous les détails de la
methode de test.

www.elcometer.com 6



elcometer;
4 PROCEDURE DE TEST (suite)

. 4.3 PROCEDURE DE TEST : ASTM

1

2

Placez l'aréte de coupe sur
I'échantillon.

Appuyez doucement et tirez le testeur
d'adhérence vers vous en un seul
mouvement régulier pour tracer une
séries de coupes paralleles d'environ
20 mm de long. Appliquez une
pression suffisante pour étre sar
d'entailler le revétement jusqu'a la
surface du substrat.

Placez l'aréte de coupe sur
I'échantillon a un angle de 90° de la
premiére série d'entailles, puis répétez
I'étape 2 pour tracer un quadrillage sur
le revétement.

Brossez doucement I'échantillon pour
retirer les écailles ou les lamelles de

revétement.

» Une brosse est livrée en standard avec le
Kit de test d'adhérence Elcometer 1542 ;
elle est également disponible en accessoire
optionnel - voir Section 6.3 'Pieces diverses
& Accessoires' en page 10.

Examinez 'échantillon pour vérifier
que les entailles ont pénétré le
revétement sur toute la longueur.
Déroulez et éliminez deux tours
complets du rouleau d'adhésif.
Déroulez une autre partie d'adhésif a
un rythme régulier et découpez un
morceau d'environ 75 mm de long.
Placez le milieu du morceau d'adhésif
découpé sur le quadrillage et plaquez-
le avec le doigt. Frottez fermement le
ruban avec l'ongle ou le bout du doigt
pour garantir une bonne adhérence
entre I'adhésif et le revétement.

@

=
| >

L

B
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4 PROCEDURE DE TEST (suite)

8 Dans les 90 secondes (£ 30 secondes)
suivant I'application du ruban, retirez

I'adhésif en un seul geste doux a un
angle de 180° de la surface.

9 Evaluez I'adhérence du revétement en
observant les coupes quadrillées a

I'aide d'une loupe éclairante. Comparez
le quadrillage avec le tableau relatif aux
normes ASTM situé Section 5 'Evaluer
les résultats' en page 8.

Note : Référez-vous a la norme appropriée pour connaitre tous les détails de la

méthode de test.

5 EVALUATION DES RESULTATS

Les classifications ISO/JIS et ASTM sont reproduites dans le tableau
ci-dessous. Cependant, nous vous recommandons de vous procurer
un exemplaire de la derniére version de ces normes.

Aspect de I'échantillon

Décollage | Décollage
minimum | maximum

Description

Classification

ISOUJIS | ASTM

Les angles des incisions sont
intacts ; aucune partie du
quadrillage de ne détache.

0 5B

Décollement de quelques éclats
de revétement aux angles des
incisions. La surface mise a nu
n'excede pas 5%.

Le revétement est décollé sur le
bord et/ou dans les angles des
incisions. La surface décollée est
supérieure a 5% mais n'excede
pas 15%.

Le revétement se détache le long
des incisions, partiellement ou en
totalité par larges bandes, ou
s'écaille partiellement ou
intégralement dans différentes
parties du quadrillage. La surface
décollée est supérieure a 15%
mais n'excéde pas 35%.
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5 EVALUATION DES RESULTATS (suite)

Description

Aspect de I'échantillon Classification

Décollage
minimum

Décollage

. ASTM
maximum

ISONJIS

o

Le revétement s'écaille le long
des incisions par larges bandes
et/ou certains carrés du
quadrillage sont partiellement ou
intégralement décollés. La
surface endommageée est
supérieure a 35% mais n'excéde
pas 65%.

1B

B

u

Concerne tous les degrés
d'écaillage qui n'entrent dans
aucune catégorie, y compris 4 ou
1B.

0B

6 PIECES DE RECHANGE ET ACCESSOIRES

6.1 MOLETTES DE QUADRILLAGE
L'Elcometer 1542 est livré complet avec une molette de quadrillage. Il
existe différents types de molettes de quadrillage en fonction des
types de substrats et des épaisseurs de revétement conformément
aux diverses méthodes de test et normes internationales.

Les molettes de quadrillage sont interchangeables et sont disponibles
avec ou sans certificat de calibration.

Compatible avec la Référence article
Molette de Méthode de test
quadrillage - -
ISOJIS | ASTM AS Non Certifiées Certifiées
6 X 1Tmm v v KT1542P001 KT1542P001C
6 X 2mm v v v KT1542P002 KT1542P002C
6 x 3mm v KT1542P003 KT1542P003C
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6 PIECES DE RECHANGE ET ACCESSOIRES (suite)

6.2 RUBAN ADHESIF

En standard, I'Elcometer 1542 est livré sans ruban adhésif. Les
adhésifs normalisés pour méthodes de test ISO/JIS et ASTM sont
disponibles séparément, a l'unité ou par lot de deux rouleaux, sous les
références ci-dessous.

Compatible avec la R&fé rticl
Descrioti Méthode de test elterence article
escription
ISO/JIS ASTM 1 rouleau 2 rouleaux
Ruban adhésif v K0001539M002 T9999358-
Ruban adhésif v K0001539M001 T9998894-

6.3 PIECES DIVERSES & ACCESSOIRES

Les piéces détachées et accessoires suivants sont disponibles a la
vente aupres d'Elcometer ou de votre revendeur Elcometer le plus
proche.

Description Référence article
Brosse pour test de quadrillage” 1799913357
Loupe : x 10° KT1542N002
Ouitil de réglage de I'angle de coupe’ KT1542F006

7 DECLARATION DE GARANTIE

Le Peigne de quadrillage Elcometer 1542 est garanti un an contre tout
défaut de fabrication, a I'exclusion des défauts de contamination et
d'usure.

Les molettes de quadrillage sont garanties 3 mois contre tout défaut
de fabrication, a I'exclusion des défauts de contamination et d'usure.

®  Livré en standard avec le Kit de test d'adhérence Elcometer 1542.

Livré en standard avec tous les intruments.

www.elcometer.com 10



8 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Molett_e de 6 x 1Tmm 6 X 2mm 6 Xx 3mm
quadrillage

Plage d'épaisseur de 0 - 60um 50 - 125um 121 - 250um
revétement (0 - 2.4mils) (2 - 5Smils) (4.8 - 9.8mils)
Dimensions de 155 x 37 x 41mm

I'instrument (6.1x1.46 x 1.61")

Poids de

I'instrument 280g (9.90z)

Peut étre utilisé conformément a :

AS 3894.9, AS 1580.408.4, ASTM D 3359-B, BS-3900-E6, ECCA TG,
EN 13523-6, ISO 2409, ISO 16276-2, JIS K 5600-5-6, NF T30-038

”""”"I"‘"ll”u TMA-0612-01 Numéro 01 - Texte avec couverture N° 25208-01



Gebrauchsanleitung

Elcometer 1542
Gitterschnitt-Haftfestigkeitsprifer
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INHALT

1 Geréatelberblick
Packungsinhalt

Erste Schritte
Priufverfahren

Auswertung der Ergebnisse
Ersatzteile und Zubehor
Garantie

Technische Daten

o NOoO Ok~ WD

X

Beziehen Sie sich im Zweifelsfall bitte auf die englischsprachige Version.

Geréateabmessungen: 155 x 37 x 41mm (6,1 x 1,46 x 1,61")

Gerategewicht: 280 g (9,9 oz)

ist ein eingetragenes Warenzeichen der Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU,

clcometer GroRbritannien und Nordirland.

Alle anderen Handelsmarken sind anerkannt.

© Elcometer Limited 2015. Samtliche Rechte vorbehalten. Kein Teil dieses Dokuments darf ohne die vorherige
schriftliche Genehmigung der Elcometer Limited in jedweder Form oder auf jedwede Art reproduziert, tibertragen,
transkribiert, gespeichert (in einem Abrufsystem oder auf sonstige Weise) oder in jedwede Sprache
(elektronisch, mechanisch, magnetisch, optisch, manuell oder auf sonstige Weise) Ubersetzt werden.
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elcometer
1 GERATEUBERBLICK

)
©

Gitterschnittmesser

Haftfestigkeitsprifer mit eloxiertem Aluminiumkd&rper
Fuhrungsrad (zur stabilen Anwendung)
Schneidwinkellehre (im Griff untergebracht)
Sechskantschlissel (im Griff untergebracht)

a b~ ODN -

2 PACKUNGSINHALT

Lieferumfang des Elcometer 1542 Haftfestigkeitsprifgerats:
. Elcometer 1542 Gitterschnitt-Haftfestigkeitsprifer’®

= Gitterschnittmesser: 6 x 1 mm, 2 mm oder 3 mm°®

. Sechskantschlissel: 4 mm

. Schneidwinkellehre

. Transportkoffer

= Kalibrierzertifikat (falls bestellt)

. Gebrauchsanleitung

Inhalt des Elcometer 1542 Haftfestigkeitsprifsets:

Alle fur den Elcometer 1542 unter “Lieferumfang” aufgelisteten Artikel,
plus:

. Klebeband: ISO oder ASTM (1 Rolle)

. GitterschnittbUrste

. Lupe mit 10-facher Vergréerung

Bestellnummern, die mit K1542M204 beginnen, werden mit drei Elcometer 1542 Gitterschnitt-
Haftfestigkeitsprifern und jeweils einem Gitterschnittmesser geliefert.

www.elcometer.com 2




3 ERSTE SCHRITTE

3.1 AUSWAHL DES RICHTIGEN MESSERS
Die Auswahl des Messers basiert auf dem Substrattyp, der
Beschichtungsdicke und dem verwendeten Prifverfahren (siehe Tabelle

unten).
Beschichtungsdicke Prifverfahren
. ASTM ISO/JIS ISO/JIS
HmM mils (Metallsubstrate) (Harte Substrate) (Weiche Substrate)
50 -125 2-5 6 X 2mm - -
0-60 - - 6 x Tmm 6 X 2mm
61-120 - - 6 X 2mm 6 X 2mm
121 - 250 - - 6 x 3mm 6 x 3mm

3.2 EINBAUEN DES GITTERSCHNITTMESSERS:

Der Elcometer 1542 wird mit einem fertig montierten Messer geliefert.
Messer sind in unterschiedlichen GréR3en erhaltlich (siehe Abschnitt 6.1
'Gitterschnittmesser' auf Seite 9), die alle mit dem Haftfestigkeitsprifer
kompatibel sind.

Bauen Sie das Messer wie folgt ein:

1 Schrauben Sie die Messersicherungsschraube mit dem
beiliegenden Sechskantschliissel entgegen dem Uhrzeigersinn ab.

2 Entfernen Sie das vorhandene Messer (sofern eingebaut) und
bringen Sie das neue Messer in Position.

3 Bringen Sie die Messersicherungsschraube wieder an und ziehen
Sie sie fest.

3.3 EINSTELLEN DER SCHNEIDKANTE
Jeder Prifer wird mit einer Schneidwinkellehre zum genauen
Positionieren der Schneidkante auf der Priufflache geliefert.

1 Legen Sie die Lehre auf eine glatte,
plane Flache.

2 Ldsen Sie die Sicherungsschraube mit
dem beiliegenden Sechskantschlissel
um eine 1/4 Umdrehung entgegen dem
Uhrzeigersinn.

3 Positionieren Sie den Prifer so auf der
Prufflache, dass die vordere
Messerkante auf der Lehre aufliegt.

4 Halten Sie die Baugruppe fest und ziehen Sie die
Messersicherungsschraube um 1/4 im Uhrzeigersinn fest.

3 www.elcometer.com

TTTTTTTT 7777097777777 7777




3 ERSTE SCHRITTE (Fortsetzung)

3.4 WECHSELN DER SCHNEIDKANTE
Jedes Gitterschnittmesser weist insgesamt 8

Schneidkanten mit jeweils 4 pro Seite auf. ©)

Wenn eine Schneidkante verschlissen ist, Ty @ @

drehen Sie das Messer einfach um 90°, um die \

nachste Schneidkante auf dieser Seite zu ®

verwenden. Der Vorgang lasst sich '

wiederholen, bis alle Schneidkanten ®

verschlissen sind. . .
"‘i“ @

Zur Verwendung der Schneidkanten auf der » @

gegeniberliegenden Seite bauen Sie das
Messer aus, drehen es um und bauen es dann
wieder ein (siehe Abschnitt 3.2).

3.5 ANDERN DER FUHRUNGSRADPOSITION
Das Fihrungsrad kann - je nach Gré3e der Prifflache - an zwei
verschiedenen Positionen angebracht werden.

Der Prifer wird mit dem Fihrungsrad in Position 1

Position 1 geliefert. Das Fuhrungsrad kann

jedoch zum Prifen kleiner Priftafeln und - -
flachen in Position 2 angebracht werden.

Andern Sie die Position des Fithrungsrads

wie folgt: Position 2
1 Schrauben Sie die

Flhrungsradsicherungsschraube mit _
dem beiliegenden

Sechskantschlissel entgegen dem
Uhrzeigersinn ab.

2  Bringen Sie das Fuhrungsrad in die
andere Position.

3  Bringen Sie die Sicherungsschraube
wieder an und ziehen Sie sie fest.

www.elcometer.com 4
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elcometer
4 PRUFVERFAHREN

Der Elcometer 1542 ist gemal 1ISO-/JIS- und ASTM-Norm verwendbar.
Das Prufverfahren ist von der verwendeten Norm abhangig.

4.1
1

2

BEVOR SIE BEGINNEN

Wahlen Sie das flr die Prifmethode geeignete Schneidrad und
bauen Sie es ein - sieche Abschnitt 3.1 und 3.2 auf Seite 3.

Bauen Sie das Fuhrungsrad an der fir die Grofe der Prifflache
geeigneten Position ein - siehe Abschnitt 3.5 auf Seite 4.
Verwenden Sie die Schneidwinkellehre, um die Schneidkante genau
auf der Prifflache zu positionieren - siehe Abschnitt 3.3 auf Seite 3.
Wahlen Sie das korrekte Klebeband - siehe Abschnitt 6.2 auf Seite 10.

PRUFVERFAHREN: ISO/JIS
Setzen Sie die Schneidkante auf der
Materialprobe auf. @

Driicken Sie den Haftfestigkeitsprifer >
leicht nach unten und ziehen Sie ihn mit
einer gleichmafigen Bewegung auf Sie
zu, um eine Reihe paralleler ca. 20 mm
langer Schnitte zu machen. Bringen Sie
ausreichend Druck auf, um zu
gewabhrleisten, dass die Beschichtung bis

zur Substratoberflache durchtrennt wird.

» Schneiden Sie bei einem Substrat aus
Holz oder einem &hnlichen Material in
einem Winkel von 45° zur Maserung.

Setzen Sie die Schneidkante in einem
Winkel von 90° zum ersten Schnitt auf
die Materialprobe auf und wiederholen
Sie Schritt 2, um ein Gittermuster auf der
Beschichtung herzustellen.

Blrsten Sie die Materialprobe entlang der
Gitterdiagonalen mehrmals leicht
vorwarts und rtickwarts ab, um etwaige

Spane oder Rickstande zu entfernen.

» Das Elcometer 1542 Haftfestigkeitsprifset
wird standardmafig mit einer Birste >
geliefert, die auch als optionales Zubehdér
erhaltlich ist - siehe Abschnitt 6.3
‘Ersatzteile und Zubehor’ auf Seite 10.

Untersuchen Sie die Materialprobe um
sicherzustellen, dass die Schnitte die
Beschichtung vollstandig durchtrennt
haben.

www.elcometer.com



elcometer
4 PRUFVERFAHREN (Fortsetzung)

Gehen Sie bei einem weichen Substrat zu Schritt 10. Gehen Sie bei (0))
einem harten oder Holzsubstrat zu Schritt 6. ©

6 Rollen Sie zwei vollstandige
Wicklungen Klebeband ab und
entsorgen Sie diese. Rollen Sie eine
weitere Lange Klebeband mit
gleichmaldiger Geschwindigkeit ab und
schneiden Sie ein ca. 75 mm langes
Stlick ab.

7 Legen Sie das abgeschnittene Band
Uber das Gittermuster und glatten Sie \
es mit einem Finger. Reiben Sie das
Klebeband kraftig mit einem :
Fingernagel oder einer Fingerspitze,
um eine gute Haftung des Bands an
der Beschichtung zu gewahrleisten.

8  Ziehen Sie das Klebeband innerhalb von 5 Minuten nach dem
Anbringen mit einer einzigen gleichméafRigen Bewegung von 0,5
bis 1 Sekunde Dauer in einem Winkel von 60° von der
Oberflache ab.

9  Bringen Sie das Klebeband zur Aufbewahrung eines
permanenten Prifnachweises auf einer transparenten Folie an.

10 Bewerten Sie die Haftfestigkeit der Beschichtung anhand einer
Sichtprtfung der Gitterschnitte bei guter Beleuchtung. Verwenden
Sie, falls vereinbart, eine Lupe zur besseren Betrachtung.
Vergleichen Sie die Gitterschnitte mit der ISO-/JIS-Normtabelle in
Abschnitt 5 ‘Auswertung der Ergebnisse’ auf Seite 8.

» Das Elcometer 1542 Haftfestigkeitsprifset wird standardmafig mit einer
Lupe geliefert, die auch als optionales Zubehor erhaltlich ist - siehe
Abschnitt 6.3 ‘Ersatzteile und Zubehoér’ auf Seite 10.

Hinweis: Entnehmen Sie vollstdndige Details der Priifmethode bitte der
Jeweiligen Norm.

www.elcometer.com 6



elcometer
4 PRUFVERFAHREN (Fortsetzung)

© 4.3 PRUFVERFAHREN: ASTM

9

2

Setzen Sie die Schneidkante auf der
Materialprobe auf.

Driicken Sie den Haftfestigkeitsprifer
leicht nach unten und ziehen Sie ihn
mit einer gleichmaligen Bewegung
auf Sie zu, um eine Reihe paralleler
ca. 20 mm langer Schnitte zu machen.
Bringen Sie ausreichend Druck auf,
um zu gewahrleisten, dass die
Beschichtung bis zur
Substratoberflache durchtrennt wird.
Setzen Sie die Schneidkante in einem
Winkel von 90° zum ersten Schnitt auf
die Materialprobe auf und wiederholen
Sie Schritt 2, um ein Gittermuster auf
der Beschichtung herzustellen.
Streichen Sie abgel6ste
Beschichtungsspane oder -streifen

vorsichtig mit der Blrste ab.

» Das Elcometer 1542 Haftfestigkeitsprifset
wird standardmallig mit einer Blrste
geliefert, die auch als optionales Zubehor
erhaltlich ist - siehe Abschnitt 6.3
‘Ersatzteile und Zubehor’ auf Seite 10.

Untersuchen Sie die Materialprobe um
sicherzustellen, dass die Schnitte die
Beschichtung vollstdndig durchtrennt
haben.

Rollen Sie zwei vollstandige
Wicklungen Klebeband ab und
entsorgen Sie diese. Rollen Sie eine
weitere Lange Klebeband mit
gleichméaRiger Geschwindigkeit ab und
schneiden Sie ein ca. 75 mm langes
Stuck ab.

1

{—~
J v
@

B

Legen Sie das abgeschnittene Klebeband Uber das Gittermuster
und glatten Sie es mit einem Finger. Reiben Sie das Klebeband
kraftig mit einem Bleistiftradiergummi, um eine gute Haftung des
Bands an der Beschichtung zu gewahrleisten.

www.elcometer.com



4 PRUFVERFAHREN (Fortsetzung)

8  Ziehen Sie das Klebeband innerhalb
von 90 Sekunden (30 Sekunden)
nach dem Anbringen mit einer
einzigen gleichmalligen Bewegung in
einem Winkel von 180° von der
Beschichtungsoberflache ab.

9 Bewerten Sie die Haftfestigkeit der Beschichtung anhand einer
Sichtprifung der Gitterschnitte mit einer beleuchteten Lupe.
Vergleichen Sie die Gitterschnitte mit der ASTM-Normtabelle in
Abschnitt 5 ‘Auswertung der Ergebnisse’ auf Seite 8.

Hinweis: Entnehmen Sie vollstédndige Details der
Priifmethode bitte der jeweiligen Norm.

5 AUSWERTUNG DER ERGEBNISSE

Die ISO-/JIS- und ASTM-KIlassifizierungen sind in der folgenden
Tabelle reproduziert. Es wird jedoch empfohlen, ein Exemplar der
neuesten Version dieser Normen zu beschaffen.

Erscheinungsbildbeispiel | Beschreibung Klassifizierung
Minimale Maximale
Ablésung | Ablésung ISOMIS| ASTM

Die Schnittkanten sind absolut
sauber. Keine Rasterquadrate 0 5B
haben sich abgelost.

Kleine Spane haben sich an den
Kreuzpunkten der Schnitte geldst.
Hiervon sind weniger als 5% der
Prafflache betroffen.

Die Beschichtung hat sich an den
Kanten und/oder den
Kreuzpunkten abgel6st. Hiervon 2 3B
sind mehr als 5% aber nicht mehr
als 15% der Prifflache betroffen.

Die Beschichtung hat sich an den
Kanten ganz oder in langen Streifen
gel6st bzw. ist in verschiedenen

~ | Quadraten ganz oder teilweise 3 2B
abgeblattert. Hiervon sind mehr als
15% aber nicht mehr als 35% der
Prafflache betroffen.

www.elcometer.com 8



5 AUSWERTUNG DER ERGEBNISSE (Fortsetzung)

Erscheinungsbildbeispiel | Beschreibung Klassifizierung

Minimale Maximale

Ablésung | Ablésung ISOMIS| ASTM
Die Beschichtung hat sich an den
Schnittkanten in langen Streifen
- gelést bzw. bestimmte Quadrate
sind ganz oder teilweise 4 1B

abgeblattert. Hiervon sind mehr
als 35% aber nicht mehr als 65%
der Prifflache betroffen.

Jeder Grad der Ablésung, der
Uber Klassifizierung 4 oder 1B 5 0B
hinausgeht.

6 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR

6.1 MESSER

Der Elcometer 1542 wird mit einem fertigt montierten Messer geliefert.
Es sind diverse Messer fiir unterschiedliche Substrattypen und
Beschichtungsdicken zur Verwendung gemal} unterschiedlicher
Prifmethoden und internationaler Normen erhaltlich.

Die Messer sind austauschbar und mit oder ohne Kalibrierzertifikat
erhaltlich.

Geeignet fiir Bestellnummer
Messer Priifmethode
ISO/JIS | ASTM AS Nicht zertifiziert Zertifiziert
6 X 1Tmm v v KT1542P001 KT1542P001C
6 X 2mm v v v KT1542P002 KT1542P002C
6 x 3mm v KT1542P003 KT1542P003C

9 www.elcometer.com




6 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR (Fortsetzung)

6.2 KLEBEBAND

Der Elcometer 1542 wird standardmalig nicht mit Klebeband geliefert.
FUr Prifmethoden nach ISO/JIS und ASTM geeignetes Klebeband ist
unter den folgenden Bestellnummern als einzelne Rolle oder im 2er-
Pack erhaltlich.

Geeignet fir B "
. Prifmethode estellnummer
Beschreibung
ISO/JIS ASTM 1 Rolle 2 Rollen
Klebeband v K0001539M002 T9999358-
Klebeband v K0001539M001 T9998894-

6.3 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR
Die folgenden Ersatz- und Zubehdrteile sind bei Elcometer oder Ihrem
Ortlichen Handler erhaltlich.

Beschreibung Bestellnummer
Gitterschnittbirste” T99913357
Lupe mit 10-facher VergréRerung” KT1542N002
Schneidwinkellehre’ KT1542F006

7 GARANTIE

Der Elcometer 1542 Gitterschnitt-Haftfestigkeitsprifer ist durch eine
einjahrige Garantie gegen Fertigungsfehler geschitzt, die
Kontamination und Verschleild ausschlief3t.

Die Messer sind durch eine dreimonatige Garantie gegen
Fertigungsfehler geschiitzt, die Kontamination und Verschleil?
ausschliel3t.

*  StandardmaRig im Lieferumfang des Elcometer 1542 Haftfestigkeitssets enthalten.

Standardmallig im Lieferumfang aller Priifgerate enthalten.

www.elcometer.com 10




8 TECHNISCHE DATEN

Messer 6 x Tmm 6 x 2mm 6 x 3Imm
Beschichtungs- 0 - 60um 50 - 125um 121 - 250pm
dickenbereich (0 - 2,4mils) (2 - Smils) (4,8 - 9,8mils)
Gerateabmessungen 155 x 37 x 41mm

(6,1x 1,46 x 1,61")
Gerategewicht 2809 (9,902)
Verwendbar gemal}:
AS 3894.9, AS 1580.408.4, ASTM D 3359-B, BS-3900-E6, ECCA T6,
EN 13523-6, ISO 2409, ISO 16276-2, JIS K 5600-5-6, NF T30-038

”""”"I"““l"u TMA-0612-02 Ausgabe 01 - Text mit Umschlag Nr. 25208-02



Guia del usuario
Elcometer 1542

Medidor de adherencia por trama cruzada
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CONTENIDO

Descripcion general del medidor
Contenido de la caja
Introduccion

Procedimiento de prueba
Evaluacion de los resultados
Repuestos y accesorios
Declaracion de garantia
Especificaciones técnicas
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Para despejar cualquier duda, consulte la version original en inglés.

Dimensiones del medidor: 155 x 37 x 41mm (6,1 x 1,46 x 1,61 pulgadas)

Peso del medidor: 280 g (9,9 onzas)

elcometer: es una marca comercial registrada de Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU.

Reino Unido

Todas las demas marcas comerciales se dan por reconocidas.

© Elcometer Limited 2015. Todos los derechos reservados. Este documento ni ningin fragmento del mismo pueden
reproducirse, transmitirse, transcribirse, almacenarse (en un sistema de recuperacién o de otro tipo) ni traducirse
a ningun idioma, en ningun formato ni por ningln medio (ya sea electronico, mecanico, magnético, éptico, manual
o de oftro tipo) sin permiso previo y por escrito de Elcometer Limited.
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elcometern
1 DESCRIPCION GENERAL DEL MEDIDOR

Rueda del cortador de trama cruzada

1
2  Medidor de adherencia de aluminio anodizado

3  Rueda guia (para lograr estabilidad durante su uso)
4

Herramienta de ajuste del angulo del cortador
(almacenada en la zona de sujecion)

5 Llave hexagonal (almacenada en la zona de sujecion)

2 CONTENIDO DE LA CAJA

Contenido del medidor de adherencia Elcometer 1542:

. Medidor de adherencia por trama cruzada Elcometer 1542°

. Rueda del cortador de trama cruzada; 6 x 1 mm, 2 mm o 3 mm’®
= Llave hexagonal; 4 mm

. Herramienta de ajuste del angulo del cortador

. Estuche de transporte

= Certificado de calibracion (si se solicita)

. Guia del usuario

Contenido del kit de medicion de adherencia Elcometer 1542:
Todos los articulos enumerados en el contenido del Elcometer 1542
mas:

. Cinta adhesiva; ISO o ASTM (1 rollo)

= Brocha de trama cruzada

. Lupa de 10 aumentos

Los numeros de pieza que comienzan con la numeracion K1542M204 se suministran con tres medidores de
adherencia por trama cruzada Elcometer 1542 y una rueda de cortador de cada tipo.

www.elcometer.com 2
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3 INTRODUCCION

3.1 SELECCION DE LA RUEDA DEL CORTADOR ADECUADA

La rueda del cortador se selecciona en funcién del tipo de sustrato, del
espesor del revestimiento y del método de prueba empleado; consulte la
siguiente tabla.

Eopesorde, Mtodo de prucba
. ASTM ISO/JIS ISO/JIS
Hm mils (Sustratos metalicos) | (Sustratos duros) (Sustratos blandos)
50 - 125 2-5 6 X 2mm - -
0-60 - - 6 X Tmm 6 X 2mm
61-120 - - 6 X 2mm 6 X 2mm
121 - 250 - - 6 x 3mm 6 x 3mm

3.2 COLOCACION DE LA RUEDA DEL CORTADOR DE TRAMA CRUZADA
El Elcometer 1542 se suministra con una rueda de cortador instalada.
Hay disponibles diferentes tamafios de rueda de cortador; consulte la
seccion 6.1, ‘Ruedas del cortador de trama cruzada’, en la pagina 9;
todas ellas pueden colocarse en el medidor de adherencia.

Para colocar un cortador:

1 Utilice la llave hexagonal suministrada para extraer el tornillo que
fija el cortador girando en sentido antihorario.

2 Extraiga el cortador existente (si hay uno instalado) y coloque el
nuevo cortador.

3  Vuelva a colocar y apriete el tornillo que fija el cortador.

3.3 AJUSTE DEL FILO DE CORTE

Con cada medidor se suministra una herramienta de ajuste del angulo
del cortador para colocar con precision el filo de corte en la superficie
sometida a prueba.

1 Coloque la herramienta de ajuste sobre
una superficie lisa y plana.

2 Utilice la llave hexagonal suministrada para
aflojar el tomillo que fija el cortador girando
un cuarto de vuelta en sentido antihorario.

3 Situe el medidor sobre la superficie con el filo
delantero de la rueda de corte descansando ~ 7777777777777777777777777
sobre la herramienta de ajuste.

4 Sujete el conjunto de piezas y apriete el tornillo que fija el cortador
girando un cuarto de vuelta en sentido horario.

3 www.elcometer.com




3 INTRODUCCION (continuacion)

3.4 CAMBIO DEL FILO DE CORTE

Cada rueda del cortador de trama cruzada ~

dispone de un total de 8 filos de corte, 4 en ©)
cada lado. 3

Cuando se desgaste un filo de corte, )
simplemente gire la rueda de corte 90°para ®
utilizar el siguiente filo de corte en ese lado. |

Repita la operacion segun sea necesario hasta ®
que se hayan desgastado los cuatro filos de d -
corte. A ®

: @

Retire la rueda de corte, dele la vuelta y vuelva
a colocarla (consulte la seccion 3.2) para
utilizar los filos de corte del otro lado.

3.5 CAMBIO DE LA POSICION DE LA RUEDA GUIA
La rueda guia puede situarse en dos posiciones diferentes, segun
resulte oportuno para el tamario de la superficie sometida a prueba.

El medidor se suministra con la rueda guia Posicion 1

colocada en la posicion 1, pero puede
moverse a la posicién 2 para comprobar
paneles de prueba y superficies pequenfos.

Para mover la posicién de la rueda guia:
1 Utilice la llave hexagonal Posicion 2

suministrada para extraer el tornillo
que fija la rueda guia girando en
sentido antihorario.

2  Mueva la rueda guia a la posicion
alternativa.

3  Vuelva a colocar y apriete el tornillo
de fijacion.

www.elcometer.com 4
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4 PROCEDIMIENTO DE PRUEBA

El Elcometer 1542 puede utilizarse conforme a las normas ISO/MJIS y
ASTM. El procedimiento de prueba depende del estandar utilizado.

4.1 ANTES DE COMENZAR

1 Seleccione y coloque la rueda de cortador que resulte adecuada para
el método de prueba -consulte las secciones 3.1 y 3.2 en la pagina 3.

2 Coloque la rueda guia segun corresponda para el tamario de la
superficie sometida a prueba -consulte la seccion 3.5 en la pagina 4.

3 Utilice la herramienta de ajuste del angulo del cortador para colocar
con precision el filo de corte sobre la superficie sometida a prueba -
consulte la seccion 3.3 en la pagina 3.

4 Seleccione la cinta adhesiva adecuada -consulte la seccion 6.2 en
la pagina 10.

4.2 PROCEDIMIENTO DE PRUEBA: ISO/JIS

1 Coloque el filo de corte sobre la muestra.

2 Presione suavemente y tire del medidor de @
adherencia hacia usted en un movimiento
continuo para realizar una serie de cortes
paralelos de aproximadamente 20 mm de
longitud. Aplique la presion suficiente para
asegurarse de que atraviesa el revestimiento ;- rrrr7777777777777777777

y llega a la superficie del sustrato.

» Si el sustrato es madera o un material
similar, realice los cortes con un angulo de @
45° con respecto a la direccién de la veta.

3 Coloque el filo de corte sobre la /
herramienta de ajuste a un angulo de
90°con respecto al primer corte y repita el
paso 2 para crear un patréon de entramado
en el revestimiento.

4 Cepille ligeramente la muestra varias ©
veces, hacia delante y hacia atras, a lo

largo de las diagonales del entramado

para retirar los residuos.

» Con el kit de medidor de adherencia Elcometer
1542 se suministra de serie una brocha, que
también puede adquirirse como accesorio -
opcional; consulte la seccion 6.3, ‘Repuestos y
accesorios diversos’, en la pagina 10.

5 Inspeccione la muestra para
asegurarse de que los cortes han
penetrado hasta atravesar

completamente el revestimiento.

5 www.elcometer.com
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4 PROCEDIMIENTO DE PRUEBA (continuacion)

Si el sustrato es blando, continte con el paso 10. Si el sustrato es
duro o madera, continte con el paso 6.

6 Despegue y deseche dos giros
completos de cinta adhesiva.
Despegue otro giro mas de cinta a una
velocidad constante y corte un trozo de
aproximadamente 75 mm de longitud.

7 Centre el trozo de cinta cortado sobre el
entramado y coléquelo suavemente con
un dedo. Apriete la cinta firmemente con
una uia o con la yema del dedo para
asegurar una buena adherencia entre la
cinta y el revestimiento.

8  Antes de que transcurran 5 minutos
desde la aplicacidon de la cinta, retire
la cinta tirando en un unico
movimiento suave de entre medio
segundo y un segundo y a un angulo
de 60°con respecto a la superficie.

9 Para mantener un registro permanente de la prueba, conserve la
cinta pegandola a una pelicula transparente.

10 Evalue la adherencia del revestimiento examinando el entramado
de cortes con buena luz. Si se ha acordado asi, utilice una lupa
para facilitar el examen. Compare el entramado de cortes con la
tabla de estandares ISO/JIS que se muestra en la seccion 5,

‘Evaluacion de los resultados’, en la pagina 8.

» Con el kit de medidor de adherencia Elcometer 1542 se suministra de serie
una lupa, que también puede adquirirse como accesorio opcional; consulte la
seccion 6.3, ‘Repuestos y accesorios diversos’, en la pagina 10.

Nota: Consulte el estandar correspondiente para obtener informacion completa
sobre el metodo de prueba.

www.elcometer.com 6
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4 PROCEDIMIENTO DE PRUEBA (continuacion)

» 4.3 PROCEDIMIENTO DE PRUEBA: ASTM

D
2

Coloque el filo de corte sobre la muestra.
Presione suavemente y tire del
medidor de adherencia hacia usted en
un movimiento continuo para realizar
una serie de cortes paralelos de
aproximadamente 20 mm de longitud.
Aplique la presion suficiente para
asegurarse de que atraviesa el
revestimiento y llega a la superficie
del sustrato.

Coloque el filo de corte sobre la
muestra a un angulo de 90°con
respecto al primer corte y repita el
paso 2 para crear un patrén de
entramado.

Cepille la muestra ligeramente para

retirar los restos de revestimiento.

» Con el kit de medidor de adherencia
Elcometer 1542 se suministra de serie
una brocha, que también puede adquirirse
como accesorio opcional; consulte la
seccion 6.3, ‘Repuestos y accesorios
diversos’, en la pagina 10.

Inspeccione la muestra para
asegurarse de que los cortes han
penetrado hasta atravesar
completamente el revestimiento.
Despegue y deseche dos giros
completos de cinta adhesiva.
Despegue otro giro mas de cinta a una
velocidad constante y corte un trozo de
aproximadamente 75 mm de longitud.
Centre el trozo de cinta cortado sobre
el entramado y coléquelo suavemente
con un dedo. Apriete la cinta
firmemente con la goma de borrar del
extremo de un lapiz para asegurar una
buena adherencia entre la cinta y el
revestimiento.

@

@

@-

=
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4 PROCEDIMIENTO DE PRUEBA (continuacion)

8  Antes de que transcurran 90 )
segundos (+30 segundos) desde la
aplicacion de la cinta, retire la cinta
tirando en un Unico movimiento suave
a un angulo de 180° con respecto a la
superficie del revestimiento.

9 Evalue la adherencia del revestimiento examinando el entramado
de cortes con una lupa iluminada. Compare el entramado de
cortes con la tabla de estandares ASTM que se muestra en la
seccion 5, ‘Evaluacion de los resultados’, en la pagina 8.

Nota: Consulte el estandar correspondiente para obtener informacion completa
sobre el método de prueba.

5 EVALUACION DE LOS RESULTADOS

Las clasificaciones ISO/JIS y ASTM se reproducen en la siguiente
tabla; no obstante, recomendamos obtener una copia de la version
mas reciente de estos estandares.

Aspecto de ejemplo | Descripcion Clasificacion

Retirada | Retirada

e . ISO/JIS| ASTM
minima | maxima

Los bordes de los cortes estan
completamente lisos; no se desprende 0 5B
ninguno de los cuadrados del entramado.

Desprendimiento de fragmentos del
revestimiento en las intersecciones de
los cortes. Se ve afectado un area con
corte en cruz no superior al $%.

El revestimiento se ha descascarillado a
lo largo de los bordes y/o en las
intersecciones de los cortes. Se ve 2 3B
afectado un area con corte en cruz
superior al 5% pero no superior al 15%.

El revestimiento se ha descascarillado a
lo largo de los bordes de los cortes total o
] parcialmente en grandes tiras, y/o se ha
descascarillado total o parcialmente en 3 2B
diferentes partes de los cuadrados. Se ve
afectado un area con corte en cruz
superior al 15% pero no superior al 35%.

www.elcometer.com 8



5 EVALUACION DE LOS RESULTADOS (continuacién)

Aspecto de ejemplo

Retirada
minima

Retirada
maxima

Descripcion

Clasificacion

ISO/JIS

ASTM

El revestimiento se ha descascarillado a

lo largo de los bordes de los cortes en
grandes tiras y/o algunos cuadrados se

han desprendido total o parcialmente. Se

ve afectado un area con corte en cruz

superior al 35% pero no superior al 65%.

1B

o

o
L

Cualquier grado de descascarillado

gue no pueda clasificarse incluso con

la clasificacion 4 o 1B

0B

6 REPUESTOS Y ACCESORIOS

6.1 RUEDAS DEL CORTADOR
El Elcometer 1542 se suministra con una rueda de cortador. Hay

disponibles diversas ruedas de cortador para diferentes tipos de
sustratos y espesores de revestimiento que deben utilizarse con

arreglo a los diferentes métodos de prueba y estandares
internacionales.

Las ruedas del cortador son intercambiables y estan disponibles con o
sin certificado de calibracion.

Adecuada para el . .
Rueda del método de prueba Numero de pieza
cortador
ISOJIS | ASTM AS Sin Certificado | Con Certificado

6 x Tmm v v KT1542P001 KT1542P001C

6 x 2mm v v v KT1542P002 KT1542P002C

6 x 3mm v KT1542P003 KT1542P003C

9 www.elcometer.com




6 REPUESTOS Y ACCESORIOS (continuacién)

6.2 CINTA ADHESIVA

El Elcometer 1542 no se suministra de serie con cinta adhesiva. La
cinta adecuada para los métodos de prueba ISO/JIS y ASTM puede
adquirirse por separado en rollos independientes o en paquetes de
dos rollos, empleando los numeros de pieza que se indican a
continuacion.

Adecuada para el N de bi
D . método de prueba umero de pieza
escripcion
ISO/JIS ASTM 1 Rollo 2 Rollos
Cinta adhesiva v K0001539M002 T9999358-
Cinta adhesiva v K0001539M001 T9998894-

6.3 REPUESTOS Y ACCESORIOS DIVERSOS
Los siguientes repuestos y accesorios pueden adquirirse de Elcometer
o de su suministrador local de productos Elcometer.

Descripcidn Numero de pieza
Brocha de trama cruzada® 1799913357
Lupa de 10 aumentos’ KT1542N002

Herramienta de ajuste del angulo del cortador® KT1542F006

7 DECLARACION DE GARANTIA

El medidor de adherencia por trama cruzada Elcometer 1542 se
suministra con una garantia de un afio para defectos de fabricacion
que excluye contaminacion y desgaste.

Las ruedas del cortador se suministran con una garantia de 3 meses
para defectos de fabricacidn que excluye contaminaciéon y desgaste.

®  Se suministra de serie con el kit de prueba de adherencia Elcometer 1542.

Se suministra de serie con todos los medidores.

www.elcometer.com 10




8 ESPECIFICACIONES TECNICAS

Rueda del cortador 6 x Tmm 6 X 2mm 6 x 3mm
Rango de espesor 0 -60um 50 - 125um 121 - 250um
de revestimiento (0 - 2.4mils) (2 - 5mils) (4.8 - 9.8mils)
Dimensiones del 155 x 37 x 41mm

medidor (6,1 x 1,46 x 1,61 pulgadas)

Peso del medidor 2809 (9,9 onzas)

Cumple las siguientes normas:

AS 3894.9, AS 1580.408.4, ASTM D 3359-B, BS-3900-E6, ECCA T6,

EN 13523-6, ISO 2409, ISO 16276-2, JIS K 5600-5-6, NF T30-038

”""”"Ill‘"ll"u TMA-0612-04 emisién 01 - Texto con Cubierta 25208-04



Gebruikershandleiding
Elcometer 1542

Roosterkam-hechtingstester
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Doosinhoud

Aan de slag

Testprocedure

De resultaten beoordelen
Reserveonderdelen & accessoires
Garantieverklaring

Technische specificaties
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Raadpleeg de originele Engelse versie om twijfel uit te sluiten.

Afmetingen meter: 155 x 37 x 41 mm (6,1 x 1,46 x 1,61")

Gewicht meter: 280 g (9,9 0z.)

elcomefer is een gedeponeerd handelsmerk van Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU.
Verenigd Koninkrijk

Alle andere handelsmerken zijn het eigendom van hun respectievelijke eigenaars.

© Elcometer Limited 2015. Alle rechten voorbehouden. Niets van dit document mag worden gereproduceerd,
overgedragen, getranscribeerd, opgeslagen (in een retrievalsysteem of anderszins) of vertaald in enige taal, in
enige vorm of door enig middel (elektronisch, mechanisch, magnetisch, optisch, handmatig of anderszins)
zonder de voorafgaande schriftelijke toestemming van Elcometer Limited.
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elcometer

1 OVERZICHT METER

1 Roosterkamwiel

2  Hechtingstester van geanodiseerd aluminium

3  Geleidewiel (voor stabiele bediening)

4  Aanpassingshulpstuk voor snijhoek (in handvat)

5 Inbussleutel (in handvat)

2 DOOSINHOUD

Doosinhoud bij Elcometer 1542 hechtingstester:

. Elcometer 1542 roosterkam-hechtingstester®

. Roosterkamwiel; 6 x 1 mm, 2 mm of 3 mm°®

= Inbussleutel; 4 mm

=  Aanpassingshulpstuk voor snijhoek

. Reiskoffer

= Kalibratiecertificaat (indien besteld)

. Gebruikershandleiding

Doosinhoud bij ElIcometer 1542 hechtingstestkit:

Alle bij de Elcometer 1542 genoemde items, plus:

= Kleefband; ISO of ASTM (1 rol)

. Roosterkamborstel

=  Vergrootglas; x10
Onderdeelnummers K1542M204 worden geleverd met drie Elcometer 1542 roosterkam-hechtingstesters en
met één roosterkamwiel van elke maat.

www.elcometer.com 2
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3 AAN DE SLAG

3.1 HET JUISTE ROOSTERKAMWIEL KIEZEN
U kiest het roosterkamwiel op basis van het substraattype, de
coatingdikte en gebruikte testmethode, zie onderstaande tabel.

Coatingdikte Testmethode
. ASTM ISO/JIS ISO/JIS
Hm mils (metalen substraten) | (harde substraten) (zachte substraten)
50 - 125 2-5 6 X 2mm - -
0-60 - - 6 x 1mm 6 X 2mm
61-120 - - 6 X 2mm 6 X 2mm
121 - 250 - - 6 x 3mm 6 x 3mm

3.2 DE ROOSTERKAMWIELEN PLAATSEN

De Elcometer 1542 is standaard voorzien van een roosterkamwiel.
Elcometer biedt verschillende maten roosterkamwielen die compatibel zijn
met de hechtingstester, zie Sectie 6.1 'Roosterkamwielen' op pagina 9.

Een roosterkam plaatsen:

1 Verwijder met de meegeleverde inbussleutel de borgbout van de
roosterkam door deze tegen de klok in los te draaien.

2  \Verwijder de aanwezige roosterkam (indien geplaatst) en plaats
de nieuwe roosterkam.

3  Plaats de borgbout terug en draai deze aan.

3.3 HET SNIJVLAK AFSTELLEN

Elke meter wordt geleverd met een aanpassingshulpstuk voor de
snijhoek, waarmee u nauwkeurig het snijvlak kunt afstellen ten
opzichte van het testoppervlak.

1 Plaats het aanpassingshulpstuk op
een gelijkmatig, vlak opperviak.

2  Draai met de meegeleverde
inbussleutel de borgbout los door deze
1/4 slag tegen de klok in te draaien.

3  Plaats de tester op het oppervlak en
laat de voorzijde van het
roosterkamwiel rusten op het
aanpassingshulpstuk.

4 Houd de eenheid vast en draai de
borgbout 1/4 slag met de klok mee.

TTTTTTTT 7777097777777 7777
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3 AAN DE SLAG (vervolg)

3.4 WISSELEN VAN SNIJVLAK
Elk roosterkamwiel heeft in totaal 8 snijvlakken,
4 aan beide kanten.

Als een snijvlak versleten raakt, draait u het
roosterkamwiel simpelweg 90° en gebruikt u
het volgende snijvlak aan die kant. Herhaal
deze procedure totdat alle vier de snijvlakken
versleten zijn.

Verwijder het roosterkamwiel, draai het om en
plaats het terug (zie Sectie 3.2) om de
snijvlakken aan de andere kant te gebruiken.

3.5 DE POSITIE VAN HET GELEIDEWIEL WIJZIGEN
U kunt het geleidewiel op twee posities plaatsen afhankelijk van de

maat van het testopperviak.

Standaard staat het geleidewiel in positie

Positie 1

® ©

@©

1, maar u kunt het verplaatsen naar positie
2 voor tests op kleine testpanelen en
oppervlakken.

Het geleidewiel verplaatsen:
1 Verwijder met de meegeleverde
inbussleutel de borgbout van het

Positie 2

geleidewiel door deze tegen de klok -
in los te draaien.

2  Verplaats het geleidewiel naar de
andere positie.

3  Plaats de borgbout terug en draai
deze aan.
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elcometer
4 TESTPROCEDURE

U kunt de Elcometer 1542 gebruiken conform de ISO/JIS- en ASTM-
standaarden. De testprocedure is afhankelijk van de gebuikte
standaard.

4.1
1

2

VOORDAT U BEGINT

Kies het juiste roosterkamwiel voor de testmethode en plaatst het
in de tester — zie Sectie 3.1 & 3.2 op pagina 3.

Plaats het geleidewiel in de juiste positie op basis van de grootte
van het testoppervlak — zie Sectie 3.5 op pagina 4.

Gebruik het aanpassingshulpstuk voor de snijhoek om het
snijvlak nauwkeurig op het testopperviak af te stellen — zie Sectie
3.3 op pagina 3.

Kies het correcte kleefband — zie Sectie 6.2 op pagina 10.

TESTPROCEDURE: ISO/JIS @ >
Plaats het snijvlak op het monster.
Druk voorzichtig op de hechtingstester
en trek deze in een gelijkmatige
beweging naar u toe om een serie
parallelle sneden te verkrijgen van
ongeveer 20 mm lang. Pas voldoende
druk toe om ervoor te zorgen dat u
door de coating heen snijdt tot aan het

substraatopperviak.

» Maak sneden onder een hoek van 45° tot
de nerfrichting als het substraat van hout
of een vergelijkbaar materiaal is.

Plaats de roosterkam op het te meten
opperviak onder een hoek van 90° van
de eerste sneden en herhaal stap 2
zodat er een roosterpatroon ontstaat op
de coating.

Borstel verschillende keren licht heen en
weer langs de diagonalen van het rooster

om losse stukjes coating te verwijderen.

» Bij de Elcometer 1542 hechtingstesterkit
wordt een borstel meegeleverd. Deze
borstel is ook los verkrijgbaar, zie Sectie 6.3
'Diverse reserveonderdelen & accessoires'
op pagina 10.

Controleer of de sneden de coating

volledig hebben doorsneden.
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elcometer
4 TESTPROCEDURE (vervolg)

Bij zachte substraten gaat u door naar stap 10. Bij harde of houten
substraten gaat u door met stap 6.

6  Rol twee complete wikkelingen kleefband
af en gooi die weg. Rol gelijkmatig nog
een stuk kleefband af en knip een stuk
van ongeveer 75 mm af.

7 Leg het afgeknipte stuk kleefband
recht op het rooster en strijk het glad
met uw vinger. Druk de tape stevig
aan met uw vingernagel of vingertop
om een goede hechting te verkrijgen
tussen de tape en de coating.

8  Verwijder de tape binnen vijf minuten
nadat die is aangebracht met een
enkele, soepele beweging onder een
hoek van 60° van het oppervlak in
ongeveer 0,5 tot 1 seconden.

9 Om de test permanent te kunnen behouden, bewaart u de tape
met een stuk transparante film erop.

10 Beoordeel de hechting van de coating door het gesneden rooster
met goed licht te bekijken. Gebruik een loep om het rooster beter
te kunnen bekijken. Vergelijk het roosterpatroon met de ISO/JIS
standaardtabel zoals afgebeeld in Sectie 5 'De resultaten

beoordelen' op pagina 8.

» Bij de Elcometer 1542 hechtingstesterkit wordt een vergrootglas
meegeleverd. Dit vergrootglas is ook los verkrijgbaar, zie Sectie 6.3 'Diverse
reserveonderdelen & accessoires' op pagina 10.

Opmerking: Raadpleeg de relevante standaard voor alle details over de
testmethode.
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elcometer
4 TESTPROCEDURE (vervolg)

— 4.3 TESTPROCEDURE: ASTM

“~ 1
2

Plaats het snijvlak op het monster.
Druk voorzichtig op de hechtingstester
en trek deze in een gelijkmatige
beweging naar u toe om een serie
parallelle sneden te verkrijgen van
ongeveer 20 mm lang. Pas voldoende
druk toe om ervoor te zorgen dat u
door de coating heen snijdt tot aan het
substraatoppervlak.

Plaats de roosterkam op het te meten

oppervlak onder een hoek van 90° van

de eerste sneden en herhaal stap 2

zodat er een roosterpatroon ontstaat

op de coating.

Borstel de coating licht om

losgekomen schilfers of sliertjes

coating te verwijderen.

» Bij de Elcometer 1542 hechtingstesterkit
wordt een borstel meegeleverd. Deze
borstel is ook los verkrijgbaar, zie Sectie 6.3
'Diverse reserveonderdelen & accessoires'
op pagina 10.

Controleer of de sneden de coating

volledig hebben doorsneden.

Rol twee complete wikkelingen

kleefband af en gooi die weg. Rol

gelijkmatig nog een stuk kleefband af

en knip een stuk van ongeveer 75 mm

af.

Leg het afgeknipte stuk kleefband

recht op het rooster en strijk het glad

met uw vinger. Druk de tape stevig
aan met de gum op het uiteinde van
een potlood om een goede hechting te
verkrijgen tussen de tape en de
coating.

=
[><)
@

@
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4 TESTPROCEDURE (vervolg)

8  Verwijder de tape binnen 90 seconden
(£ 30 seconden) nadat die is aangebracht

met een enkele, soepele beweging onder
een hoek van 180° van het opperviak.

9 Beoordeel de hechting van de coating
door het gesneden rooster te bekijken met

een verlicht vergrootglas. Vergelijk het
roosterpatroon met de ASTM
standaardtabel zoals afgebeeld in Sectie 5
'De resultaten beoordelen’ op pagina 8.

Opmerking: Raadpleeg de relevante standaard voor alle details over de

testmethode.

5 DE RESULTATEN BEOORDELEN

De classificaties van de ISO/JIS- en ASTM-standaarden staan in
onderstaande tabel. Elcometer raadt u echter aan om de meest recente
versie van deze standaarden te gebruiken.

Voorbeeld van
roosterafdruk

Minimale Maximale
aftrekking | aftrekking

Beschrijving

Classificatie

ISOUJIS | ASTM

De snijranden zijn volkomen
recht, geen van de vierkantjes uit
het rooster is losgekomen.

0 5B

Kleine coatingschilfertjes komen
los aan de snijpunten van de
insnijdingen. Minder dan 5% van
het roosteroppervlak is aangetast.

De coating schilfert aan de randen
en/of snijpunten van de insnijdingen.
Een opperviakte van meer dan 5%,
maar niet veel meer dan 15% van
het rooster is aangetast.

De coating is volledig of gedeeltelijk
afgeschilferd in grote slierten aan de
randen van de insnijdingen en/of de
coating is volledig of gedeeltelijk
afgeschilferd op verschillende plaatsen
in de vierkantjes. Een opperviakte van
meer dan 15%, maar niet veel meer
dan 35% van het rooster is aangetast.
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5 DE RESULTATEN BEOORDELEN (vervolg)

Beschrijving

Voorbeeld van Classificatie

roosterafdruk
Minimale Maximale
aftrekking | aftrekking ISOMIS| ASTM
De coating is afgeschilferd in
grote slierten aan de rand van de
I insnijdingen en/of sommige
- vierkantjes zijn volledig of 4 1B
gedeeltelijk losgekomen. Een

oppervlakte van meer dan 35%,
maar niet veel meer dan 65% van
het rooster is aangetast.

Eender welke graad van
afschilferen die niet onder klasse 5 0B
4 of 1B kan worden geklasseerd.

B m

6 RESERVEONDERDELEN & ACCESSOIRES

6.1 ROOSTERKAMWIELEN

De Elcometer 1542 wordt geleverd met een roosterkamwiel.
Elcometer biedt diverse roosterkamwielen voor verschillende
substraattypen en coatingdiktes, voor gebruik in overeenstemming
met verschillende testmethoden en internationale standaarden.

De roosterkamwielen zijn verwisselbaar en verkrijgbaar met of zonder
kalibratiecertificaat.

Geschikt voor .
Artikelnummer

Rooster- testmethode
kamwiel Niet

ISO/JIS | ASTM AS ot Gecertificeerd

gecertificeerd

6 X Tmm v v KT1542P001 KT1542P001C
6 X 2mm v v v KT1542P002 KT1542P002C
6 x 3mm v KT1542P003 KT1542P003C

www.elcometer.com




6 RESERVEONDERDELEN & ACCESSOIRES (vervolg)

6.2 KLEEFBAND

Bij de Elcometer 1542 wordt geen kleefband geleverd. Tape geschikt
voor ISO/JIS en ASTM testmethoden is met onderstaand
onderdeelnummer los verkrijgbaar als verpakking met €én of twee
rollen.

Geschikt voor Artikel
. testmethode rtikelnummer
Beschrijving
ISOMJIS ASTM 1 rol 2 rollen
Kleefband v K0001539M002 T9999358-
Kleefband v K0001539M001 T9998894-

6.3 DIVERSE RESERVEONDERDELEN & ACCESSOIRES
De volgende reserveonderdelen en accessoires zijn verkrijgbaar bij
Elcometer of bij uw lokale Elcometer-leverancier.

Beschrijving Artikelnummer
Roosterkamborstel’ T99913357
Vergrootglas; x10° KT1542N002
Aanpassingshulpstuk voor snijhoek’ KT1542F006

7 GARANTIEVERKLARING

Voor de Elcometer 1542 roosterkam-hechtingstester geldt een
garantietermijn van één jaar op fabricagefouten, met uitzondering van
verontreiniging en slijtage.

Voor roosterkamwielen geldt een garantietermijn van drie maanden op
fabricagefouten, met uitzondering van verontreiniging en slijtage.

®  Standaard meegeleverd met de Elcometer 1542 hechtingstestkit.

Standaard meegeleverd met alle meters.

www.elcometer.com 10




8 TECHNISCHE SPECIFICATIES

Roosterkamwiel 6 x Tmm 6 x 2mm 6 x 3Imm
: : . 0-60um 50 - 125um 121 - 250um
Bereik coatingdikte (0 - 2.4mils) (2 - 5mils) (4.8 - 9.8mils)
. 155 x 37 x 41mm
Afmetingen meter (6,1 x 1,46 X 1,61")
Gewicht meter 2809 (9,90z.)
Kan worden gebruikt in overeenstemming met:
AS 3894.9, AS 1580.408.4, ASTM D 3359-B, BS-3900-E6, ECCA TG,
EN 13523-6, ISO 2409, 1ISO 16276-2, JIS K 5600-5-6, NF T30-038

”""”"I"““l"u TMA-0612-11 Uitgave 01 - Text met voorblad No. 25208-11
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+i 155 x 37 x 41mm
(6.1 x 1.46 x 1.611 >/F)
2 280g (9.9% > 2)
A A
AS 3894.9, AS 1580.408.4, ASTM D 3359-B, BS-3900-E6, ECCA T6,
EN 13523-6, ISO 2409, ISO 16276-2, JIS K 5600-5-6, NF T30-038

TMA-0612-12 %01 - 54K & /K X 25208-12




